SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-01-07
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE
KONSTRUKCJI STALOWYCH

1. Wstep

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacihtécznej (SST) & wymagania dotycxe

wykonania i odbioru robét zwkanych z wykonaniem zabezpieazantykorozyjnych konstrukciji

stalowych w postaci powtok malarskich.

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jestostasa jako dokument przetargowy i kontrak-

towy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionyehpkt. 1.1.
1.3.Zakres robét oltych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnai umazliwiajace i majce na celu

wykonanie zabezpiecieantykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaciwpak malarskich,
zwiazanych z budow przebudow, modernizagj i remontem obiektéw itynieryjnych.

Szczegolowy zakres robot ebj jest przedmiarem ST-01-01.

1.4.Okrellenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSE sgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich naaoin

i wytycznych oraz okrdeniami podanymi w SST-01 ,Wymagania ogélne”.

1.5.0g6lne wymagania dotygee robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkonvykonania robot, bezpieczstwo wszelkich czynnioi
na terenie budowy, metodyyte przy budowie oraz za ich zgodth@ dokumentagj projektow,
SST i poleceniami tiyniera.

Ogdlne wymagania dotyagee robét podano w SST-01 ,Wymagania ogoéine”.

2. Materialy

2.1.Wymagania ogoélne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob&znby¢ zgodne z wymaganiami

niniejszej SST i dokumentacji projektowe;.

Do wykonania rob6t megby¢ stosowane wyroby budowlane spetaia warunki okrédone w:

— ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlam&stt jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201,
poz. 2016, z pfiejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobachdwidnych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemienpcagodngci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z piejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa oboaziek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego vgana;j

przez ww. ustawy lub rozpardzenia wydane na podstawie tych ustaw.



Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniathlowych dopuszczalne jest stosowanie
wytacznie systemowych zestawdéw malarskich zgodnychkmmentacy projektows i posiadagcych

aproba¢ techniczna do tego typu zastosawa

2.2.Wymagania szczeqgotowe

5.1.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpséacntykorozyjnych konstrukcji

stalowych w postaci powlok malarskicit s

2.2.1. Materialy do przygotowania powierzchni

Materiaty do przygotowania powierzchni powinny odfeda zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych zestawdw malarskich oygzzijodne z normami: PN-EN ISO 8504-
1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN I1SO 11124-0P0raz PN-EN ISO 11126-1:2001.

2.2.2. Farby

Materialy malarskie powinny odpowiatlazaleceniom podanym w Kkartach technicznych
stosowanych zestawow malarskich oraz bgodne z normami: PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-EN
ISO 12944-5:2001 oraz PN-89/C-81400.

Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjnemustkukcji stalowych powinien odpowiada
wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszgjr.

Farby powinny by pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-8146@ wg kart technolo-

gicznych przygtych zestawdw malarskich.

Sprzet

Roboty zwazane z wykonaniem zabezpiefizantykorozyjnych konstrukcji stalowych modpyc¢
wykonane ¢cznie lub mechanicznie przyyciu dowolnego spktu przeznaczonego do wykonania
zamierzonych robaét.

Sprzt powinien by zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologich stosowanych
zestawow malarskich.

Sprzt wykorzystywany przez Wykonaw@owinien by sprawny technicznie i speldiavymagania
techniczne w zakresie BHP.

Ogollne wymagania dotygee sprztu podano w SST -01 ,Wymagania ogdlne”.

Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawowinny by sprawne technicznie i spetaia
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepséuchu drogowym.

Ogollne wymagania dotygee transportu podano w SST-01 ,Wymagania ogdlne”.

Materiaty malarskie nakly przewozt w oryginalnych opakowaniach producenta, w takisgo aby

zabezpieczy opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przednigm.

Wykonanie robot

Ogodlne warunki wykonania robo6t

Ogodlne wymagania dotyaze wykonania robét podano w SST -01 ,\Wymaganidrajo

Wykonanie robét powinno kByzgodne normami PN-89/S-10050 oraz warunkami tezhgimi .



Wykonawca przedstawi Hynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnegnam robot
uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakich¢da wykonywane roboty zwirzane z wykonaniem
zabezpieczeantykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaciypok malarskich.

Podwykonawca robdt antykorozyjnych powinien postagtasowne do zadania referencje z wykony-
wania podobnych zabezpieézantykorozyjnych konstrukcji stalowych na obiektaatynieryjnych.
Ostatecza decyzg o zakwalifikowaniu, przedstawionego przez WykonaviRodwykonawcy, do
wykonania zabezpieczeantykorozyjnych konstrukcji stalowych obiektéwymieryjnych, podejmu-
je Inzynier. Wykonawca nie mi@ przenié¢ wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego do-inne
go Podwykonawcy nizaakceptowany przezayniera bez zgody ktyniera.

Roboty powinny by prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu shidgo oraz zgodnie
z normy PN-EN I1SO 12944-7:2001.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania rob@tiqmma migci¢ sie w granicach od +5°C do
+25°C i by¢ o0 3 stopnie wysza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania rob6t powinnatig wicksza nk 80%.

5.2.Zakres wykonywania robo6t

5.2.1. Przygotowanie rusztowaoboczych podwieszonych lub sfoych

Rusztowania robocze powinny odpowiaga/maganiom podanym w SST dotygcej rusztowa.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie stalowe powinny byczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganianm:nBN-
89/S-10050, PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12892001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN
ISO 8504-2:2002, PN-ISO 5501-1:1996, PN-S0 8509281 PN-70/H-97051 oraz PN-70/H-97052.
Powierzchnie powinny iy przygotowane zgodnie z zaleceniami producenteagesimalarskiego
podanymi w kartach technicznych stosowanych mafevia

Bezpdarednio przed pokryciem powierzchni materiatami daungowania naley powierzchng
przedmuchasprzonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia poviadpgwiada zaleceniom podanym w kartach
technicznych Producenta i aprobatach technicznglolasaie:

— stanu podiza,

— temperatury,

— wilgotndasci.

5.2.3. Gruntowanie

Powierzchnie stalowe powinny &ygruntowane za pomacsrodkow gruntujcych, Igdacych

elementem danego zestawu malarskiego zgodnie tkatinicza Producenta i aprobatechniczi

5.2.4. Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna dywykonywana za pomacmateriatow kdacych elementem
danego zestawu malarskiego zgodnie zakaxthniczrm Producenta i aprokatechnicza .

Prace zwqzane z wykonaniem zabezpiefizantykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci
powtok malarskich winny by prowadzone z zachowaniem wymagdokumentacji projektowej,
odpowiednich norm, kart technicznych Producengarobat technicznych wydanych przez IBDiM.

Metody nanoszenia materialtdw malarskich:



— malowanie pdzlem,

— nanoszenie watkiem,

— natryskiwanie.

Przy nakladaniu poszczegolnych warstw malerzestrzegazalecanych przez Producenta zakreséw
temperatur otoczenia i podi® oraz wilgotnéci poditaza i powietrza.

Podlae oraz kada nanoszona warstwa powinna lmgebrana przez hgniera. Przysipienie od ko-
lejnych etapow robd6t me nasipi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przezyimera do Dzien-

nika Budowy.

Kontrola jakosci
Ogdlne wymagania dotygze kontroli jakéci robét podano w SST-01 ,Wymagania ogolne”.

Kontrola robét obejmuje:

— stwierdzenie wikxiwej jakasci materiatu na podstawie atestu Producenta,

— sprawdzenie zgodid sposobu magazynowania z zaleceniami Producestieriatu,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrok prawidtowdgci przygotowania powierzchni (wizualna ocena pragg@nia powierz-
chni),

— kontrok prawidtowdgci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykianpakrycia z oceqn
jednorodnéci wykonania powtok, stwierdzeniem brakecperzy, ztuszczeitp.),

— o0znaczenie rzeczywistej gruéieo powtoki (grubd¢ powtoki winna by zgodna z warkwia
podan, w dokumentacji projektowej i zgodna z zalecenidroducenta; grulsé t¢ okresla sk
jako sredni arytmetyczn z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przezyimera; grubéc
okresla sk metodami nieniszazymi; sprawdzenie grulsoi powtoki malarskiej wg normy
PN-EN ISO 12944-7:2001.

— 0znaczenie przyczepsod powtoki malarskiej.

Ocena poszczegolnych etapow robdt potwierdzanavigisem do Dziennika Budowy.

Obmiar robot
Ogdlne wymagania dotyaze obmiaru robot podano w SST-01 G ,Wymagania agoln

Jednostk obmiarows jest nt (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia amb@ygnego
konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskidodnie z dokumentagjprojektovs i obmiarem

w terenie.

Odbior robot

Ogdlne wymagania dotyaeze odbioru robo6t podano w SST-01 ,Wymagania ogdine”

W przypadku wykonywania nowych konstrukcji staloWwyow postaci pregset obiektow
inzynieryjnych oraz montar nowych elementéw w istnigjych konstrukcjach stalowych dynier,

w porozumieniu z Wykonaw¢ powoluje Komis¢ Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie
nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jakb&a oraz wykonaniem i montam nowych
elementéw w konstrukcjach istrdeych i jednoczénie nadzér nad wykonaniem zabezpieczenia
antykorozyjnego nowej konstrukcji, a w przypadkungiukcji istniejcych nad wykonaniem

zabezpieczenia antykorozyjnego nowych elementovgtkokciji oraz konstrukcji istniegej.



W przypadku konstrukcji istniggej, ktéra nie podlega remontowi lub modernizacjiprzez
wymiarg lub dodanie nowych elementéw konstrukcji stalowgely w/w Komisja Odbioru nie zostata
powotana laynier, w porozumieniu z wykonawgcpowotuje Komisg Odbioru, ktérej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem zabezpieczetya@ozyjnego istniejcej konstrukcji.
Poszczegodlne etapy wykonania zabezpieczenia aigyjoego § odbierane przez Komispoprzez
sporadzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru kaicowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnegeditada wszystkie doku-
menty techniczneswiadectwa jakéci materiatow, jak réwnie dziennik wykonania zabezpieczenia
antykorozyjnego oraz protokoty odbiorugéziowego.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowgjastaci powlok malarskich uznaje ga wyko-
nane zgodnie z dokumentagjrojektows, niniejsz SST i wymaganiami lryniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanyctiokumentaciji projektowej, przywotanych

normach lub w punktach 2, 5i 6 niniejszej SST deyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnéci
Ogollne wymagania dotygeze podstawy platrssi podano w SST G&¢ G: ,Wymagania ogolne”.
Podstaw ptatndici stanowi cena za 1 zabezpieczonej antykorozyjnie konstrukcji stalowepo-
staci powtok malarskich, zgodnie z dokumentgmjojektows, obmiarem robdét, atestem Producenta
zestawu malarskiego i ocenakaosciowa na podstawie wynikéw pomiaréw i badaCena jedno-
stkowa obejmuje:
— prace przygotowawcze,
— dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykdmaobot,
— opracowanie ,Projektu organizacji robot” wraz zrhanogramem,
— monta i demonta ewentualnych rusztowa
— monta i demonta ewentualnych namiotow,
— przygotowanie i oczyszczenie potio
— przygotowanie materiatow do zabezpieczenia amo#ygnego,
— wykonanie warstwy gruntagej,
— wykonanie warstw wierzchnich powtoki malarskiepezpieczenia antykorozyjnego,
— przeprowadzenie niegthnych bada i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych przez
Inzyniera,
— gromadzenie wynikdw przeprowadzonych pomiaréadéd,
— oczyszczenie i upagdkowanie terenu robét. Cena jednostkowa zawieraigzapas na odpady

i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy:
1. PN-ENISO 8504-1:2002 Przygotowanie pagltstalowych przed nakladaniem farb

i podobnych produktow. Metody przygotowania powddnai.
Czes¢ 1: Zasady ogolne.



10.

11.

12.

13.

14.

15.

PN-EN ISO 8504-2:2002  Przygotowanie pagtstalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Metody przygotowania powatnz.
Czes$¢ 2: Obrédbka strumieniowséeierna.

PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie padistalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktow. Wymagania techniczne datyez
metalowychscierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-
sciernej. Czé¢ 1: Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN ISO 11126-1 :2001 Przygotowanie pagistalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Wymagania techniczne datyez
niemetalowyclcierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-
sciernej. Czé¢ 1. Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochronzepd korozj konstrukcji stalowych
za pomog ochronnych systeméw malarskich.e€&z1: Ogéline
wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrpnzed korozj konstrukcji stalowych
za pomog ochronnych systemow malarskich.¢&z5: Ochronne
systemy malarskie.

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, pre@glwanie i transport.

PN-89/S-1005 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowgmagania i badania.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrpnzed korozj konstrukcji stalowych za
pomoa ochronnych systeméw malarskich.¢&z7: Wykonywanie
i nadzor prac malarskich.

PN-EN ISO 4618-3:2001  Farby i lakiery. Termirgefinicje dotycace wyrobow
lakierowych. Czs¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody
naktadania.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrprneed korozi konstrukcji stalowych
za pomog ochronnych systeméw malarskich.¢&z4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie pagistalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czysi@owierzchni.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowanianie
zabezpieczonych podiyp stalowych oraz podiy stalowych
po catkowitym usuriciu wczeéniej natazonych powtok.

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie pagistalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czysi@owierzchni.
Stopnie przygotowania wcigiej pokrytych powtokami podiy
stalowych po miejscowym usuiu tych powtok.

PN-70/H-97051 Ochrona przed kot &rzygotowanie powierzchni stali, staliwa,
zeliwa do malowania. Ogdélne wytyczne.

PN-70/H-97052 Ochrona przed kotpZpcena przygotowania powierzchni stali,

staliwa,zeliwa do malowania.



10.2. Inne dokumenty:
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlae&s(t jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207,

poz. 2016, z pfiejszymi zmianami),
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobachdwidnych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemienpagodndci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,

poz. 1360, z pMmiejszymi zmianami),



