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1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej SST sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdét zwigzanych z wykonaniem tynkow zewnetrznych i gtadzi

gipsowych na obudowach przewoddéw wentylacyjnych.

1.2. Zakres robot objetych STT
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg odbioru czesciowego i kohcowego

robot tynkowych.

1.3. Okreslenia podstawowe

Tynki zwykte — stanowig warstwe ochronng, wyréwnawcza nanoszong recznie lub
mechanicznie, do ktorej wykonania uzyte zostaty zaprawy odpowiadajgce wymaganiom
norm przedmiotowych dla zapraw budowlanych - PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane.

Tynki zewnetrzne Gtadzie gipsowe — wykonywane wewnatrz pomieszczen

1.4. Zgodnos¢ z dokumentacja

Tynki powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem budowlanym uwzgledniajagcym
wymagania norm i okreslajgcym rodzaj, odmiane i kategorie tynku. Dopuszcza sie tylko
takie odstepstwa od projektu, ktdére nie naruszajg postanowien norm , a sg uzasadnione
technicznie i uzgodnione z autorem projektu i sg udokumentowane zapisem dokonanym w

dzienniku budowy lub innym réwnorzednym dowodem.

2.MATERIALY

Zaprawy uzyte do wykonywania tynkéw powinny odpowiada¢ wymaganiom norm — tynki
cementowo — wapienne — PN 65/B-14503.

Do zapraw stuzacych do wykonania spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek
odmiany Il wg BN-69/6721-04. Do zapraw przeznaczonych na wierzchnig warstwe tynku o
gtadkiej powierzchni nalezy stosowacé piasek przesiewany odpowiadajacy wymaganiom

odmiany .

3. SPRZET

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w Warunkach Ogélnych pkt.3.



4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w Warunkach Ogdlnych
pkt. 4

5. WYKONANIE ROBOT - GLADZIE GIPSOWE
(Snieznobiaty kolor; tatwos¢ mieszania i naktadania; mozliwos¢ stosowania techniki "mokre
na mokre"; bardzo dobra przyczepnos¢; tatwe szlifowanie; umiarkowane pylenie podczas

szlifowania; wysoka wydajnosc¢; bardzo wysoka jakos¢ wykonanej powierzchni)

5.1. Zasady prowadzenia robot

Ogodlne zasady prowadzenia rob6t podano w Wymaganiach ogoélnych pkt. 5.

5.2 Prawidfowosé i doktadnos$¢ wykonania robét
5.2.1 Zasady ogolne, ktore nalezy przestrzegaé przy wykonywaniu tynkéw:
Biata gtadz gipsowa do wykonywania wysokiej jakosci gtadzi na scianach i sufitach
Zastosowania:
a) do uzycia wewnatrz pomieszczen.
b) do wygtadzania tynkdéw wewnetrznych cementowych, cementowo-wapiennych,
powierzchni ptyt gipsowokartonowych oraz gtadkich powierzchni betonowych;
c) moze byC zastosowana na powierzchnie wykonane z elementéw gipsowych,
ceramicznych, silikatowych, betonowych, betonu komoérkowego i innych;
d) do wszelkich prac przygotowawczych przed malowaniem lub tapetowaniem.
Przed rozpoczeciem robot tynkowych powinny byé ukonczone wszystkie roboty stanu

surowego, wykonane roboty instalacyjne podtynkowe i zamkniete wszelkie bruzdy.

5.2.2. Przygotowanie podtozy

Podtoze powinno mie¢ roéwng powierzchnie, wszystkie ubytki wypetni¢ Gipsem
Szpachlowym Rigips.

a) przygotowanie gtadzi:

Zawartos¢ worka 25 kg nalezy wymiesza¢ mechanicznie lub recznie w 14 | czystej,
chtodnej wody (worek 5 kg w 2,8 1) doprowadzajgc do jednorodnej mieszaniny o zatozonej
konsystencji pozbawionej grudek. Poczatek wigzania: od rozpoczecia wsypywania do
wody i w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych i rodzaju podtoza ok. 60 min.

b) sposéb uzycia:

Przygotowang mase naktadaC pacg stalowg tak, by uzyskaC¢ powloke bez ubytkow.



Nastepnie wyréwnac¢ powierzchnie jak najdtuzszymi pociggnieciami pacy rozpoczynajac
od naroznika sciany. Po ok. 15-20 min mozna nanies¢ drugg warstwe stosujgc technike
"mokre na mokre", a po wyschnieciu w razie potrzeby, w miejscach, ktére tego wymagaja,
lekko przeszlifowac.

Grubos¢ warstwy: w zaleznoéci od podtoza od 0 do 2mm.

Zuzycie: ok. 1,0 kg/m2/1 mm grubosci. Jednak zawsze trzeba mie¢ na uwadze, ze
rzeczywiste zuzycie jest zalezne od sposobu pracy i wkasnosci podtoza.

Parametry techniczne: wytrzymatoscéna Sciskanie - 3,0 MPa

Wytrzymato$¢ na zginanie - 1,5 MPa

Przyczepnosc¢ (wytrzymatos¢ na odrywanie) - 0,5 Mpa

WskazOwki:

» uzywac nierdzewnych naczyn i narzedzi;
stosowac przy temperaturze powietrza i podtoza min +5 C i max +30 C;
przechowywac¢ w suchych pomieszczeniach;

nie stosowac pod wykonczenia ceramiczne (glazure, terakote);
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dopuszczalny okres skfadowania wynosi 9 miesiecy;

Ostrzezenia:

Biata gtadz gipsowa jest produktem nietoksycznym w trakcie uzycia i podczas eksploatacii,
mimo to nalezy stosowac odpowiednie $rodki ochronne. W dostania sie mieszanki do oczu
nalezy skontaktowa¢ sie z lekarzem. Produkt nalezy przechowywaC w miejscu
niedostepnym dla dzieci. Produkt zgodny z: PN B-30042:1997, spetnia wymagania normy
dla gipsu szpachlowego B i G. PZH: HK/B/1163/2003

5.3. Wyglad powierzchni otynkowanych wg normy

5.4. Wady i uszkodzenia powierzchni tynkow

5.4.1. Nierownosci

Widoczne miejscowe nieréwnosci powierzchni otynkowanych wynikajagce z techniki

wykonania tynkow sg niedopuszczalne

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w Warunkach ogdélnych pkt.6.



6.2. Kontrola wykonania tynkow

Sprawdzenie wykonania tynkéw polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej i SST. W czasie
kontroli szczegblng uwage nalezy zwrocic na:

al sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczna

b/ sprawdzenie materiatow

c/ sprawdzenie przyczepnosci tynkéw do podtoza

d/ sprawdzenie podtozy

e/ sprawdzenie mrozoodpornosci tynkéw

f/ sprawdzenie grubosci tynkow

g/ sprawdzenie wygladu powierzchni otynkowanych

h/ sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi

i/ sprawdzenie wykonczenia tynkdw na stykach , narozach obrzezach i przy szczelinach

dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w Wymaganiach ogdélnych pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy wykonanego tynku).

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w Wymaganiach ogodlnych pkt 8.

Jezeli wszystkie badania kontroli jakosci rob6t dadzg wynik dodatni wykonane tynki nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy i specyfikacji. W przypadku gdy choé¢ jedno z
badan da wynik ujemny, tynki nalezy uzna¢ za niezgodne z normg i w takim wypadku

nalezy je poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru.



