SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
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NAPRAWA PODLUZNYCH I POPRZECZNYCH SPEKAN NAWIERZCHNI
BITUMICZNYCH



1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z naprawg spekan podtuznych i poprzecznych nawierzchni bitumicznych. SST jest
dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogach publicznych
(krajowych, wojewddzkich, powiatowych, ,gminnych, wewnetrznych itp.).

Naprawy spekan wykonywane sg na nawierzchniach bitumicznych wszystkich typow i rodzajow z
wyltgczeniem warstw scieralnych wykonanych z zastosowaniem lepiszczy pochodzenia karbochemicznego.

1.2. Podstawowe okreslenia
Uzyte w niniejszej SST okreslenia nalezy rozumie¢ nastepujgco:

1.2.1. Pekniecie nawierzchni- utrata ciggtosci warstwy $cieralnej lub warstwy Scieralnej i nizej lezacej
(lezacych) warstwy (warstw) wskutek wadliwego wykonania (np. spoiny roboczej) lub wystgpienia w
nawierzchni ( tylko w warstwie Scieralnej lub tgcznie z warstwami nizej lezgcymi) naprezen rozciggajgcych
wiekszych od jej granicznej wytrzymato$ci na rozcigganie.

1.2.2. Pekniecie termiczne ma zazwyczaj ksztatt (w przekroju poprzecznym) zblizony do litery ,V”, a jego
przebieg jest prostolinijny i prostopadly do osi jezdni. Spowodowane jest ono skurczem termicznym
mieszanek mineralno-asfaltowych warstwy $cieraine;.

1.2.3. Pekniecie odbite (poczatkowe) ma przebieg krzywoliniowy i nieregularny ksztatt w przekroju
prostopadlym do jego przebiegu. Spowodowane jest ono przeniesieniem (odbiciem) peknie¢, ktére wystapity
wczesniej w podbudowie wykonanej z materiatéw mineralnych zwigzanych spoiwami hydraulicznymi.

1.2.4. Pekniecie technologiczne ma przebieg prostoliniowy. Spowodowane jest utratg potaczenia warstwy
starej z warstwg nowg lub remontowang na skutek braku elastycznego wigzania tych warstw.(np. tasmy
elastyczne, masa zalewowa)

1.2.5. Pekniecia szerokie majg rowniez geneze i ksztatt jak pekniecia odbite lecz sg mocno zdegradowane
a ich szeroko$¢ wynosi od 2 do 5 cm a niekiedy i wiecej.

1.2.6. Pekniecia siatkowe to nieregularne spekania majgce ksztalt rys, cienkich gtebokich szczelin
pochodzacych z rozwarstwien nawierzchni, szczelin i poréw.

1.2.7. Uszczelnienie spekan — sposéb naprawy nawierzchni bitumicznej polegajacy na przywréceniu
szczelnosci warstwy $cieralnej wzdtuz linii utworzonej przez pekniecie a takze na utwierdzeniu ziaren
kruszywa znajdujacych sie przy jego brzegach (krawedziach i Sciankach).

1.2.8. Masa zalewowa (termoplastyczna zalewa) — jednorodna mieszanina sktadajgca sie z asfaltu
ponaftowego modyfikowanego kauczukiem syntetycznym, z dodatkiem wypetniaczy i innych dodatkow
uszlachetniajgcych, stosowana na gorgco do uszczelniania peknie¢ i wypetnienia wyfrezowanych szczelin,
ktére po wypetnieniu zachowujg petng szczelnosc¢ i elastycznos¢ oraz nie ulegajg oderwaniu lub rozerwaniu
W najnizszych temperaturach osigganych przez nawierzchnie bitumiczng w okresie zimowym.

1.2.9. Gruntownik — jest roztworem specjalnych substancji nanoszonych na boczne $cianki szczeliny w celu
zwigkszenia przyczepnosci masy zalewowej do tych scianek, stosowany gtéwnie przy uszczelnianiu spekan
lub wypetnianiu szczelin skurczowych lub szczelin w nawierzchniach z betonu cementowego.

1.2.10. Frezowanie spekan — poszerzanie peknieé¢ krzywoliniowych i prostych warstwy Scieralnej w celu
uzyskania szczeliny o pionowych sciankach w przekroju zblizonym do prostokata o szerokosci od
12+15 mm i glebokosci do 25 mm a przy szczelinach szerokich: 1/3 szerokosci do 2/3 gtebokosci
(niedopuszczalne jest poszerzanie spekan krzywoliniowych frezowaniem prostym, omijajgcym krzywizne
szczeliny!).

1.2.11. Lanca goracego, sprezonego powietrza — ruchome urzgdzenie gazowe (na propan-butan lub czysty
propan) wytwarzajgce waski strumien sprezonego i gorgcego powietrza zasilana z kompresora o odpowiednim
cisnieniu i duzej wydajnosci. Stuzy do oczyszczania szczelin z zanieczyszczen i stabo zwigzanych z resztg
nawierzchni ziaren, wysuszenia szczeliny i nadtopienia lepiszcza spajajgcego ziarna mieszanki mineralno-
asfaltowej na $ciankach i krawedziach szczeliny.
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1.2.12. Zalewarka do szczelin — urzgdzenie przewozne (ciggnione) do masy zalewowej wyposazone w
zbiornik wraz z posrednim (olejowym) systemem grzewczym i pomiarem temperatury. Urzadzenie powinno
zapewnia¢ swobodny wyptyw masy zalewowej do szczeliny i utozy¢ pas uszczelniajgcy nad szczeling o
odpowiedniej szerokosci ( 60,80,100 mm) i wysokos$ci nieprzekraczajgcej 2 mm.

1.2.13.Kociot do przygotowania masy zalewowej - urzgdzenie przewozne (kociot) wyposazone w posredni
(olejowy) system grzewczy na gaz lub olej z automatyczng kontrolg temperatury (termoregulator) i ciggle
obracajgcym sie mieszadtem mechanicznym oraz zaworem spustowym rozgrzanej masy do zalewarki. Kociot
moze by¢ wyposazony w specjalng pompe, ktdéra tloczy goracg zalewe wezami termicznymi do lancy ze
stopkg a z niej wprost do szczeliny zastepujgc zalewarke, o ktérej mowa w pkt.1.2.12

1.2.14. Frezarka do szczelin — maszyna samojezdna wyposazona we frez tarczowy o odpowiedniej srednicy
umozliwiajgcy precyzyjne poszerzenie istniejacego pekniecia doktadnie po sladzie powstatej szczeliny (bez
omijania krzywizny szczeliny).

1.2.15.8zczotka mechaniczna — druciany stalowy dysk napedzany silnikiem spalinowym do wstepnego
czyszczenia szczeliny tuz po wyfrezowaniu.

1.2.16.Posypywarka kruszywa — urzgdzenie mechaniczne bgdz reczne do posypywania zalanych szczelin
drobnoziarnistym kruszywem lub suchym piaskiem (pytem).

1.2.17. Termos kruszywa — przewozny Kkociot zasilany gazem propan-butan, z grzaniem posrednim olejowym
do podgrzewania kruszywa tamanego do temperatury 160-180 ° C .Termos moze byé wyposazony w myjnie
kruszywa pod cisnieniem w komorze na specjalnych sitach.

2. Materiaty

2.1.Wymagania dotyczace materiatéw.

Do uszczelniania spekan poprzecznych i podtuznych nalezy stosowa¢ mase zalewowg sktadajgca sie z asfaltu
ponaftowego modyfikowanego kauczukiem syntetycznym 2z dodatkiem wypetniaczy oraz sktadnikéw
uszczelniajgcych. Masa zalewowa powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

- gestos¢ objetosciowa: 1,1 - 1,4 g/cm?

- temperatura mieknienia: = 85°C

- wydtuzenie wzgledne w temperaturze -20°C : 25mm

- zdolnos¢ wypetniania szczelin: bardzo dobra

- odporno$¢ na uderzenia w niskich temperaturach wg badania kuli ozigbionej do temp.-20°C : spadajgce z
wysokosci 250 cm, 3 sposréd 4 badanych nie powinny wykazywacé sladéw uszkodzen.

Masy zalewowe powinny by¢ zgodne z obowigzujgcymi normami (PN-EN 14188-1:2012 Wypetniacze szczelin
i zalewy drogowe - Czes¢ 1: Wymagania wobec zalew drogowych na gorgco) lub posiadaé certyfikat
(orzeczenie, aprobate techniczng) dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Gruntownik powinien byc¢
dostarczony w szczelnych pojemnikach i posiada¢ gesto$é zapewniajgcg bardzo dobrg przyczepnosé do
Scianek szczeliny zgodnie z zaleceniami producenta zalewy.

Kruszywo ( suchy tamany piasek) powinno mie¢ uziarnienie 0,1+2,0mm.

Dopuszcza sie stosowanie innych sypkich materiatéw (np. cement, piasek zwykty, mgczka kamienna) pod
warunkiem braku zawilgocenia i zbrylenia.

3. Wykonanie robét

3.1. Ogoblne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST-D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania robot zwigzanych z naprawg spekan, nie mogg wystepowa¢ opady atmosferyczne, a
temperatura powietrza w trakcie wypetniania spekan zalewa bitumiczng nie powinna by¢ nizsza od +5°C.

3.3. Podstawowe metody naprawiania (uszczelniania) spekan
Rozréznia sie nastepujgce metody uszczelniania spekan:
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a) uszczelnianie pasmowe, polegajgce na wypetnieniu gorgcg zalewg przestrzeni miedzy oczyszczonymi,
podgrzanymi i nadtopionymi lancg gorgcego powietrza, sciankami pekniecia, z jednoczesnym uformowaniem
nad peknieciem pasa uszczelniajgcego z zalewy o grubosci okoto 2 mm i szerokosci zaleznej od stopnia
degradacji nawierzchni przy peknieciu.

Pas nalezy uformowaé z tej samej zalewy o szerokosci od 60 do 80 mm, zas przy widocznych
zapoczatkowanych peknieciach (rysach) obok zasadniczego peknigcia, nalezy zwiekszy¢ szerokos$é
uszczelniajgcego pasa nawet do 200mm.

b) uszczelnianie spekan poszerzonych frezarka, spekania o rozwartosci $cianek mniejszej od 8 mm (a w
przypadku odlegtosci peknie¢ poprzecznych mniejszej od 4 metrow przy rozwartosci scianek mniejszej od
6mm), przed wypetnieniem ich gorgcg zalewa, nalezy poszerzy¢ frezarkg mechaniczng z frezem tarczowym
do szerokosci 12-15mm, na gtebokos¢ do 25mm.Po oczyszczeniu szczeliny wypetnia sig jg rozgrzang zalewa
do poziomu gornej krawedzi nawierzchni wraz z pasem uszczelniajgcym - jesli roboty wykonywane sg w porze
letniej. Przy temperaturach nizszych (wczesna wiosna, jesien) nalezy pozostawi¢ nad peknieciem menisk
wklesty aby umozliwi¢ wyciskanie zalewy w porze gorgcego lata do poziomu powierzchni warstwy Scieralne;.
Przy peknieciach szerokich nalezy szczeline poszerzy¢ do wymaganej szerokosci na gtebokos$¢ okoto 2/3
szerokosci lecz nie gtebiej niz warstwa Scieralna nawierzchni. Poszerzone pekniecie szerokie nalezy doktadnie
oczys$ci¢ szczotkg mechaniczng, a nastepnie (wg zalecen producenta masy) zagruntowac¢ gruntownikiem. Po
odparowaniu rozpuszczalnika z gruntownika nalezy zala¢ szczeline szerokg gorgca zalewg wraz z kruszywem
o uziarnieniu 8/11 lub 5/8 (w zaleznosci od szerokosci szczeliny), zageszczeniu i wypetnieniu do poziomu
powierzchni warstwy Scieralnej. Nastepnie nalezy wzdtuz szczeliny utozy¢ odpowiedniej szerokosci pas
uszczelniajgcy z zaktadkg o szerokosci ok.2 cm poza szczeline i wysokosci 2mm i uszorstnieniu tamanym
kruszywem (2/5)

Przy wiekszym zdegradowaniu warstw bitumicznych wokdt pekniecia nalezy wyfrezowaé uszkodzone
fragmenty nawierzchni specjalnymi frezarkami (o szerokosci walca frezujgcego 300, 350 lub 500 mm) i
odbudowa¢ warstwe nowg mieszankg mineralno — asfaltowg o zblizonym sktadzie do sktadu i wtasciwosci
istniejgcej warstwy Scieralnej. Miejsca potgczen warstwy nowej ze starg nalezy doktadnie oczyscic¢ i wypemié
tadma elastyczng lub masa zalewows. Po jej zageszczeniu i ostygnieciu wyfrezowac szczeliny (szer. od 12 do
15 mm i gtebokosci 25mm) nad istniejgcym peknieciem i uszczelni¢ je metodg opisang w pkt (3.3.b lub 3.3.c).

c) metoda kombinowana, ktéra ma taki sam zakres stosowania jak metoda opisana w punkcie 3.3.b, lecz
zamiast stosowania szczotek mechanicznych do oczyszczenia poszerzonych peknie¢ oraz powlekania
gruntownikiem $cianek poszerzonego pekniecia, stosuje sie lance goracego powietrza, ktérg czysci sie
poszerzone pekniecie, podgrzewa i nadtapia asfalt z jego $cianek i krawedzi, co zapewnia bardzo dobrg
przyczepno$¢ masy zalewowej do Scianek i krawedzi pekniecia.

Tak przygotowane poszerzone pekniecia sg wypetniane metodg pasmowa, jak w pkt 3.3.a.

d) uszczelnianie spekan siatkowych, spekania siatkowe nalezy uszczelniaé masg zalewowg po uprzednim
doktadnym oczyszczeniu nawierzchni, natozeniu warstw gruntujgcych, usunigcia luznych elementow
nawierzchni bitumicznej i zbadaniu stanu podbudowy, od ktérego nalezy uzalezni¢ ilos¢ potozonych warstw
masy zalewowej. Mase zalewowg uktadaé nalezy w miare potrzeby pasami o szerokosci 400, 500, 600mm ( w
ksztalt kwadratu lub prostokgta) do wysokosci 3mm i posypa¢ suchym podgrzanym kruszywem o uziarnieniu
nieprzekraczajacym wysokos$¢ natozonej masy zalewowej (nie wiekszej jednak niz 2 mm). Prace wykonywac
przy sprzyjajgcych warunkach atmosferycznych przy zajeciu Yz jezdni (pod ruchem).

4. Inne wymagania

4.1. Oznakowanie robot

Roboty zwigzane z wykonywaniem uszczelnienia spekan sg wykonywane pod ruchem pod warunkiem
wiasciwego oznakowania sprzetu, robot oraz brygady roboczej na podstawie zatwierdzonego w tut. Zarzadzie
projektu organizacji ruchu i przeszkolenia pracownikdéw z zagadnien b.h.p. i organizacji ruchu w miescie.

4.2. Kontrola jakosci robét

Wykonawca powinien stale sprawdza¢ makroskopowo barwe i konsystencje masy zalewowej. W razie
wystepujgcych watpliwosci nalezy pobra¢ do dwoch jednolitrowych, czystych metalowych puszek probki
zalewy i dostarczy¢ je wraz z swiadectwem badania producenta do wtasciwego laboratorium celem wykonania
badan kontrolnych. Kontrolowa¢ czysto$¢ spekan po oczyszczeniu czy nie zawierajg zadnych luznych
okruchéw mieszanki mineralno-asfaltowej, pytdw, sladéw wilgoci, a takze sladow i plam olejowych. Przy uzyciu
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gruntownika sprawdza¢ stan odparowania lotnych zwigzkéw rozpuszczalnika. Po zalaniu masag
termoplastyczng sprawdzi¢ prawidtowos¢ wypetnienia peknie¢ zalewg. Sprawdza¢ réwnomiernosé
posypywania masy zalewowej kruszywem. Nie dopuszcza¢ do zabrudzenia nawierzchni resztkami masy
zalewowe;.
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