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WYMAGANIA OGOLNE ST 00.

1.  CzeSC OGOLNA
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét, w zakresie BUDOWA SALI GMNASTYCZNEJ
PRZY GIMNAZJUM Nr 1 WE WRZESNI.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie budynkdéw oraz zagospodarowania terenu pod sale
gimnastyczng wraz z z zapleczem technicznym i sanitarnym w Samorzadowej Szkole Podstawowej Nr 2 we Wrzesni.

Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych roboét:

- budowa Sali gimnastycznej,
- Budowa zaplecza technicznego i sanitarnego
- Budowa niezbednej infrastruktury towarzyszacej.

14. Okreslenia podstawowe
Uzyte w Specyfikacjach Technicznych wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumieé w kazdym przypadku nastepujaco:

Dziennik budowy - zeszyt z ponumerowanymi stronami opatrzony pieczecia, organu wydajgcego, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami,
stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robdt budowlanych, stuzgcy do notowania zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania
robdt, rejestrowania dokonanych odbioréw, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy Inspektorem Nadzoru
Inwestorskiego, Wykonawcg i Projektantem.

Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach
realizacji Kontraktu.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowej, ktérej obowigzki reguluje Ustawa Prawo
Budowlane..

Laboratorium - laboratorium badawcze zaakceptowane przez Inspektora, stuzgce do przeprowadzania wszelkich badan i préb zwigzanych z
realizacjg Kontraktu oraz oceng jakosci Materiatéw i Robét. Materiaty - wszelkie surowce i produkty niezbedne do wykonywania Robét zgodnie z
Dokumentacja Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora,

Kontrakt- przedmiot zamdwienia realizowany przez Wykonawce na podstawie umowy zawartej z Zamawiajagcym Certyfikat zgodnosci - jest to
dokument wydany przez notyfikowang jednostke certyfikujaca, potwierdzajacy, ze wyrdb i proces jego wytwarzania s zgodne z zasadniczymi
wymaganiami.

Deklaracja zgodnosci - oswiadczenie producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, stwierdzajgce na jego wytaczng odpowiedzialnos¢, ze
wyréb jest zgodny z zasadniczymi wymaganiami lub okreslong norma. Dokumentacja projektowa - stuzgca do opisu przedmiotu zamdwienia na
wykonanie robét budowlanych, dla ktérych jest wymagane pozwolenie na budowe.

Dokumentacja powykonawcza budowy - sktada sie z dokumentacji budowy z naniesionymi zmianami w projekcie budowlano-wykonawczym,
dokonanymi w trakcie wykonywania robdt, a takze geodezyjnej dokumentacji powykonawczej i innych dokumentéw.

Geodezyjna ewidencja sieci uzbrojenia terenu - uporzadkowany zbiér danych przestrzennych i opisowych sieci uzbrojenia terenu, a takze
informacje o podmiotach wtadajacych siecia.

Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) - opracowana przez projektanta lub dostawce urzadzen technicznych i maszyn, okreslajaca rodzaje i
kolejnosé lub wspdtzaleznosé czynnosci obstugi, przegladow i zabiegéw konserwacyjnych, warunkujacych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie.
Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) jest réwniez sktadnikiem dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego. Istotne wymagania -
oznaczaja wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych innych aspektéw interesu wspdlnego jakie maja spetnia¢ roboty budowlane.



Normy europejskie - 0znaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz Europejski Komitet Standaryzacji
Elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,standardy europejskie (EN)" lub ,,dokumenty harmonizacyjne (HD)", zgodnie z ogélnymi zasadami dziatania
tych organizacji.

Obmiar robét - pomiar wykonanych robét budowlanych, dokonywany w celu weryfikacji ich ilosci w przypadku zmiany parametréw przyjetych w
przedmiarze robdt, albo obliczenia wartosci robdt dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

Odbidr czesciowy (robot budowlanych) - nieformalna nazwa odbioru robot ulegajacych zakryciu, a takze dokonywanie préb i sprawdzen instalacji,
urzadzen technicznych. Odbiorem czes$ciowym nazywa sie takze odbior czesci obiektu budowlanego wykonanego w stanie nadajacym sie do
uzytkowania, przed zgtoszeniem do odbioru catego obiektu budowlanego, ktéry jest traktowany jako ,,odbidr koricowy".

Przedmiar roboét - to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w kolejnosci technologicznej ich wykonania, ze
szczeg6towym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych szczegétowy opis oraz wskazanie szczegdtowych specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét podstawowych.

Roboty podstawowe - minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod wzgledem ilosci i wymogdéw jakosciowych oraz
uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robét.

Wspdlny Stownik Zamoéwien - jest systemem klasyfikacji produktéw, ustug i robét budowlanych, stworzonych na potrzeby zamdéwien publicznych.
Sktada sie ze stownika gtéwnego oraz stownika uzupetniajgcego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej Zgodnie z postanowieniami
Rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie kodéw CPV do okreslenia przedmiotu zamoéwienia przez zamawiajacych z 6wczesnych Panstw
Cztonkowskich UE stato sie obowigzkowe z dniem 20.12.2003r Polskie Prawo zamdwien publicznych przewidziato obowigzek stosowania
klasyfikacji CPV poczawszy od dnia akcesji Polski do UE. tzn. od 1.05.2004r

Odpowiednia zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancjami nie zostat okreslony - z
przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu
bedacego przedmiotem robot.

Roboty kwalifikowane - Roboty zgtoszone przez Zamawiajacego w Decyzji Komisji Europejskiej, zwigzane z budowa modernizacjg stacji
uzdatniania wody wraz z robotami towarzyszacymi koniecznymi do ich wykonania (rozbidrka nawierzchni, roboty ziemne, odtworzenie do stanu
pierwotnego).

Roboty niekwalifikowane - Roboty nie zidentyfikowane w Decyzji Komisji Europejskiej, wynikajgce z warunku gospodarnosci srodkami
finansowymi przez Zamawiajgcego, polegajace na uktadaniu innych sieci i infrastruktury, kompleksowej odbudowie/przebudowie nawierzchni,
wnoszeniu optat, itp., rozliczane z Wykonawca na podstawie odrebnej faktury.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robdt

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i
poleceniami Inzyniera.

Wykonawca dostarczy na Teren Budowy Materiaty, Urzadzenia i Dokumenty wyspecyfikowane w Kontrakcie oraz niezbedny Personel Wykonawcy
iinne rzeczy, dobra i ustugi (tymczasowe lub state) konieczne do wykonania Robdt.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za stosownos¢, stabilnos¢ i bezpieczeristwo wszystkich dziatarh prowadzonych na Terenie Budowy i wszystkich
metod budowy oraz bedzie odpowiedzialny za wszystkie Dokumenty Wykonawcy, Roboty Tymczasowe oraz takie projekty kazdej czesci sktadowej
Urzadzen i Materiatéw, jakie bedg wymagane, aby ta czes$é byta zgodna z Kontraktem.

Wykonawca ograniczy prowadzenie swoich dziatart do Terenu Budowy i do wszelkich dodatkowych obszaréw, jakie moga by¢ uzyskane przez
Wykonawce i uzgodnione z Inzynierem jako obszary robocze. Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie utrzymywat Teren Budowy w stanie

wolnym od wszelkich niepotrzebnych przeszkdd oraz bedzie przechowywat w magazynie lub odpowiednio rozmiesci wszelki sprzet i nadmiar
materiatéw. Wykonawca bedzie uprzatat i usuwat z Terenu Budowy wszelki ztom, odpady i niepotrzebne dtuzej roboty tymczasowe.

Wykonawca powinien stosowac jednolite i spdjne rozwigzania materiatowe oraz techniczno-technologicznych przy projektowaniu i wykonaniu
Robot objetych Kontraktem.

1.5.1. Podstawa wykonania Robdt objetych Kontraktem

Podstawa wykonania Robdt objetych Kontraktem jest:

1. Umowa wraz zatgcznikami (Kontrakt),
2. Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne.
1.5.2. Zgodnos¢ robot z SIWZ i dokumentami wykonawcy



W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w Kontrakcie.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczerh w SIWZ, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona
odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznosci pomiar rzeczywisty w terenie jest wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéw.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa. Cechy materiatéw i elementéw budowli
muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczaé dopuszczalnego
przedziatu tolerancji.

1.5.3. Zapoznanie Podwykonawcédw z tresciag Wymagan Zamawiajgcego
Wykonawca dopilnuje, aby kazdy z wynajetych przez niego Podwykonawcéw otrzymat wszystkie niezbedne czesci niniejszej SIWZ.
1.5.4. Btedy i opuszczenia

Ze wzgledu na zakres i skomplikowanie robdt ST nie rosci sobie pretensji do miana wyczerpujacej i Wykonawca winien to wzig¢ pod uwage przy
wykonywaniu Dokumentéw Wykonawcy i Robdt wchodzacych w zakres Kontraktu. Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczen w
SIWZ, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich poprawek, uzupetnien lub interpretacji.

1.5.5.Stosowanie przepiséw prawa i norm

Wykonawca jest zobowigzany do bezwzglednego przestrzegania Prawa Polskiego w trakcie projektowania, realizacji i ukoriczenia Robot.
Wykonawca bedzie stosowat sie do prawa regulujgcego warunki wymogi w zakresie celu, jakiemu maja stuzy¢ Roboty objete Kontraktem. Jako
obowigzujace beda prawa aktualne na dzien Przejecia Robot przez Zamawiajacego.

1.5.6. Decyzje i postanowienia administracyjne

Razem z Programem Robdt w terminie co najmniej 7 dni poprzedzajacych date rozpoczecia rob6t Wykonawca winien przedtozy¢ Inzynierowi
wykaz wszystkich decyzji i postanowienn wymaganych do rozpoczecia i zakoriczenia Robét zgodnie z Programem.

Wykonawca winien dostosowac sie do wymagan tych decyzji i postanowien i winien w petni umozliwi¢ wtadzom wydajgcym te decyzje i
postanowienia kontrole i badanie Robét. Ponadto, winien pozwoli¢ Wtadzom na udziat w badaniach i procedurach sprawdzajacych, co nie
powinno zwolni¢ Wykonawcy z jakichkolwiek jego obowigzkéw kontraktowych.

Zamawiajacy udzieli Wykonawcy pomocy koniecznej do uzyskania w/w decyzji i postanowien w zakresie wynikajacym z obowigzujgcego prawa,
wedle ktérego Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za uzyskanie wszelkiego rodzaju decyzji lub postanowien na wykonanie Roboét.
Wykonawca wystapi, a Zamawiajacy udzieli Wykonawcy odpowiednich petnomocnictw, jezeli bedzie to konieczne.

1.5.7. Zaplecze wykonawcy

Wykonawca, w ramach Kontraktu jest zobowigzany zorganizowac zaplecze przestrzegajac obowigzujacych przepisdw prawa, szczegdlnie w
zakresie BHP, zabezpieczen ppoz., wymogow Parnstwowej Inspekcji Pracy i Paristwowego Inspektora Sanitarnego.

Wykonawca przygotuje projekt zagospodarowania Terenu Budowy i po zatwierdzeniu przez Inzyniera, zbuduje zaplecze budowlane spetniajace
wszelkie wymagania polskiego prawa w tym zakresie.

1.5.8. Woda

Wykonawca ustali punkt poboru wody dla celéw budowlanych i konsumpcyjnych na terenie budowy. Wykonawca w swoim imieniu i na wtasng
odpowiedzialno$¢ wystapi oraz podpisze umowe na dostarczanie wody. Koszt wody zuzytej przez Wykonawce oraz odprowadzenia $ciekow
ponosi Wykonawca. Wykonawca na swoj koszt wykona wszelkie tymczasowe przyfacza, za zgodgq i na warunkach zarzadzajacego ,zrédtem"
poboru tej wody. Przytgcza bedq wykonane w sposéb wtasciwy oraz bedg utrzymywane w odpowiednim stanie technicznym przez caty okres ich
uzywania. Przytacza zostang usuniete z zakoriczeniem Robdt, a wszelkie zmiany przywrécone do stanu pierwotnego.

1.5.9. Zasilanie elektryczne

Wykonawca ustali punkt przytaczenia energii dla celéw budowlanych. Wykonawca w swoim imieniu i na wtasng odpowiedzialnos$¢ wystgpi oraz
podpisze umowe przytaczeniowa na dostarczanie energii. Wykonawca na swdj koszt wykona wszelkie tymczasowe przytacza.

W przypadku, kiedy Wykonawca bedzie korzystat z energii elektrycznej, jest on zobowigzany ponies¢ koszty podtaczenia do istniejgcych
przewododw gtéwnych, przewoddw instalacji elektrycznej w budynkach, etc. a takze dostarczy¢ mierniki zuzycia i spetni¢ inne wymagania
wynikajgce z umowy przytaczeniowej. Wykonaweca za zuzytg energie elektryczng zostanie obcigzony zgodnie z warunkami umowy
przytaczeniowej. W jakimkolwiek przypadku, gdy Zzrédtem pobieranego pradu bedzie prad zmienny stuzacy do tymczasowego oswietlenia lub
zasilenia sprzetu przenosnego, Wykonawca odpowiedzialny bedzie za ustawienie wymaganego napigcia roboczego, a takze za powziecie
wszelkich srodkéw bezpieczeristwa wobec pracownikéw korzystajacych z tego zrédta pradu.



Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za konserwacje sieci elektrycznej poza tymi tgczami. Wykonawca ma dokona¢ wszelkich optat za
zuzyta energie elektryczng jak rowniez usungac instalacje i wyréwnaé wszelkie szkody po zakoriczeniu Robat.

2.  WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWSCI WYROBOW BUDOWLANYCH.
2.1. Wstep

Charakterystyczne parametry, wtasciwosci i wymagania w zakresie materiatéw stosowanych w realizacji Rob6t objetych Kontraktem podano w
Specyfikacjach Technicznych i Dokumentacji Projektowej. Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania bedg zgodne z postanowieniami
Kontraktu i poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagarn ilosciowych i jakosciowych materiatéw dostarczanych na Teren Budowy oraz za ich
wtasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zatozeniami PZJ. Wszystkie Materiaty przeznaczone do wykorzystania w ramach prowadzone;j
inwestycji beda materiatami w najwyzszym stopniu nadajagcymi sie do niniejszych Robdt. Beda to materiaty fabrycznie nowe, pierwszej klasy
jakosci, wolne od wad fabrycznych i o dtugiej zywotnosci oraz wymagajace minimum obstugi, posiadajagce odpowiednie atesty lub deklaracje
zgodnosci.

2.2. Zrédta uzyskiwania Materiatéw

Co najmniej na 14 dni przed zaplanowanym wbudowaniem lub wykorzystaniem jakichkolwiek Materiatéw i Urzadzen przeznaczonych do realizacji
Robo6t Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia szczegétowe informacje dotyczace ich pochodzenia, odpowiednie swiadectwa,
atesty, certyfikaty, Swiadectwa badan laboratoryjnych i prébki, zgodnie z wymaganiami.

Zatwierdzenie partii Materiatéw. Urzadzen z danego zrédtfa nie oznacza automatycznego zatwierdzenia wszystkich Materiatéw z tego zrédta.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze Materiaty uzyskane z dopuszczonego zrédta spetniajg w
sposob ciggty wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu Robot. Wszystkie Materiaty muszg pochodzi¢ z parstw cztonkowskich Unii
Europejskiej.

2.3. Inspekcja wytwoérni materiatow

Wytwdrnie materiatéw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z
wymaganiami. Prébki materiatéw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji
okreslonej partii materiatéw pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcje wytwérni beda zachowane nastepujace warunki:
a Inzynier bedzie miat zapewniona wspétprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatéw w czasie przeprowadzania inspekcji.

b. Inzynier bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie odbywa sie produkcja materiatéw
przeznaczonych do realizacji Kontraktu.

2.4. Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez
Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych Robét, niz te, dla ktdérych zostaty zakupione, to koszt tych
materiatow zostanie przewartosciowany przez Inzyniera. Kazdy rodzaj Robot, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatéw wywotujacych
szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego. Materiaty, ktdre sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robét, a po
zakoriczeniu Robét ich szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od wtasciwych
organow administracji paristwowej.

2.6. Przechowywanie i sktadowanie Materiatéw

Wykonawca, zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one potrzebne do Robdt, byty zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos$¢ i whasciwosci do Roboét i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera. Miejsca czasowego sktadowania
beda zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych
przez Wykonawce.

2.7. Wariantowe stosowanie Materiatéw

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacje Techniczne przewiduja mozliwosé zastosowania w wykonywanych Robotach wariantowego
rodzaju Materiatu, Urzadzenia to Wykonawca powiadomi Inzyniera o swym zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem wariantowego rodzaju
Materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli to bedzie konieczne dla prowadzenia badan przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj Materiatu,

Urzadzenia nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez zgody Inzyniera.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLANYCH



Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych Robot.
Sprzet uzywany do Robdt powinien odpowiadaé pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w Programie Zapewnienia Jakosci (PZJ) lub
projekcie organizacji Robdt, zaakceptowanym przez Inzyniera. W przypadku braku ustalers w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony
i zaakceptowany przez Inzyniera. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach Technicznych

1 wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym Kontraktem.

Sprzet bedacy wtasnosciag Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on
zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami. Jezeli Specyfikacje Techniczne przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca
powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie
moze by¢ pdZniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujace zachowania warunkow
Kontraktu, zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robét.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTOWYCH

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich sSrodkéw transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie na jakos$¢ wykonywanych Robét i
wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkdéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach
Technicznych i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym Kontraktem. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetniaé
wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nieodpowiadajace warunkom Kontraktu na polecenie Inzyniera bedg usuniete z Terenu Budowy. Wykonawca bedzie usuwac na
biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLANYCH
5.1. Program Roboét
Wykonawca przy sporzadzaniu Programu Robot powinien uwzgledni¢ nastepujace czynniki i warunki:

Kolejnos¢ realizacji kontraktu z uwzglednieniem etapdw projektowania i realizacji Robét,

Czas na uzyskanie zatwierdzen i pozwolert wymaganych obowigzujagcym prawem,

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek Robét nalezy zapewnic dojazdy i wyjazdy z Terenu Budowy,

Wszystkie urzgdzenia zwigzane z bezpieczeristwem i organizacjg Ruchu powinny znajdowac sie w odpowiednim miejscu przed
rozpoczeciem Robdt na danym obszarze,

e.  Nalezy okresli¢ strefy wptywu pracy ciezkiego sprzetu na istniejgca zabudowe. Przed przystgpieniem do Robét nalezy dla budynkéw w
tej strefie sporzadzi¢ inwentaryzacje i ocene stanu technicznego. Koszt wykonania tych opracowan obcigza Wykonawce.
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5.2. Bezpieczenstwo projektowanych obiektéw w zakresie obcigzen

Obiekty i Urzadzenia z nimi zwigzane powinny by¢ projektowane i wykonywane w taki sposdb, aby obcigzenia mogace na nie dziata¢ w trakcie
budowy i uzytkowania nie prowadzity do:

Zniszczenia catosci lub czesci obiektow,

Przemieszczen i odksztatcen o niedopuszczalnej wielkosci,

Uszkodzenia czesci obiektdw, potgczen lub zainstalowanego wyposazenia w wyniku znacznych przemieszczen elementéw konstrukgji,
Zniszczenia na skutek wypadku, w stopniu nieproporcjonalnym do jego przyczyny. Konstrukcja obiektéw powinna spetnia¢ warunki
zapewniajace nie przekroczenie: standw granicznych nosnosci i stanéw granicznych uzytkowania w zadnym z jego elementdéw i w catej
konstrukcji, wg normy PN-B-03264:2002 i innych. Warunki bezpieczenistwa konstrukcji uznaje sie za spetnione, jezeli konstrukcja ta
odpowiada Polskim Normom dotyczacym projektowania i obliczania konstrukgji.

Wozniesienie obiektu w bezposrednim sgsiedztwie obiektu budowlanego nie moze powodowac zagrozen dla bezpieczenstwa uzytkownikéw tego
obiektu lub obnizenia jego przydatnosci do uzytkowania.
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W zakresie wymogdéw bezpieczenistwa i higieny pracy oraz bezpieczeristwa i ochrony zdrowia Wykonawce w szczegdlnosci obowigzuja:

a.  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r., w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1125, 1126, 2003 r),
b.  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r., w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania Robdt
budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401, 2003 r.),
c.  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy planu bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu rodzajéw Robdt budowlanych, stwarzajgcych zagrozenia bezpieczenstwa i zdrowia ludzi.
(Dz. U. Nr 151, poz. 1256, 2002 r.).
Wykonawca opracuje i wdrozy Plan Bezpieczeristwa i Ochrony Zdrowia podczas wykonywania Robét budowlanych, ktéry winien zawiera¢ w
szczegblnosci wymagania dotyczace:
a.  rozmieszczenia stanowisk pracy uwzgledniajgcego odpowiedni dostep do nich oraz rozplanowanie drég, stref pracy i przemieszczania
sie¢ maszyn,
warunkéw uzytkowania materiatéw i dostepu do nich podczas wykonywania robdt budowlanych,
utrzymywania wtasciwego stanu technicznego instalacji i wyposazenia,
d. sposobu przechowywania i przemieszczania materiatow i substancji niebezpiecznych,
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e.  przechowywania i usuwania odpadoéw i gruzu oraz utrzymania na budowie porzadku i czystosci,
f. organizacji pracy na budowie,
g.  sposobow informowania pracownikéw o podejmowanych dziataniach dotyczacych bezpieczeristwa i ochrony zdrowia.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa, za jakos$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich
zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami ST, projektu organizacji robdt oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich ele-mentéw robét zgodnie z
wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostang, jesli wymagac tego bedzie
Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektor Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich
doktadnos¢.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt beda oparte na wymaganiach sformutowanych w
dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a takze w normach i wy-tycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru
uwzgledni wyniki badan materiatéw i robdt, rozrzuty normal-nie wystepujace przy produkcji i odchylenia dopuszczone wtasciwymi normami.
Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod
grozbg zatrzymania robdt. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Przebudowa urzadzen kolidujacych

Przebudowe urzadzen nalezy wykona¢ pod nadzorem i wyszczegdlni¢ w uzgodnieniu z uzytkownikami. Wykonawca ponosi wszystkie koszty
nadzoréw wtascicieli urzadzen w trakcie ich przebudowy i budowy.

W przypadku naruszenia instalacji lub ich uszkodzenia w trakcie wykonywania Robdt lub na skutek zaniedbania, takze pdzniej, w czasie realizacji
jakichkolwiek innych Rob6t Wykonawca na swdj koszt naprawi, oraz pokryje wszelkie koszty zwigzane z naprawa i skutkami uszkodzenia, w
najkrétszym mozliwym terminie przywracajac ich stan do ksztattu sprzed awarii. Przystgpienie do usuwania w/w uszkodzeri nie moze nastgpic¢
pdZniej niz wciggu 4 godzin od ich wystgpienia.

6. KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzynierowi programu zapewnienia jakosci (PZJ) dla Robot, w
ktérym zaprezentuje on zamierzony sposob wykonywania Robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie Robdt
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi oraz Poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

6.2. Zasady kontroli jakosci

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jakos¢ Robdt. Wykonawca jest
odpowiedzialny za petng kontrole Robdt i jakosci materiatéw.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do
pobierania probek i badarh materiatéw oraz Robdt.

6.3. Pobieranie prébek

Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z
jednakowym prawdopodobieristwem wytypowane do badan. Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwosé udziatu w pobieraniu prébek.
Wykonawca powinien pobraé i poddaé analizie wszystkie préby. Jesli tak bedzie wymagane to préby beda poddane analizom zgodnie z Polskimi
Normami w akredytowanym laboratorium. Jesli zdaniem Inzyniera wystapit znaczny btad w sposobie poboru préb albo metodzie oznaczania w
przypadku ktérejkolwiek z prébek lub oznaczen to préba ta lub oznaczenie nie beda brane pod uwage przy opracowaniu wynikéw badan.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budza watpliwosé co do jakosci, o ile
kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badarn pokrywa

Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawce do
badarn wykonywanych przez Inzyniera beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania
wymaganego w Kontrakcie, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu
pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdZniej jednak niz w terminie okreslonym w
Programie Zapewnienia Jakosci.



Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego
zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatéw u zrédta ich
wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robdt prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos$é materiatéw i Robdt z
Kontraktem na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce. Inzynier moze pobieraé prébki materiatéw i prowadzi¢ badania
niezaleznie od Wykonawcy, na swdj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i Robdt z Kontraktem. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i
pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne materiatéw i urzadzen
Przed wykonaniem badan jakosci materiatéw przez Wykonawce, Inzynier moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajace deklaracje zgodnosci z
norma lub aprobaty techniczne, stwierdzajgce ich petng zgodno$¢ z warunkami podanymi w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacjach

Technicznych.

W przypadku materiatéw, dla ktérych deklaracje zgodnosci lub aprobaty techniczne s3 wymagane wg Warunkdéw Kontraktu, kazda partia
dostarczona do Robdt bedzie posiada¢ w/w dokumenty.

6.8. Proby
Dokonywanie Préb, innych niz Préby Eksploatacyjne bedzie odbywac sie wg Warunkéw Kontraktu. Wykonawca dostarcza catg aparature, pomoc,
dokumenty i inne informacje, energie elektryczng sprzet, paliwo, srodki zuzywalne, przyrzady, site robocza materiaty oraz wykwalifikowany i

doswiadczony personel do przeprowadzenia wyspecyfikowanych w Kontrakcie Prob. Koszty wykonania préb oraz koszty wszelkiej obstugi i
materiatéw niezbednych do wykonania préb winny by¢ uwzglednione w cenie Kontraktu.

6.9. Préby koricowe

Wykonawca przeprowadzi Préby Koricowe zgodnie z dokumentacjg projektowa i warunkami Kontraktu. Préby Koricowe beda w kolejnosci
obejmowaty:

o

préby przedodbiorowe,
préby odbiorowe,
c.  eksploatacje prébna.

=

6.10. Dokumentacja eksploatacyjna

Wykonawca nie pézniej niz 30 dni przed rozpoczeciem eksploatacji probnej przekaze Inzynierowi do akceptacji dokumentacje powykonawczg,
instrukcje eksploatacji oraz pozostatg dokumentacje niezbedna do przekazania do eksploatacji i uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi, w okresie nie pdzniejszym niz dwa miesigce przed rozpoczeciem Préb Koricowych, kopie robocze instrukgcji
eksploatacji wszystkich Urzadzen.

Przygotowane instrukcje obstugi powinny objasnia¢ procedury przygotowania, dobierania nastaw i uruchamiania wszystkich Urzadzen.
Instrukcje eksploatacji przygotowane przez Wykonawce zostang wydrukowane (nie kopiowane), a nastepnie oprawione w oktadki formatu A4.

Po pozytywnym odbiorze Robét i nie pézniej niz dwa miesigce po podpisaniu Swiadectwa Przejecia, zostang przedstawione Inzynierowi do
zatwierdzenia robocze wersje poprawionych instrukcji eksploatacji. Wykonawca przygotuje 6 kopii ostatecznej wersji instrukcji eksploataciji.

Wszelkie poprawki polegajgce na dodaniu, zmianie lub usunieciu fragmentdéw tekstu, wprowadzone na zgdanie Inzyniera na skutek doswiadczen
nabytych w fazie rozruchu i obstugi Urzadzen, zostang dotgczone do kazdego z szesciu egzemplarzy instrukcji eksploatacji jako dodatek badz
strony do wymiany. Koszt wniesionych poprawek zawarty jest w cenie zapisanej w Kontrakcie.

6.11. Pobieranie préb i analizy

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji lokalizacje punktéw poboru préb przed rozpoczeciem eksploatacji prébnej. Wykonawca
powinien pobrac i poddac¢ analizie wszystkie proby. Jesli tak bedzie wymagane to préby beda poddane analizom zgodnie z Polskimi Normami w
akredytowanym laboratorium. Jesli zdaniem Inzyniera wystgpit znaczny btagd w sposobie poboru préb albo metodzie oznaczania w przypadku
ktérejkolwiek z prébek lub oznaczen to préba ta lub oznaczenie nie bedg brane pod uwage przy opracowaniu wynikéw badan.

6.12. Dokumenty Budowy

1) Dziennik budowy
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Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy
terenu budowy do korica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za pro-wadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robét, stanu bezpieczen-stwa ludzi i mienia oraz technicznej i
gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata za-pisu, z podaniem jej imienia i
nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwata tech-nika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone datg i podpisem
Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie.
Wohis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien
do wydawania polecer Wykonawcy roboét.

2) Rejestr obmiaréw

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robét. Obmiary wykonanych robot
przeprowadza sie w sposdb ciggty w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiaréow.

3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne
wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do
odbioru robdt. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie inspektora nadzoru.

6.12.1. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, certyfikaty zgodnosci, aprobaty techniczne, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan
Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

6.12.2. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz w/w nastepujace dokumenty:

- Pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- Protokoty przekazania Terenu Budowy,

- Umowy cywilno-prawne,

- Protokoty odbioru Robét,

- Protokoty z narad i ustalen,

- Korespondencje na budowie.

6.12.3. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie, ktéregokolwiek z
dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze
dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Zadanie realizowane w ramach niniejszego Kontraktu nie jest prowadzone wg zasad obmiaru. Zadna z czesci Robét nie bedzie pfatna stosownie
do dostarczonej ilosci lub wykonanej pracy, wiec Kontrakt nie zawiera postanowier dotyczacych obmiaru. W tym sSwietle:

Cena Kontraktowa bedzie zryczattowang Zaakceptowang Kwotg Kontraktowg i bedzie podlegata korektom zgodnie z Kontraktem,
Cena Kontraktowa sktada sie z rozliczeniowych pozycji ryczattowych wymienionych w Wykazie Cen.

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

8.1. Ogolne procedury przejecia robot

Przed wystgpieniem o wystawienie Swiadectwa Przejecia dla Robdt, Wykonawca zobowigzany jest, zgodnie ze wskazéwkami Inzyniera i pod jego
nadzorem, sporzadzi¢ wszelkie dokumenty i dokonaé wszelkich czynnosci niezbednych do uzyskania przez Zamawiajgcego pozwolenia na
uzytkowanie Robét od whasciwych wtadz lokalnych.

8.2. Odbiér Robo6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu

0Odbidr Robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogdlnego postepu Robét. Odbioru Robdt dokonuje Inzynier. Gotowos$¢ danej czesci Robdt do odbioru zgtasza Wykonawca na pismie,
a w ciggu 5 dni od daty zgtoszenia Inzynier winien przystgpi¢ do badania i pomiaru Robét w celu ich odbioru.

Odbioru Inzynier dokonuje w oparciu o wyniki wszelkich badan i pomiaréw bedacych w zgodzie z Dokumentacje Projektowa i Specyfikacjami
Technicznymi i innymi uzgodnionymi wymaganiami. Wykonawca Robét nie moze kontynuowac Robot bez odbioru robét zanikajacych i
ulegajacych zakryciu przez Inzyniera. Zaden odbiér przed odbiorem ostatecznym nie zwalnia Wykonawcy od zobowigzari okre$lonych Kontraktem.

8.3. 0Odbidr czesciowy - Przejecie czesci Robot

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robét. Odbioru czesciowego Robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze
ostatecznym Robét. W trybie odbioru cze$ciowego Inzynier wystawia Swiadectwo Przej ecia dla czesci Robét.
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8.4. Warunki Przejecia Robot

Odbidr Robdt nalezy wykonywac z uwzglednieniem nizej podanych uwarunkowan:

1. Odbidr koricowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci oraz
osiggniecia wymaganego celu.

2. Catkowite zakoriczenie Robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika
Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera.

3. 0Odbidr koricowy Robot nastgpi w terminie ustalonym w Kontrakcie, liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera zakoriczenia Robét i
przekazania koniecznych dokumentéw.

4. Inzynier wystawi Swiadectwo Przejecia Robét lub Swiadectwa Przejecia czesci Robdt, stwierdzajace zakoriczenie Robét po

zweryfikowaniu odbioru koricowego przez Komisje wyznaczong przez Zamawiajacego. Przedstawiciele Inzyniera i Wykonawcy wezmg réwniez
udziat w przekazaniu.

5. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentdéw, wynikéw badan i pomiardw,
Préb Koricowych, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robét zgodnie z Kontraktem.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych lub Robét uzupetniajacych Komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy
termin odbioru ostatecznego.

8.5. Dokumenty Przejecia Robot
Do odbioru koricowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

Oryginat Dziennika Budowy,

Oswiadczenie kierownika budowy:

o zgodnosci wykonania obiektu budowlanego z projektem budowlanym i warunkami pozwolenia na budowe oraz przepisami,
o doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy, a takze - w razie korzystania - drogi, ulicy, sgsiedniej nieruchomosci,
udynku lub lokalu,

Oswiadczenie o wiasciwym zagospodarowaniu terenéw przylegtych,

Inwentaryzacje geodezyjng Obiektéw,

Inwentaryzacje powykonawczg Obiektow,

Uwagi i zalecenia Inzyniera, zwtaszcza przy odbiorze Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Uzgodnienia technologiczne.

Protokoty badan i sprawdzen,

Deklaracje zgodnosci, atesty oznakowania CE lub B,

Sprawozdanie techniczne, Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac:

zakres i lokalizacje wykonywanych Robét,

gzank

HBoOoNo O~

es

b) wykaz wprowadzonych zmian,
) uwagi dotyczace warunkéw realizacji Robot,
d) date rozpoczecia i zakoAczenia Robét.

W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do Przejecia, Komisja w porozumieniu z
Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koricowego - Przejecia Robdt. Wszystkie zarzadzone przez Komisje Roboty poprawkowe lub
uzupetniajace beda zestawione wg wymagarn ustalonych przez Inzyniera.

Termin wykonania Robét poprawkowych i Robot uzupetniajgcych wyznaczy Komisja.

Po wykonanie Robét poprawkowych/uzupetniajgcych lub w przypadku braku koniecznosci wykonania tych Robét i zaakceptowaniu przez Komisje
Inzynier wystawi Protokdt Koricowego Przejecia Robot.

8.5.1.  Swiadectwo Przejecia
Inzynier wystawi Swiadectwo Przejecia Robét, pod warunkiem spetnienia przez Wykonawce nastepujacych warunkéw:

1. Zakoriczenie wszystkich procedur i badan zgodnie z niniejszymi Wymaganiami i pod warunkiem uzyskania akceptacji Inzyniera,
2. Dostarczenia catosci dokumentacji wymaganej w Kontrakcie przed wystawieniem Swiadectwa Przejecia.

8.5.2.  $wiadectwo Wykonania

Wypetnienie zobowiazan Wykonawcy nie bedzie uznane dopdki Inzynier nie wystawi mu Swiadectwa Wykonania stwierdzajgcego date, z ktdrg
Wykonawca wywigzat sie ze wszystkich zobowigzar wynikajacych z Kontraktu. Inzynier wystawi Swiadectwo Wykonania w ciggu 28 dni po
uptywie ostatniego dnia Okresu Zgtaszania Wad lub niezwtocznie po tym, gdy Wykonawca dostarczy wszelkie Dokumenty Wykonawcy oraz
ukoriczy i dokona préb wszystkich Robdt, wtgcznie z usunieciem wad.

9. ROZLICZENIE ROBOT

Podstawa ptatnosci jest scalona cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce na podstawie dokumentdw kontraktowych za pozycje
rozliczeniowa zgodng z dang pozycja Wykazu Cen.

Cena pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie przedmiotu Zamowienia.

Za kazdym razem Cena pozycji bedzie obejmowac:

1. Robocizne bezposrednia.

2. Wartos¢ uzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkdw i transportu na Teren Budowy,
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3. Warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na Teren Budowy i z powrotem, montaz i demontaz na
stanowisku pracy),

4, Koszty posrednie, w sktad ktérych wchodza: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw nadzoru i laboratorium, koszty
urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym doprowadzenie energii i wody, budowa drég dojazdowych itp.), koszty dotyczace oznakowana
Robot, wydatki dotyczace bhp,

ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe placéw i bocznic, ekspertyzy dotyczgce wykonanych Robét, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu
przedsiebiorstwa Wykonawcy i inne,

5. Zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkdédw mogacych wystgpi¢ w czasie realizacji Robot w
okresie gwarancyjnym,
6. Podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Cena ryczattowa pozycji rozliczeniowej zaproponowana przez Wykonawce za dang Robote w Wycenionym
Woykazie Cen jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie Robdt objetych tg pozycja.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Akty prawne - ustawy

1. Ustawa z dnia 7.07.1994 r Prawo Budowlane Jednolity tekst Dz. U. z 2003 r Nr 207, poz. 2016) z pdzniejszymi zmianami.

2. Ustawa z dnia 29.01.2004 r Prawo zamowien publicznych (Dz. U. Nr 9, poz. 177)

3. Ustawa z dnia 16.04.2004 r o wyrobach budowlanych ( Dz. U. Nr 92, poz. 881)

4. Ustawa z dnia 25.08.1991 r o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z 2002 r Nr 147, poz. 1229)

5. Ustawa z dnia 21.12.2000 r o dozorze technicznym (Dz. U. z 2003 r Nr 122, poz. 1321 z pdzniejszymi zmianami)

6. Ustawa z dnia 27.04.2001 r Prawo ochrony srodowiska (Dz U. Nr 62, poz. 627 z pdzniejszymi zmianami)

7. Ustawa z dnia 30.08.2002 r o systemie oceny zgodnosci (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r Nr 204, poz. 2087).

10.2. Akty prawne - rozporzadzenia

8. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r w sprawie warunkdéw technicznych jakim powinny odpowiadaé budynki i
ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz. 690)

9. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2.12.2002 r w sprawie systemow oceny zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu
ich oznaczenia znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209, poz. 1779)

10. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2.12.2002 r w sprawie okreslenia polskich jednostek organizacyjnych upowaznionych do
wydawania europejskich aprobat technicznych, zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780)

11. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 r w sprawie bezpieczerstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401)

12. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003 r w sprawie informacji dotyczacej bezpieczeristwa i ochrony zdrowia oraz
planu bezpieczeristwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126)

13. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003 r w sprawie rodzajéw obiektéw budowlanych, do uzytkowania ktérych
mozna przystapi¢ po przeprowadzeniu przez wtasciwy organ obowigzkowej kontroli (Dz. U. Nr 120, poz. 1128)

14. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej,

specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072)

15. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041)

16. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27.08.2004 r zmieniajace rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrek, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczeristwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042)

10.3. Inne dokumenty

17. BHP na budowie. WEKA, Wydawnictwo Informacji Zawodowej Warszawa 2001 r

18. Korzeniewski W: Nowe warunki techniczno-budowlane. POLCEN Warszawa 2004 r

19. Poradnik techniczny inspektora nadzoru inwestorskiego. Warszawskie Centrum Postepu Techniczno-Organizacyjnego PZITB Oddziat
Warszawski

20. Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych (tom |, 11, 11, IV, V) Arkady Warszawa 1989-1990

21. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej Warszawa 2003

22. Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji. Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL

Warszawa 2001 r
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Roboty w zakresie przygotow. terenu — roboty ziemne - ST 01

KOD CPV 45111200-0 - Roboty w zakresie przygotowania terenu — roboty ziemne

1.0. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dot. prac ziemnych zwigzanych z usunieciem nasypéw i gleby, stanowiagcych

wierzchnig warstwe terenu pod budowe oraz wykopy pod fundamenty.

1.2. Zakres stosowania SST
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wykonywanych w
ramach catosci zadania inwestycyjnego.

1.3. Zakres robét objetych SST

Zakres robét obejmuje catoksztatt prac ziemnych majacych na celu przygotowanie podtoza pod fundamentowanie i posadzki tj:

—wykopy pod fundamenty

a) Wymiana gruntu, Wykopy pod fundamenty

Badania podtoza gruntowego wykazaty zaleganie pod terenem zabudowy wierzchniej warstwy nasypow i gleby do gtebokosci ca 40 cm od
poziomu terenu ponizej ktorej wystepuja gliny piaszczyste.

W wyniku powyzszego nalezy pod catg powierzchnig zabudowy nowoprojektowanego obiektu, warstwe te usunga¢, , (w praktyce usuwajac ja
jedynie do gruntu no$nego). Po usunieciu istn. nasypow i gleby wykona¢ podtoze pod fundamenty z 10 cm grub. warstwy chudego betonu
C8/10.

Uktadaé niezwtocznie po wykonaniu wykopu

Réwnolegle z pracami jw. wykona¢ wykopy pod fawy fundamentowe i stopy stupéw do gteb. —1,74 w stosunku 0,00 = 106,20 m npm. tj. do
rzednej 104,46 m npm. Wykona¢ wykopy waskoprzestrzenne koparka w granicach zewnetrznego obrysu taw i stop fundamentowych
zwiekszonych o miejsca robocze na gtebokos¢ przewidywanego posadowienia o szer. ca 70 cm przy pochytosci skarpy 1 : 1,50. Ziemie z wykopow
nalezy sktadowac na wyznaczonych miejscach, uwzgledniajgcych zasypanie wykonanych fundamentéw i wywdz, po rozplantowaniu jej czesci, na
wyznaczone sktadowisko.

Roboty w zakresie usuwania gruzu
Zakres robét obejmuje:

a) Prace zwigzane z wywozem zdjetej i spryzmowanej wierzchniej warstwy nasypow i gleby z miejsca wykopéw samochodami
samowytadowczymi z zatadunkiem i wytadunkiem na odl. do 10,0 km.

b) Sktadowanie urobku na wysypisku.

2.0. Materiaty

Wykonanie robét ziemnych nie jest zwigzane z potrzebg zastosowania jakichkolwiek materiatéw budowlanych.

3.0. Sprzet

Przedmiotowy zakres robét z uwagi na ich rodzaj wymaga:

a) sprzetu zmechanizowanego w zakresie urobku i transportu w postaci koparek i samochodéw samowytadowczych, odpowiednich
typow, dostosowanych do wielkosci mas ziemnych.

b) do usuwania urobku - sprzet wtasciwy dla kazdej budowy tj. wézki, taczki, a w specyficznych sytuacjach — urobek i transport reczny.
4.0. Transport - sktadowanie

Usuwanie urobku na miejsca sktadowania placu budowy przy pomocy sprzetu j.w. w pkt. 3.0 - wywdz na wysypisko wywrotkami
przystosowanymi do tego celu.
W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty przed rozsypaniem.

5.0. Wykonanie robét

5.1. Warunki wykonania:

a) Wszelkie prace ziemne winny by¢ wykonane pod nadzorem archeologicznym.

b) Przed rozpoczeciem wykonywania robét ziemnych, w bezposrednim sasiedztwie sieci takich jak elektroenergetyczne, gazowe,

telekomunikacyjne, cieptownicze wodno-kanalizacyjne — kierownik budowy ustala bezpieczng odlegtosé z wtasciwg jednostka, w ktérej zarzadzie
lub uzytkowaniu znajdujg sie te instalacje. Miejsca tych robét nalezy oznakowac napisami ostrzegawczymi i ogrodzic.

c) Roboty ziemne powinny by¢ prowadzone na podstawie projektu okreslajacego potozenie instalacji i urzadzen podziemnych mogacych
sie znalez¢ w zasiegu prowadzonych robét.

d) Podczas wykonywania robdt ziemnych w razie odkrycia lub naruszenia instalacji niezwtocznie nalezy przerwaé prace i ustali¢ z
jednostka zarzadzajacq dang instalacjg dalszy sposéb wykonywania robét.

e) W czasie wykonywania robét ziemnych miejsca niebezpieczne nalezy ogrodzi¢ i umiescic napisy ostrzegawcze.

f) W miejscach dostepnych dla oséb niezatrudnionych przy tych robotach, nalezy wokdt wykopdw pozostawionych na czas zmroku i w

nocy, ustawic¢ balustrady o wys. 1,10 w odlegtosci nie mniejszej niz 1,0 m od krawedzi wykopu. Balustrady te winny by¢ zaopatrzone w czerwone
Swiatto ostrzegawcze.

g) Niedopuszczalne jest podczas wykonywania robét ziemnych:

- tworzenie nawiséw przy wykonywaniu wykopdéw

- wtgczania mechanizmu obrotu maszyny roboczej w trakcie napetniania naczynia roboczego gruntem

- przebywania oséb w zasiegu dziatania naczynia roboczego maszyny roboczej

- przebywania oséb w kabinie pojazdu do transportu wykopanego gruntu, w czasie zatadunku jego skrzyni w przypadku, gdy kabina
pojazdu nie zostata konstrukcyjnie wzmocniona.

h) Przy wykonywaniu robot ziemnych sprzetem zmechanizowanym, nalezy wyznaczy¢ w terenie strefe niebezpieczna i odpowiednio ja
oznakowac.

i) Sktadowanie urobku, materiatéw i wyrobdw jest zabronione:

- w odlegtosci mniejszej niz 0,6 m od krawedzi wykopu jesli $ciany wykopu sg obudowane

- w strefie klina naturalnego odtamu gruntu — jesli $ciany wykopu nie s3 obudowane.

j) Roboty ziemne winny by¢ wykonywane zgodnie z przepisami BHP oraz warunkami p.pozarowymi jak i planem "BIOZ"

k) Pracownicy obstugujacy sprzet mechaniczny winni posiada¢ odpowiednie uprawnienia do jego stosowania i obstugi.
6.0. Kontrola jakosci

Sprowadza sie do optycznego stwierdzenia:

a) zgodnosci wykonanych robét z dokumentacja techniczng

b) stopnia przygotowania powstatego podtoza pod roboty fundamentowe i posadzkowe,

c) zabezpieczenia placu budowy przed dostepem oséb nieupowaznionych
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d) stopnia przestrzegania przez pracownikéw przepiséw BHP podczas wykonywania prac.

7.0. Obmiar roboét
Obmiar dokonywany jest w m2 urobku i masy ziemnej.

8.0. Odbidr robot
Roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikowych i obejmujg catos¢ wykonanych prac w etapach zanikowych i w oparciu o dokumentacje

techniczng .

9.0. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za 1 m3 masy ziemnej stanowiacej przedmiot urobku i transportu wraz z zatadunkiem i wytadunkiem.

10.0. Przepisy zwigzane

PN-B-06050:1999 — Geotechnika — Roboty ziemne — Wymagania ogdlne.
PN-B-10736:1999 — Roboty ziemne. Wykopy otwarte.

PN-B-S-02205:1998 — Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Betonowanie- ST 02

KOD CPV 45262300-4 Betonowanie
1. WSTEP 1.1.Zakres Robot

Zakres prac realizowanych w ramach Robdt betonowych obejmuje wykonanie elementéw budynkdw oraz obiektéw - wg Dokumentacji
Projektowe;j.

1.2.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami, postanowieniami Kontraktu oraz definicjami podanymi w
punkcie 1.4 Specyfikacji Technicznej 00.

Zakres prac realizowanych w ramach Robét betonowych obejmuje wykonanie elementéw budynkdw oraz obiektéw - wg Dokumentacji
Projektowe;j.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow przedstawiono w punkcie 2 Specyfikacji Technicznej 00.
2.1. Cement

Rodzaje cementu:

Cement stosowany w robotach ogdlnobudowlanych powinien odpowiada¢ normie PN-EN 197 (1 i 2). Zalecane jest stosowanie cementow
siarczano-odpornych, np. hutniczego z zawartoscig zuzla co najmniej 65% (CEMIII/B). Odpornymi na dziatanie siarczanéw jest cement portlandzki
(CEM I-HS) zawierajacy nie wiecej niz 3% lub 5% C3A.

Nie wolno uzywaé cementéw bardzo szybko wigzgcych, szybko wigzacych, cementdéw siarczanowych ani cementéw o wysokiej zawartosci tlenku
glinowego i cementdw zawierajacych chlorek wapniowy. Cement powinien by¢ dostarczany w zapieczetowanych workach oznaczonych nazwa
producenta lub dostarczany luzem w sposéb zatwierdzony przez Inzyniera.

2.2. Woda

Nalezy zapewni¢ doprowadzenie wystarczajacej ilosci wody o jakosci spetniajacej warunki jakosciowe okreslone w niniejszym punkcie, potrzebnej
w zwigzku z wykonywaniem nastepujacych prac:

- ptukanie kruszywa

- wytwarzanie betonu

- pielegnowanie $wiezo utozonej masy betonowe;j.

Woda stosowana do wszystkich celéw w trakcie Robdt powinna byé zdatna do picia, czysta, Swieza i wolna od mutu, materii organicznych, zasad,
soli oraz innych zanieczyszczen a takze powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008 ,,Woda zarobowa do betonu".

Woda uzywa do mieszania betonu i zaprawy, ptukania kruszyw i do wigzania betonu, powinna pochodzi¢ z zatwierdzonego Zrddta i nie powinna
zawierad zadnych szkodliwych substancji, ktére mogtyby mie¢ wptyw na zbrojenie, czas wigzania, albo trwatos$¢ betonu, albo ktére mogtyby mie¢
wptyw na wyglad betonu po zwigzaniu poprzez powodowanie odbarwien albo wykwitéw.

Prébki wody nie mniejsze niz 5 litrow nalezy pobra¢ w obecnosci Inzyniera, zamkna¢ i wysta¢ do analizy do zaakceptowanego, niezaleznego
laboratorium, zaréwno przed zatwierdzeniem danego zrédta wody, jak i okresowo, w czasie korzystania z niego. Nie wolno korzysta¢ z zadnego
Zrédta wody do czasu, az wymagana analiza wykaze, ze pochodzgca z niego woda nadaje sie do celéw zwigzanych z betonowaniem. Analiza wody
obejmuje:
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- analize chemiczna wody, okreslajaca jej zasadowos¢, odczyn pH oraz stezenia wapnia, magnezu, potasu, sodu, siarczanéw i chlorkéw,
- analize fizyczng wody, okreslajaca jej przewodnosc elektryczng wtasciwg zawiesine, barwe i zapach,

- testy porownawcze, dotyczace poczatkowych czaséw tezenia oraz wytrzymatosci na Sciskanie zaczyndw cementowych
przygotowywanych w potgczeniu z wodg pochodzaca ze wskazanego Zrédta oraz z wodg destylowana.

Ponizej wyszczegdlniono warunki, ktére decydujg, ze woda pochodzaca z danego zrédta nie nadaje sie do betonowania:

- catkowita zawiesina przekraczajgca 2000 mg/|

- zawartos¢ jondw chlorkowych przekraczajgca 500 mg/|

- siarczany mierzone jako trojtlenek siarki w ilosci przekraczajacej 1000 mg/I

- weglany alkaliczne i wodoroweglany w ilosci przekraczajacej 1000 mg/|

- obecnos¢ materii organicznej, wskazywana przez barwe lub zapach

- w testach poréwnawczych z uzyciem wody destylowanej - zmiany poczatkowych czaséw stezenia przekraczajace 30 minut albo
ograniczenia wytrzymatosci na Sciskanie przekraczajace 10%.

Wykonawca powinien bezptatnie dostarczy¢ Inzynierowi prébki wody proponowanej do uzytku w trakcie Robdt w celu wykonania takich prob,
jakie Inzynier uzna za stosowne. Prébki powinny by¢ dostarczane z wystarczajagcym wyprzedzeniem w celu umozliwienia wykonania i zakoriczenia
testow przed rozpoczeciem prac a takze prébki powinny by¢ dostarczane na zgdanie Inzyniera w dowolnej chwili podczas realizacji kontraktu. Na
zadanie Inzyniera Wykonawca powinien, bez dodatkowych kosztéw ponoszonych przez Zamawiajgcego, oczyszcza¢ wode, brang z innego, zrédta,
do stopnia odpowiedniego do sporzagdzenia mieszaniny betonu i zaprawy, lub uzyska¢ dostep do nowego ujecia wody

2.3. Kruszywa grubo i drobnoziarniste

Kruszywo drobno i gruboziarniste na beton powinno by¢ otrzymywane ze Zrédet zatwierdzonych przez Inzyniera. Za wyjgtkami opisanymi ponizej
kruszywo drobno i gruboziarniste dla wszystkich typéw betonu powinno spetnia¢ pod kazdym wzgledem wymagania normy PN-EN 12620: 2000.
Kruszywa powinny by¢ twarde, wytrzymate i trwate oraz nie powinny zawiera¢ zadnych szkodliwych domieszek w ilosci mogacej wywrzeé
niekorzystny wptyw na wytrzymatos¢ albo trwatosé betonu lub, w przypadku zelbetu, na jego zbrojenie. Kruszywo drobne moze stanowic piasek
pochodzenia naturalnego, piasek wytwarzany z kruszonej skaty albo potaczenie obu. Okreslenie ,piasek wytwarzany z kruszonej skaty" nie
obejmuje miatu z kruszonej skaty, ktéry jest produktem ubocznym powstajacym podczas produkcji kruszywa grubego.

taczenie piasku naturalnego i piasku kruszonego jest dozwolone wytgcznie wéwczas, gdy partie obydwu rodzajéw materiatéw sg sporzadzane
oddzielnie oraz gdy kazdy materiat z osobna spetnia niniejsze Wymagania. Ponadto dokumentacja petnowymiarowych préb poréwnawczych na
miejscu musi w sposéb jasny wskazywad, ze kruszywo drobne tgczone pozwala na uzyskanie lepszych betonéw niz w przypadku uzycia tylko
jednego typu kruszywa drobnego.

Kruszywo grube moze stanowi¢ zwir pochodzenia naturalnego, zwir tamany albo grys tamany, ktére nalezy przygotowaé w postaci jedno-
frakcyjnej i wymieszaé w celu stworzenia wymaganych klas nominalnych. W przypadku, gdy kruszywo sktada sie z mieszanki materiatu
naturalnego i kruszonego, proporcja czastek pochodzenia naturalnego (nie kruszonych) nie moze sie rézni¢ wiecej niz o 10% od tej samej
proporcji w kruszywach zastosowanych w prébach poréwnawczych o petnym zakresie, wykonywanych na miejscu i zatwierdzanych pézniej.

Jezeli kruszywa nie spetniajg wyszczegdlnionych wymagan lub pojawity sie watpliwosci co do jednolitosci spetnienia przez nie wyszczegdlnionych
wymagan, Inzynier poleci przeptukac te kruszywa przed zastosowaniem ich do betondw. Po wydaniu polecenia nalezy przeptukac¢ kruszywa
uzywajac wody o jakosci jak w wyzej oraz metod i urzadzen zatwierdzonych uprzednio przez Inzyniera a wszystkie koszty powstajgce z tego tytutu
poniesie Wykonawca.

2.4. Granulacja kruszywa

Granulacja kruszywa drobnoziarnistego powinna by¢ w granicach zgodnych z wytycznymi. Zwraca sie uwage Wykonawcy na fakt, ze moze by¢
konieczne potaczenie dwdch albo kilku rodzajéw kruszyw drobnoziarnistych, lub usuniecie kilku frakcji poprzez separacje hydrauliczng w celu
uzyskania granulacji zgodnej z wymaganga. Granulacja kruszyw gruboziarnistych powinna by¢ w granicach okreslonych normg PN-EN 12620 i PN-
EN 13055-1. Wykonawca powinien, na zadanie Inzyniera, uzyska¢ pozgdang granulacje poprzez potaczenie frakcji kruszywa o okreslonych
granulacjach w proporcjach zapewniajacych uzyskanie granulacji zgodnej z Wymaganiami.

Maksymalny wymagany rozmiar ziarna kruszywa normalnie nie powinien by¢ wiekszy niz 32 mm. Wymagane s co najmniej trzy wielkosci
granulacji kruszywa:

- kruszywo drobnoziarniste: 8 mm

- kruszywo gruboziarniste, wymiar nominalny: 16 mm

- kruszywo gruboziarniste, wymiar nominalny: 32 mm

Kruszywo grube nalezy przygotowywac, sktadowac i dzieli¢ na partie jedno-frakcyjne, a gdy zostanie to zatwierdzone, kruszywo grube o ciaggtej
krzywej przesiewu mozna wykorzysta¢ do betonu stosowanego w matych elementach oczyszczalni albo do niewielkich partii betonu.

W przypadku betonu zawierajacego kruszywo o nominalnej maksymalnej wielkosci ziarna 32 mm, nalezy wymieszac nie mniej niz trzy rodzaje
kruszywa grubego jedno-frakcyjnego. Podobnie w przypadku kruszywa o nominalnej maksymalnej wielkosci ziarna 16 mm - nalezy wymieszac nie
mniej niz dwie klasy kruszywa jedno-frakcyjnego.

2.5. Magazynowanie kruszyw

Wszystkie rodzaje kruszywa nalezy przerabia¢, transportowac, sktada¢ na hatdach, przetadowywad i rozdziela¢ na partie w taki sposéb, aby
materiat nie ulegt zanieczyszczeniu ani nie zostat w inny sposob uszkodzony pod wzgledem fizycznym lub chemicznym.
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Kazda frakcja kruszywa drobno i gruboziarnistego powinna by¢ magazynowana w osobnych skrzyniach albo na obszarach pokrytych ptytami z
betonu albo ptytami asfaltowymi, betonem lub inng twardg i czystg nawierzchnig, z ktérych nalezy zapewni¢ odptyw wéd opadowych i ochrone
przed zanieczyszczeniami ziemig lub innymi szkodliwymi substancjami.

Kruszywo drobno i gruboziarniste powinno by¢ magazynowane w taki sposéb, aby uniknaé¢ wymieszania sie jego frakcji o réznych granulacjach.
W sytuacjach, gdy kruszywo moze by¢ narazone na nadmierne zanieczyszczenie materiatem unoszonym przez wiatr, nalezy przygotowac zastony
od wiatru lub materiat do przykrycia hatd. Kruszywa, ktére ulegty segregacji lub zanieczyszczeniu albo tez z innych wzgledéw nie odpowiadajg
niniejszym Wymaganiom, nalezy odrzucié¢ i usunac z terenu budowy. Przetworzone kruszywa mozna przekaza¢ do powtdrnej akceptacji.

2.6. Domieszki do betonéw

Chemiczne domieszki do betonéw winny spetnia¢ wymagania normy PN EN 934-(2,3,4,6). Domieszki do betondw a ich stosowanie winno by¢
zgodne z wymogami okreslonymi w normie PN-EN 206-1.2000. Ponadto witasciwosé i skutecznos¢ domieszki nalezy sprawdzi¢, przygotowujac
zaroby kontrolne z cementami, kruszywami i innymi materiatami stosowanymi w pracach budowlanych.

Jezeli zachodzi konieczno$¢ réwnoczesnego uzycia dwdch lub wiekszej ilosci domieszek w tej samej mieszance betonowej, nalezy wéwczas
dostarczy¢ danych do oceny ich wzajemnego oddziatywania i zapewnienia ich zgodnosci. Przydatnosc te nalezy sprawdzi¢ w badaniach
wstepnych.

Do betonu mozna dodawa¢ wytgcznie domieszki ptynne. Musza one spetniac przyjete normy, nie moga zawierac chlorkéw ani innych substancji
mogacych mieé negatywny wptyw na trwatosé lub wtasciwg prace betonu. Niedozwolone jest stosowanie domieszek nadmiernie hamujacych lub
przyspieszajacych czas tezenia betonu. Domieszki powinny by¢ uzywane tylko za uprzednia pisemna zgodg Inzyniera oraz z nalezyta ostroznoscig
zgodnie z instrukcjg producenta. Zaréwno dodawana ilos¢ domieszki jak i metoda jej stosowania podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera, ktéremu
réwniez nalezy dostarczy¢ nastepujaca informacje:

- typowa ilo$¢ domieszki oraz szkodliwy wptyw, jezeli dotyczy, zwiekszenia lub zmniejszenia tej ilosci.

- chemiczna nazwa (nazwy) gtéwnego czynnego sktadnika (sktadnikow) w domieszce.

- czy domieszka prowadzi do pobierania powietrza w przypadku stosowania ilosci zalecanej przez producenta.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w punkcie 3 Specyfikacji Technicznej 00.

3.1. Deskowania

Roboty ciesielskie nalezy wykonaé przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez Inzyniera, przeznaczonego
dla realizacji Rob6t zgodnie z zatozong technologia.

3.2. Mieszanka betonowa
Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczeciem produkcji powinny byé poddane ogledzinom Inzyniera. Instalacje te powinny by¢ typu
automatycznego lub pétautomatycznego przy wagowym dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkéw. Silosy na cement muszg mie¢

zapewniong doskonatq szczelnos$¢ z uwagi na wilgo¢ atmosferyczng.

Wagi do dozowania cementu powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz na dwa miesigce i rektyfikowane na rozpoczecie produkgji, a nastepnie
przynajmniej raz na rok.

Urzadzenia dozujgce wode powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz na miesigc. Mieszanie sktadnikdw powinno odbywac sie wytacznie w
betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolno-spadowych). Objetos$¢ mieszalnikdw betoniarek musi
zabezpiecza¢ pomieszczenie wszystkich sktadnikéw wazonych bez wyrzucania na zewnatrz.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu przedstawiono w punkcie 4 Specyfikacji Technicznej 00.

4.1. Deskowania

Zastosowane materiaty moga byé przewozone srodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod wzgledem mozliwosci utozenia po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera. Transport elementéw przeznaczonych do deskowania, sposéb zatadowania i umocowania na srodki transportu
powinien zapewniac ich stateczno$¢ i ochrone przed przesunieciem sie tadunku podczas transportu.

Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem.

4.2. Mieszanka betonowa

Transport betonu z wytwérni do miejsca wbudowania powinien by¢ wykonywany przy uzyciu odpowiednich srodkéw w celu uniknigcia segregacji
pojedynczych sktadnikéw i zniszczenia betonu.

Mieszanka powinna byc¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas transportu nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 min przy temperaturze otoczenia + 15 °C,
- 70 min przy temperaturze otoczenia + 20 °C,
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- 30 min przy temperaturze otoczenia + 30 °C.

Nie sg dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca sie podawanie betonu do miejsca wbudowania za pomoca specjalnych
pojemnikéw o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Uzycie pomp
jest dozwolone pod warunkiem, ze przedsiebiorstwo zastosuje odpowiednie srodki celem utrzymania ustalonego stosunku W/C w betonie przy
wylocie. Dopuszcza sie takze przenosniki tasmowe, jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegtos¢ nie wiekszg od 10 m. Jesli transport
mieszanki do pojemnika bedzie wykonywany przy uzyciu betoniarki samochodowej jej jednorodnos¢ powinna by¢ kontrolowana w czasie
roztadunku. Obowigzkiem Inzyniera jest odrzucenie transportu betonu nieodpowiadajgcego opisanym wyzej wymaganiom.

Jesli Wykonawca zaproponuje uzycie pomp do transportowania i umieszczania betonu w konstrukcji wéwczas powinien przekazac do
zatwierdzenia przez Inzyniera informacje na temat szczeg6téw wyposazenia i technologii prac z tym zwigzanych. Jesli beton jest transportowany
na przenosnikach albo przy pomocy pomp wdéweczas system transportujacy powinien by¢ zaprojektowany tak, aby zapewniac ciggty i nie
zahamowany przeptyw betonu na tasmie, pochylni albo w rurociggu. Zakoriczenie pochylni albo rurociggu powinno by¢ doktadnie sptukane woda
przed i po robotach oraz powinno by¢ utrzymywane w czystosci. Woda uzywana do tego celu powinna by¢ odprowadzac z dala Robét trwatych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania dotyczace betonu

Beton towarowy otrzymywany od dostawcy moze by¢ uzywany w robotach po zatwierdzeniu przez Inzyniera. Taka aprobata nie zostanie wydana
do chwili zatwierdzenia przez Inzyniera nadzoru organizacji i kontroli produkcji oraz dostaw betonu towarowego zgodnie z niniejszymi
Wymaganiami.

Dostawca betonu powinien przedstawié¢ atest zapewniajgcy jakos¢ dostarczanej mieszanki betonowej oraz wyniki badar materiatéw uzytych do
produkcji. Wytwdrnia betonu towarowego musi mie¢ mozliwosci ciggtej produkcji betonu, zgodnie z niniejszymi Wymaganiami, oraz potencjat do
zaspokojenia codziennego zapotrzebowania betonu w zwigzku z realizacja umowy. Praca wytworni musi odbywac sie wedtug procedur formalnej
kontroli jako$ci oraz gwarancji jakosci. Procedury te powinny by¢ udostepniane inspekcji na zyczenie. Inzynier musi mie¢ upowaznienie do wejscia
na teren zaktadu w czasie swych zwyktych godzin pracy. Jezeli zalecenia nie przewiduja inaczej, beton towarowy nalezy transportowac¢ w
betoniarkach na samochodach ciezarowych, spetniajacych przyjete normy.

W przypadku kazdej dostarczanej partii betonu przed roztadowaniem betonu w punkcie przyjecia nalezy przedtozy¢ dokumenty dostawy
zawierajace co najmniej nastepujgce informacje:

- nazwe lub numer sktadu betonu towarowego,

- numer serii dokumentu dostawy,

- date,

- numer betonowozu,

- nazwe nabywcy,

- nazwe i lokalizacje miejsca budowy,

- gatunek lub opis mieszanki betonu, tacznie z minimalng zawartoscig cementu, jezeli zostata okreslona,
- okreslong urabialnos¢,

- typ cementu,

- maksymalng nominalng wielkos¢ ziarna kruszywa,

- rodzaj lub nazwe domieszki, jezeli zostata dodana

- iloé¢ betonu w metrach szesciennych,

- godzine zatadunku.

W dokumencie nalezy przewidzie¢ puste miejsce na dodatkowe pozycje, ktére moga by¢é wymagane, oraz na wpisanie nastepujgcych informacji
po dostarczeniu betonu na miejsce budowy:

- godzina wyjazdu i przyjazdu ciezaréwki,

- godzina zakorczenia roztadunku,

- informacje o dodatkowej ilosci wody oraz podpis osoby odpowiedzialnej na terenie budowy. Klasyfikacja ekspozycji betonu zwigzana z
oddziatywaniem srodowiska Klasy ekspozycji sa dobierane zaleznie od postanowien obowigzujacych na miejscu stosowania betonu. Beton moze
by¢ poddany wiecej niz jednemu oddziatywaniu opisanemu w tablicy 1 normy PN-EN 206-1 a zatem warunki sSrodowiska, ktérym poddany jest
beton mogg wymagad wyrazenia przez kombinacje innych klas ekspozycji. Klasa przyjetej ekspozycji betonu winna uwzglednia¢ wartosci graniczne
klas ekspozycji dotyczacych agresji chemicznej gruntéw naturalnych i wody gruntowej wg normy PN-EN 206-1.

5.2. Zaprawa cementowa- piaskowa

Zaprawa powinna sktadac sie z cementu portlandzkiego odpornego na dziatanie siarczanéw, uwodnionego wapna i piasku. Proporcje tych
sktadnikéw, okreslone przez Wykonawce w projekcie mieszanin betonowych, powinny byé stosowane we wstepnych mieszaninach zapraw
wykonanych i zbadanych na wytrzymatosc¢ i konsystencje w warunkach laboratoryjnych.

5.3. Formowanie konstrukgcji i zageszczanie betonu

Przed przystgpieniem do formowania konstrukcji z betonu Wykonawca zawsze powinien uzyska¢ pisemne pozwolenie od Inzyniera na rozpoczecie
tych Roboét. Wszystkie urzadzenia i materiaty do Robét powinny znajdowac sie na Terenie Budowy a Wykonawca powinien by¢ gotowy do
wykonania tych Robét. Inzynier pozwoli na wykonywanie Robdt tylko po takich przygotowaniach, ktére zgodne bedg z niniejszymi Wymaganiami
Ogdlnymi.

Wykonawca powinien dopilnowa¢, aby deskowanie zachowywato wystarczajacg wilgotnosé i nie ulegato odksztatceniom i wypaczeniom. W razie
potrzeby deskowanie nalezy zrasza¢ woda pitna. Inzynier moze zakaza¢ formowania konstrukcji z betonu w deskowaniu, ktére wedtug niego jest
zbyt nagrzane i/lub wysuszone i w zwigzku z tym, ktérego stan mogtby zaszkodzi¢ jakosci i wytrzymatosci betonu. Koszty ponoszone przez
Wykonawce za chtodzenie lub zraszanie deskowania powinny by¢ wiaczone w cene kontraktowg i z tytutu wykonywania tych czynnosci nie
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przystuguje mu dodatkowa zaptata. Deskowanie, zbrojenie i powierzchnie styku z konstrukcjg betonowg powinny by¢ czyste i wolne od pyt, zwiru,
oleju lub innych substancji, ktére moga by¢ szkodliwe dla swiezego betonu.

5.4. Wykonawcy

Gotowy beton powinien by¢ dostarczany niezwtocznie bezposrednio do miejsca prowadzenia Robdt w betonie, w czasie nie dtuzszym niz 20 minut
po wymieszaniu sktadnikéw. W przypadku jakiegokolwiek opdznienia w dostarczaniu i rozpoczecia wigzania, beton nie powinien by¢ uzywany w
robotach i powinien by¢ usuniety z Terenu Budowy. Jezeli Inzynier nie zarzadzi inaczej na podstawie pozytywnych préb beton nie powinien by¢
podawany z wysokosci wiekszej niz 1,5 m. Betonowanie powinno byé wykonywane w sposob ciagty pomiedzy przerwami konstrukcyjnymi. Bez
zezwolenia Inzyniera nie mozna robi¢ przerw w procesie betonowania konstrukcji. Jesli taka przerwa musi by¢ wykonana wéwczas nalezy pojac
odpowiednie srodki ostroznosci w celu zapewnienia zadowalajgcego potaczenia pdzniej wylewanego i betonu do betonu uprzednio utozonego.
Przewdz betonu bezposrednio po utozonym zbrojeniu podczas betonowania nie jest dozwolony chyba, ze z odpowiednim zabezpieczeniem
przeciw przemieszczaniu lub uszkodzeniu zbrojenia.

5.5. Uktadanie betonu w konstrukcjach

Beton powinien by¢ uktadany w zatwierdzanych ilosciach i w poziomych warstwach o grubosciach umozliwiajacych doktadne potgczenie z
warstwami lezacymi ponizej poprzez zageszczanie wibracyjne, lub ubijanie tego betonu.

Mieszanka betonowa powinna by¢ dostarczana w sposéb ciagty i uktadana réwnomiernie w warstwach grubosci 30-40 cm.
5.6. Powierzchnie pokryte szalunkiem

W ciggu pét godziny od zdjecia szalowania odkryte powierzchnie nalezy doktadnie przykryé nawilzong tkaning jutowg i polietylenem, a nastepnie
poddac takiej samej procedurze, jakiej podlegaja powierzchnie odstoniete i jaka opisana jest powyzej. Szalowanie nalezy ostoni¢ przed storicem
i/lub nawilza¢ w celu zapobiezenia dziataniu wysokich temperatur przyspieszajacych tezenie betonu. W przypadku powierzchni pokrytych
szalunkiem, ktére zostang odkryte, nalezy podjac¢ skuteczne i zatwierdzone kroki, majgce na celu zapobiezenie wysuszaniu betonowych
powierzchni i zapewnienie wtasciwego dojrzewania betonu w czasie, gdy wykonywane jest wygtadzanie i szlifowanie powierzchni oraz przed
zastosowaniem membran utwardzajacych lub innych metod przyspieszajgcych dojrzewanie betonu.

5.7. Zageszczanie betonu

Wykonawca uwazaé bedzie zgeszczanie betonu za robote zasadniczego znaczenia, ktérej celem jest wytworzenie wodoszczelnego betonu o
maksymalnej gestosci i wytrzymatosci.

Beton powinien by¢ dobrze zageszczony podczas operacji formowania konstrukcji powinien doktadnie wypetnia¢ przestrzenie wokét zbrojenia,
deskowanie lub formy. Mechaniczne zageszczarki wibracyjne powinny by¢ typu zanurzonego o czestotliwosci wibracji nie mniejszej niz 6 MHz i
rozwigzania konstrukcyjnego zatwierdzonego przez Inzyniera nadzoru. Wszyscy operatorzy obstugujgcy zageszczarki powinni by¢ odpowiednio
przeszkoleni. Zageszczarki wibracyjne powinny by¢ wstawiane do niezageszczanego betonu pionowo i w regularnych odstepach. W miejscach,
gdzie niezageszczany beton jest w warstwie powyzej Swiezo zageszczanego betonu zageszczarki wibracyjne powinny wchodzi¢ pionowo do 100
mm w poprzednig warstwe betonu. Wibracje nie powinny by¢ stosowane bezposrednio na lub przez zbrojenie do sekcji albo warstw betonu,
ktére ulegty zwigzaniu do stopnia, w ktérym beton przestaje by¢ plastyczny w trakcie wibrowania. Beton nie moze ptyna¢ w deskowaniu na
odlegtosci umozliwiajace rozdzielanie sie sktadnikow. Zageszczarki wibracyjne nie powinny by¢ uzywane do transport betonu w szalunku.

Nalezy uwaza¢, aby w wyniku stosowania zanurzonych zageszczarek wibracyjnych nie naruszy¢ zbrojenia, juz umieszczonego betonu lub
wewnetrznych ptaszczyzn deskowania. W obszarach o duzym nasyceniu zbrojeniem moze by¢ konieczne zastosowanie zageszczarek recznych o
matych $rednicach. Wykonawca dostarczy zageszczarki reczne o odpowiednich rozmiarach dla kazdej czesci Robét. Wibracja betonu poprzez bicie
mtotkami w deskowanie nie jest dozwolone.

Czas zageszczania powinien by¢ ograniczony do czasu niezbednie wymaganego i niepowodujacego segregacji sktadnikow. Nie nalezy
kontynuowac zageszczania z chwilg pojawienia sie wody lub nadmiaru zaprawy na zageszczanej powierzchni. Nie nalezy dotyka¢ betonu po
zageszczeniu i uformowaniu konstrukcji. Beton, ktéry ulegt czesSciowemu zwigzaniu przed uformowaniem konstrukcji nie powinien by¢ stosowany
i nalezy go usunac z konstrukcji.

5.8. Przerwy robocze i technologiczne

Przerwy robocze i technologiczne powinny by¢ ksztattowane na poziomych lub na pionowych ptaszczyznach. Doktadne umiejscowienie przerw
roboczych i technologicznych, jezeli nie pokazano na rysunkach, powinno by¢ ustalone z Inzynierem przed przystgpieniem do betonowania.
Przerwy robocze i technologiczne nalezy wykonywaé w poprzek ptaszczyzn. Przerwy powinny byc¢ lokalizowane w ten sposdb, aby beton
wylewany w pojedynczej operacji byt ograniczony w rozmiarze w celu zmniejszenia efektu skurczu i wptywu temperatury. Deskowanie dla przerw
roboczych i technologicznych powinno mie¢ ksztatt prostokatny oraz musi umozliwia¢ montaz tasm wodoszczelnych.

Krawedzie zewnetrzne wszystkich przerw roboczych i technologicznych powinny by¢ ksztattowane za pomoca desek o ostrych krawedziach tak,
aby zapewnia¢ doktadne i proste wykoriczenie. Elementy skrajne powinny by¢ mocno ustalone, szczelne oraz doktadnie dopasowane do zbrojenia.
Propozycje Wykonawcy dotyczace rozmieszczenia, ilosci i rozwigzan projektowych przerw roboczych i technologicznych podlegaja zatwierdzeniu
Inzyniera przed przystgpieniem do prac. W celu potgczenia powierzchni stwardniatego betonu ze Swiezym nalezy usung¢ szkliwo cementowe i
zaprawe, az do czesciowego odstoniecia ziaren kruszywa. Przygotowanie powierzchni betonowej w przerwach roboczych wykonaé strumieniem
wody pod cisnieniem lub strumieniem mieszaniny wody ze sprezonym powietrzem. Bezposrednio przed betonowaniem beton w przerwie poddac
dtugotrwatemu nawilzaniu, a uktadang mieszanke betonowa nalezy niezwykle starannie zagesci¢. W zbiornikach w miejscach gdzie wymagana jest
szczelnos$¢ stosowacd nalezy specjalne wktadki uszczelniajgce w postaci tasm z tworzyw sztucznych, perforowanych wezéw iniekcyjnych lub
wktadek peczniejgcych. taczenie nowych konstrukgji ze starymi
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W miejscach, gdzie beton ma by¢ wylewany przy/lub na powierzchni uprzednio wykonanych Robét, powierzchnie starego betonu nalezy
doktadnie wyszczotkowaé oraz wyczysci¢ woda i powietrzem pod cisnieniem tak, aby uzyskaé powierzchnie betonu bez wtracen, pytu i
zanieczyszczen.

Nalezy zwrdcic szczegdlng uwage, na doktadne zageszczanie swiezego betonu. W pewnych przypadkach, w zaleznosci od klasy zastosowanego
betonu, czasu pomiedzy kolejnymi operacjami wylewania betonu oraz warunkéw atmosferycznych przed przystepowaniem do ponownego
betonowania, Inzynier moze wymagac, aby stary beton by¢ oczyszczony w inny sposéb niz wymieniono powyzej.

5.9. Pielegnacja betonu

W trakcie wigzania beton powinien by¢ chroniony przed uszkodzeniami na skutek dziatania warunkéw atmosferycznych (bezposrednie swiatto
stoneczne, deszcz, $nieg albo mrdz), ptynacej wody lub uszkodzeniami mechanicznymi. Wszystkie metody zabezpieczenia $wiezo wylanego
betonu podlegajg wczesniejszemu zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Maksymalne i minimalne temperatury otoczenia i wilgotnos$¢ powinny byé mierzone i rejestrowane kazdego dnia przez Wykonawce. Powinna-
istnie¢ mozliwos$¢ sprawdzenia tych zapiséw przez Inzyniera. W trakcie wigzania betonu wszystkie odkryte powierzchnie powinny by¢ przykryte
wilgotnymi matami z juty oraz arkuszami z folii polietylenowej. Maty i folia powinny byé mocno przymocowane dookotfa krawedzi powierzchni
betonowych tak, aby nie uszkodzi¢ wykoriczonych powierzchni. Tak szybko jak to mozliwe maty z juty i folia polietylenowa powinny by¢ obnizone
do uzyskania kontaktu z betonem i zabezpieczone w celu zapobiegniecia penetracji wiatru w przestrzeni ponizej. Maty z juty powinny by¢ caty
czas utrzymywane w stanie wilgotnym, co nalezy sprawdzaé w przedziatach czasu nie dtuzszych niz 6 godzin. Odkryte powierzchnie betonowe
powinny by¢ utrzymywane w stanie wilgotnym nie krécej niz 10 dni lub wedtug wskazan Inzyniera.

Inzynier moze zatwierdzi¢ alternatywne metody chronienia i pielegnacji betonu. Nie nalezy stosowa¢ ptynnych membran pielegnacyjnych na
odkrytych powierzchniach lub tam gdzie nalezy zapewnic¢ zadawalajace warunki przyczepnosci dla umieszczania dalszych warstw betonu lub
zaprawy. Ptynne membrany pielegnacyjne nie powinny by¢ uzywane w miejscach, gdzie ma by¢ stosowana zaprawa, zaprawa zywiczna lub
szczeliwo. Przed przystgpieniem do robot w betonie nalezy zapewni¢ wystarczajace metody petnej ochrony betonu kubaturowego w miejscu
wykonywania tych Robaét.

Podczas bardzo wysokich temperatur, pomimo podjecia innych srodkéw ochrony konstrukcji betonowych, Wykonawca moze otrzymac polecenie
ochtadzania deskowania wypetnionego betonem poprzez spryskanie woda. Wszystkie materiaty, wyposazenie i woda do pielegnacji betonu
powinny by¢ przygotowane na Terenie Budowy przed przystgpieniem do betonowania. Przy temperaturze ponizej 5 °C betonu nie nalezy
polewac, a wskazane jest ostoni¢ go plandekami zabezpieczajgcymi przed nadmiernym ochtodzeniem.

5.10. Usterki konstrukcji

Jakakolwiek czes¢ prac lub konstrukgji, ktére ulegty rozwarstwieniu powinny byé, na zadanie Inzyniera, natychmiast wyciete i odbudowane wg
zatwierdzonego sposobu bez dodatkowych optat. Tolerancje wymiarowe powinny by¢ w granicach wyszczegdlnionych w PN-62/B-02356.
Jakikolwiek wyciek albo pekniecia powinny by¢ uszczelnione iniekcyjnie syntetyczng zywicg albo innymi odpowiednimi metodami zatwierdzonymi
przez Inzyniera.

5.11. Podktad pod posadzki (chudy beton)

Beton podktadowy o grubosci minimum 100 mm powinien byé umieszczany pod posadzkami zgodnie z dokumentacjg projektowa.

5.12. Obciagzanie konstrukcji betonowych

Nie dopuszcza sie zadnego zewnetrznego obcigzania jakiejkolwiek czesci konstrukcji co najmniej przez 7 dni. Po tym okresie obcigzenie konstrukcji
jest dopuszczalne po uzyskaniu akceptacji Inzyniera i po sprawdzeniu siedmiodniowej wytrzymatosci betonu.

Konstrukcje mozna obcigzyé petnym obcigzeniem projektowym po 28 dniach i po osiggnieciu wytrzymatosci charakterystycznej przez beton.
5.13. Formowanie i wykariczanie powierzchni betonowych Informacje ogélne

Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby bezpiecznie przenosity obcigzenia wystepujace w czasie ukfadania i zageszczania
mieszanki betonowej. Deskowanie konstrukcji powinno uwzgledniaé wszystkie przejscia i podparcia konstrukcji przechodzacych i wspartych na
szalowanych konstrukcjach betonowych.

5.14. Materiaty na szalunki

Generalnie nalezy stosowac¢ deskowania inwentaryzowane oraz przesuwne lub przestawne, zapewniajgce wielokrotne uzycie.

Szalunki tradycyjne z drewna mozna stosowac w przypadku koniecznosci technicznej i powinny byé wykonywane z drewna dobrej jakosci, bez
sekow i wypaczen. Grubos¢ drewna na deskowanie nie powinna by¢ mniejsza niz 30 mm.

Alternatywnie, za aprobatg Inzyniera, deskowanie moze by¢ wykonane z:
- metalowych szalunkéw
- sklejki albo twardej ptyty pilSniowej o grubosci 5 mm potozonej na deskowaniu o grubosci, 19 mm,
sklejki grubosci nie mniejszej niz 18 mm. Sklejka albo twarda ptyta pilsniowa powinny by¢ impregnowane i gtadkie.

5.14.1. Montaz deskowan

Deskowania nie moga ulegac¢ deformacjom ani przemieszczaniom pod dziataniem obcigzen. Deskowanie powinno byé wykonane w linii prostej z
zachowaniem poziomu i pionu. Deskowania muszg by¢ szczelne, tak aby uniemozliwi¢ wyciekanie nie tylko mieszanki betonowej i zaprawy ale
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takze zaczynu cementowego. Pofaczenia deskowan nalezy wykonac zgodnie z przyjetym systemem. System potgczen winien uwzglednia¢
obcigzenia w trakcie wykonywania konstrukcji.

5.14.2. Srodki adhezyjne

Catos¢ deskowania winna by¢ oczyszczona, a powierzchnie styku z betonem, przesmarowane srodkiem adhezyjnym zatwierdzonym przez
Inzyniera. Materiat powodujacy szkodliwe oddziatywania na beton oraz przebarwienia betonu nie powinien by¢ uzywany. Nie mozna dopusci¢ do
zanieczyszczenia srodkami adhezyjnymi przerwy roboczej, pretdw zbrojenia i elementéw stalowych wbudowanych w konstrukcje.

5.14.3. Otwory rewizyjne

Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ oczyszczenia dotu konstrukcji i prawidtowego betonowania i zageszczania masy betonowe;j.

Rozdeskowanie konstrukcji

Rozdeskowanie konstrukcji moze nastgpi¢ tylko za zgodg Inzyniera i pod wykwalifikowanym nadzorem kompetentnego pracownika, tak aby nie
spowodowac uszkodzenia betonu. Minimalny czas pomiedzy betonowaniem i rozdeskowaniem dla réznych elementéw konstrukcji jest podany w
tabeli ponizej. Niezaleznie od spetnienia wymagan w tabeli nie zwalnia sie Wykonawcy z obowigzku sprawdzenia wytrzymatosci betonu przed

rozformowaniem jak réwniez uzyskania zgody Inzyniera na rozdeskowanie.

W kazdym wypadku Wykonawca powinien op6zni¢ demontaz deskowan, jezeli w opinii Inzyniera beton nie osiggnat wystarczajacej
wytrzymatosci.

W przypadkach temperatury ponizej 4°C, czas demontazu deskowania powinny by¢ przedtuzony o ilos¢ dni, gdy temperatura byta nizsze niz 4°C.
Alternatywnie, niezaleznie od warunkéw podanych w tabeli, usuwanie deskowarn jest mozliwe, gdy beton osiggnie wytrzymatos¢. Uszkodzenie
betonu w trakcie usuwania deskowarn powinno by¢ natychmiast naprawione na koszt Wykonawcy i ku satysfakcji Inzyniera.

5.14.4. Tolerancje wykonania konstrukcji betonowych

Wykonanie deskowania i betonowanie powinny by¢ takie, aby konstrukcja betonowa nie wymagata zadnych poprawek, powierzchnie powinny
by¢ gtadkie a beton dobrze zageszczony. Wymiary konstrukcji powinny byé zgodne z zatozeniami projektu i nie przekracza¢ maksymalnych
tolerancji podanych w tabeli ponizej. Okreslenia w tabeli - "linie i poziomy" oraz "przekrdj" oznaczaja wymiary liniowe, poziomy oraz wymiary

przekroju pokazane na rysunkach.

Nieréwnosci powierzchni powinny by¢ klasyfikowane jako faliste lub katowe. Okreslenie nieréwnosci powierzchni powinno by¢ dokonane za
pomocy prostej taty o dtugosci 3,0 m. Dopuszczalne nierdwnosci ptaszczyzn zostaty podane w ponizszej tabeli.

Tab. Dopuszczalne nieréwnosci ptaszczyzn

[Tolerancje dla konstrukcji wylewanych na budowie [mm]

Faktura \Wymiary Nieréwnosci Nieréwnosci Przekrdj
liniowe katowe faliste
i poziomy

Powierzchnie wykonane w +3 (o] +3 +6

szalunkach obtozonych PVC/GRP i

przeznaczone do kontaktu z cieczami

powierzchnie z pierwsza warstwg tynku +6 +3 +6 +6

Inne powierzchnie ukryte +12 +6 +6 +12/-6

Zewnetrzne powierzchnie nie uformowane +6 +3 +3 +6

Ukryte powierzchnie nie uformowane +12 +6 +6 +12/-6
5.15. Usuwanie usterek na powierzchniach betonowych

Sposdb usuwania usterek na powierzchniach betonowych powinien by¢ ustalony z Inzynierem natychmiast po rozebraniu deskowania a naprawy
powinny by¢ natychmiast wykonane. Naprawa betonu nie uzgodniona z Inzynierem bedzie odrzucona.

Jakiekolwiek drobne wady powierzchni powinny by¢ naprawione za aprobatg Inzyniera natychmiast po zakoriczeniu rozdeskowania.

Srodki naprawcze moga obejmowad, ale nie powinny sie ogranicza¢ do:
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a) Otwory zostawiane w konstrukcji dla powigzania deskowania powinny zosta¢ oczyszczone z usunieciem luznych odpryskéw materiatu.
Powierzchnia powinna zosta¢ przygotowana do naprawy. Naprawa winna zosta¢ dokonana przy pomocy zaprawy naprawczej. W zbiornikach
otwory po stezeniach szalunkowych $cian wypetnié¢ wklejanymi korkami betonowo-zywicznymi.

b) Wklesniecia, raki i przebarwienia betonu i pomniejsze wady moga by¢ oczyszczane i zatarte zaprawg cementowa natychmiast po
usunieciu deskowania.

o] Wszelkie nieréwnosci moga byc zeszlifowane i naprawione zaprawa. Rodzaj zaprawy wymaga akceptacji Inzyniera

d) Mate ubytki i szczeliny powinny by¢ rozkute prostopadle do lica betonu na gteboko$¢ co najmniej 25 mm i wypetnione zaprawg
naprawcza.

5.16. Zbrojenie konstrukcji betonowych. Typy, jakos¢ i magazynowanie

Zbrojenie konstrukcji betonowych powinno sktadac sie ze stalowych pretéw lub siatki zbrojeniowej z wyjatkiem gdzie dokumentacja méwi
inaczej. Stal zbrojeniowa winna by¢ gtadka lub zebrowana zgodnie z norma PN-89/H-84023 i PN-82/H-93215 oraz PN-ISO 6935-1 lub PN-ISO 6935-
2. Siatka zbrojeniowa powinna by¢ zgodna ze swiadectwem ITB nr 335 oraz 402.

Do zbrojenia betonu pretami wiotkimi nalezy stosowac nastepujace klasy i gatunki stali oraz srednice pretow:

- stal A-111(34GS), A-l (ST3S) oraz A-O (St3S)
- Srednice od 06 do 016 mm
Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.

Drut wigzatkowy, wyzarzony, o $rednicy 1 mm uzywa sie do taczenia pretéw o srednicy do 12 mm. Przy Srednicach wiekszych nalezy stosowaé
drut o $rednicy 1.5 mm.

Dostarczong na Teren Budowy partie stali zbrojeniowej nalezy podac kontroli, sprawdzajac zgodnos¢ atestu z zamdwieniem oraz cechami
oznaczonymi na zatgczonych metrykach. Nalezy sprawdzi¢ wyglad, powierzchnie, wymiary, oraz prostoliniowos¢ pretéw w wigzkach. Odchylenia
pretéw od linii prostej nie powinny by¢ wieksze niz 5 mm na 1 m dtugosci. Powierzchnia pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy, naderwan i
rdzy. Prety nie mogga byc¢ zanieczyszczone w szczegdlnosci ttuszczami, bitumami, lub farbami. W przypadku watpliwosci co do wygladu
zewnetrznego i gdy stal peka przy gieciu nalezy stal podda¢ badaniom. Do kazdej wysytanej na teren budowy partii pretéw oraz materiatu
zbrojenia nalezy dotaczy¢ standardowy aprobaty lub deklaracje zgodnosci préby partii wykonanej przez producenta stali. Aprobaty lub deklaracje
zgodnosci powinien zawierac: analize wytopu dostarczanej stali, warto$¢ rownowaznika weglowego, wyniki préb rozciggania i zginania oraz
odksztatconych pretdw, a takze znak toczenia walcowni. Wykonawca powinien przedstawié¢ probki stali i siatek zbrojeniowych do akceptacji
Inzyniera. Prébki powinny by¢ pobierane w obecnosci Inzyniera i powinny posiadac rozmiar wystarczajacy do wykonania préb jak opisano ponize;j.
Badanie stali zbrojeniowej winno by¢ wykonane w zatwierdzanym przez Inzyniera laboratorium a wyniki préb powinny by¢ dostarczone dla
Inzyniera. Prébki powinny by¢ badane na scinanie i rozcigganie a siatka zbrojeniowa réwniez winna posiada¢ badane spawy lub zgrzewy. Metody i
wymagania dotyczace prowadzenia préb powinny byé zgodne z odpowiednimi warunkami wykonania. Zadna stal zbrojeniowa nie zostanie
zastosowana w konstrukcjach do czasu uzyskania akceptacji Inzyniera.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana na pétkach lub regatach z podziatem na $rednice. Siatki zbrojeniowe nalezy uktada¢ poziomo na
przektadkach dystansowych.

5.17. Planowanie Robét

Elementy zbrojenia powinny byé wykonywane w warsztatach zbrojarskich gdzie Wykonawca powinien przygotowywac urzadzenia do prostowania
stali dostarczonej w kregach, giecia i ciecia oraz zgrzewania i spajania stali zbrojeniowej jak réwniez: wykazy zbrojenia z podaniem dtugosci i gie¢
na kazdy element i konstrukcje.

Kopie tych plandw, wykazéw i zamdéwien powinny zostac przekazane Inzynierowi do zatwierdzenia. Zatwierdzenie plandw, wykazéw, i zamdwien
nie zwalnia Wykonawcy z jego odpowiedzialnosci za wykonane zbrojenie zgodnie z rysunkami i/lub stosownie do wymagar wyszczegélnionych w
normie PN-B-03264:2002.

Przygotowanie materiatu

Zbrojenie powinno by¢ zabezpieczone przed brudem, pytem, rdza olejem, itp. Po zmontowaniu zbrojenie nalezy sprawdzi¢ i oczyscic.

Giecie pretow

Prety stali zbrojeniowej powinny by¢ ciete z prostych pretéw wolnych od skretéw i wygiec i powinny by¢ zginane na zimno przez do$wiadczonych
robotnikéw.

Prety o $rednicy wiekszej niz 12 mm powinny by¢ wyginane na gietarce zatwierdzonej przez Inzyniera. Prety nalezy zgina¢ powoli i réwno, nie
wolno ich odginac i ponownie gig¢ ani zginaé, gdy ich temperatura wynosi ponizej 5°C.

Materiat zbrojenia nalezy docig¢ tak, aby obja¢ nim wszystkie szczegéty konstrukcji, przewidujac zapas na wykonanie zaktadek, zgodnie z
rysunkami.

Giecie musi by¢ wykonane przed umieszczeniem zbrojenia na jego docelowej pozycji. Niedozwolone jest jego nagrzewanie lub spawanie. Prety i
materiat zbrojenia nalezy gig¢ na zimno, uzywajac albo gietarki, albo dziurownic kowalskich i hakow.
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Podczas przygotowywania pretéw i materiatu zbrojenia nie wolno nagrzewac ani spawac Cigcie siatek zbrojeniowych

Siatki zbrojeniowe powinny by¢ ciete prosto z arkuszy. Ciecie powinien by¢ robione w taki sposdb, aby ograniczaé strate materiatu. Nie zezwala
sie na uzywanie pozostatosci wycietych siatek.

taczenie pretéw i drutow

Wykonanie zaktaddw pretdéw i siatek zbrojeniowych dopuszczalne jest w razie koniecznosci po zatwierdzeniu przez Inzyniera. tgczenie pretow
przez spawanie nie powinno by¢é wykonywane bez zgody Inzyniera. W przypadku zatwierdzenia przez Inzyniera potgczen spawanych préby i
taczenie zbrojenie powinny by¢ zgodne z wymaganiami wyszczegdlnionymi w PN-88/M-69710. Jezeli nie podano inaczej, dtugos¢ zaktadow
pretéw powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-03264. Zaktady sasiednich siatek powinny by¢ wykonywane zgodnie z projektem.

Montaz zbrojenia

Gotowe do wbudowania prety i elementy zbrojenia powinny by¢ na sktadowisku zgrupowane w wiazki lub paczki oraz wyposazone w trwatg
informacje numerze preta lub elementu, $rednicy i dtugosci, klase i znak stali. Zbrojenie winno by¢ zamontowane i ustabilizowane na miejscu oraz
powinno zachowaé niezmiennos¢ pozycji w trakcie betonowania.

Zbrojenie nalezy montowac zgodnie z wymiarami podanymi na rysunkach z tolerancjg odpowiednig dla danej konstrukcji.

Poprawny uktad i stabilizacja zbrojenia uzyskiwana jest poprzez prawidtowe wigzanie, rozpieranie, wieszaki i przektadki dystansowe. Prety
powinny by¢ wigzane w ich poprawnej pozycji przy pomocy drutu wigzatkowego. Oprécz innych wymagan, zbrojenie powinno by¢ ustalone w taki
sposob, ktdry zabezpieczy podparcie i rozparcie na obcigzenia, ktére moga wystapi¢ podczas budowy.

Zadne elementy nie mogg przeszkadza¢ we wtaéciwym rozmieszczeniu zbrojenia, ktérego czeéci musza by¢ nie tylko wiasciwie umieszczone, ale
réwniez muszg pozostac nienaruszone podczas lania i tezenia betonu. Zbrojenie nie moze by¢ zanieczyszczone $rodkiem zapobiegajacym
przywieraniu lub inng substancja, ktéra moze przeszkodzi¢ idealnemu potaczeniu stali i betonu.

W czasie uktadania zbrojenia w deskowaniu nalezy zamontowa¢ odpowiednia liczbe dystansownikéw z betonu lub tworzyw sztucznych,
zapewniajace wymagana grubos¢ otulenia.

W ptytach zbrojonych dwoma warstwami zbrojenia gérna warstwa winna by¢ podparta przy pomocy dystanséw stalowych (stotkdw)
zabezpieczonych przektadkami dystansowymi przed kontaktem z deskowaniem. Otulina betonu winna by¢ zgodna z obowigzujgcymi przepisami
tj. PN/B-03264 oraz PN-EN 206 w zaleznosci od warunkéw $rodowiskowych.

Odstep pomiedzy dwoma réwnolegtymi pretami za wyjatkiem zaktaddw nie powinien by¢ mniejszy niz rozmiar kruszywa + 5 mm.

Zbrojenie wystajace z elementéw konstrukcji i narazone na dziatanie warunkéw atmosferycznych lub dtugie okresy miedzy operacyjne, powinno
by¢ zabezpieczone w celu przeciwdziatania korozji za aprobatg Inzyniera. Jesli, pomimo tych srodkéw ostroznosci, pojawi sie rdza na
powierzchniach, powinna by¢ natychmiast usunieta ku satysfakcji Inzyniera.

5.18. Prefabrykowane elementy betonowe Informacje ogélne

Prefabrykaty betonowe i zelbetowe powinny odpowiada¢ stosownym Wymaganiom Ogdlnym. Prefabrykaty moga byé wykonywane na Terenie
Budowy albo w fabryce zatwierdzonej przez Inzyniera. Wszystkie elementy prefabrykowane powinny posiada¢ numer identyfikacyjny z datg
wykonania. Prefabrykaty nieoznaczone zostang odrzucone przez Inzyniera. Przewdz prefabrykatéow na budowe dozwolony jest po spetnieniu
jednego z nastepujacych warunkéw:

- sezonowania 28 dni po wytworzeniu, lub po osiggnieciu wytrzymatosci transportowej. Zamontowane prefabrykaty powinny posiadac
jednakowy kolor i fakture na widocznych powierzchniach. Sposéb uktadania i zageszczania betonu w prefabrykatach podlega zatwierdzeniu przez
Inzyniera.

Jezeli nie zalecono inaczej, elementy betonowe prefabrykowane nalezy wykonywaé z betonu klasy C35/45 wg PN-EN 206-1, a kruszywo grube
powinno miesci¢ sie w zakresie od 16 mm do 2 mm. Elementy betonowe prefabrykowane powinny by¢:

- odlewane formach z wibratorami przyczepnymi,

- formowane w hydraulicznie sprezonych formach,

- odlewane w procesie wirowania,

- odlewane w otwartych formach przy uzyciu zatwierdzonych technologii zageszczania.

W kazdym przypadku szalowanie musi mie¢ jakos¢ pozwalajaca na wykonanie produktu o catkowicie gtadkim wykoriczeniu.

Nalezy stosowac opisane w innych punktach metody zwigzane z dojrzewaniem betonu. Elementéw prefabrykowanych nie wolno montowac do
czasu, az materiat, z ktérego zostaty wykonane, dojrzeje, tj. przez okres nie krétszy niz 14 dni.

Elementy prefabrykowane nalezy przemieszczaé, sktadowaé, przechowywac i transportowac w taki sposéb, aby nie byly poddawane
nadmiernemu obcigzeniu ani narazone na uszkodzenie. Duze elementy powinny posiada¢ zaznaczone w projekcie otwory do podnoszenia lub
haki. Zadnego elementu nie wolno wbudowywaé w inne elementy przed zakoriczeniem 14-dniowego okresu dojrzewania betonu.

Elementy prefabrykowane mozna odrzuci¢ w przypadku, gdy miaty nastepujace
- uszkodzenia:

- popekane krawedzie,

- spekania (w wiekszym stopniu niz pekniecia wtoskowate),

- slady naprawiania,
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- przemieszczone zbrojenie,

- pecherze podpowierzchniowe lub otwory,

- ich wymiary po wykorczeniu sg inne niz przedstawiono na rysunkach. Inzynier ma prawo zazadac przygotowania dodatkowych
elementéw prefabrykowanych, przeznaczonych do przeprowadzenia préby zniszczenia.

Nalezno$¢ za te elementy zostanie wyptacona, jezeli proby wykazg zgodnos$é z niniejszymi Wymaganiami. Montaz elementéw prefabrykowanych
Wszystkie prefabrykaty powinny by¢ umieszczone i potgczone zgodnie z zatwierdzanym rysunkami roboczymi.

5.19. 1zolacje powierzchni betonowych

Izolacje bitumiczne powinny by¢ stosowane do zewnetrznych powierzchni konstrukcji betonowych w celu ochrony ptyty betonowej przed
agresywnym oddziatywaniem zasolonych wéd gruntowych lub innych niepozadanych czynnikéw. Ogdlinie, izolacje powinny by¢ stosowane do

powierzchni betonowych znajdujacych sie pod ziemig oraz / lub majacych kontakt z wodami gruntowymi.

Wykonawca powinien dostarczy¢ i zastosowaé wszelkie $rodki do pokry¢ ochronnych. Srodki uzywane do pokrywania powierzchni zewnetrznych
powinny byé masami bitumicznymi (asfalt, emulsja) zatwierdzonymi przez Inzyniera.

Wszelkie srodki gruntujace i podktady powinny by¢ nabywane u tego samego wytwodrcy i powinny by¢ zalecanymi przez producenta dla okreslonej
farby lub masy bitumiczne;j.

Wszystkie farby i pokrycia bitumiczne powinny by¢ stosowane doktadnie z instrukcjami producenta. Wszystkie farby powinny by¢ dostarczone na
w zamknigtych pojemnikach z wyraZznie widoczng nazwg producenta. Wszystkie pokrycia powinny by¢ wykonywane przez wykwalifikowang site
robocza w sposéb akceptowany przez Inzyniera. Zadne pokrycie bitumiczne nie moze byé wykonywane, dopdki beton nie osiggnat wytrzymatosci i
nie zakoriczono pielegnacji oraz dopdki nie zostanie wydana uprzednia zgoda Inzyniera.

Przygotowanie powierzchni

Przed wykonaniem pokrycia lub podktadu, powierzchnia betonu powinna zosta¢ doktadnie oczyszczona z wszelkich zanieczyszczen, srodka
pielegnacyjnego, pytu i pozostatosci, a gdy jest to konieczne, powierzchnia powinna zostaé¢ wygtadzona i gtadka. Powierzchnie betonu powinny
by¢ przed wykonaniem pierwszego podktadu suche. Nie wolno wykonywac¢ pokrycia bitumicznego, dopdki Inzynier nie zatwierdzit przygotowania
powierzchni. Wykonawca powinien zapewnic¢, aby przed rozpoczeciem prac na Terenie Budowy znajdowata sie odpowiednia ilo$¢ materiatéw,

dzieki czemu uniknie sie przerw w trakcie wykonywania Robét.

Nie mozna wykona¢ zadnego malowania, pokrywania lub podkfadu zanim pokrywana powierzchnia nie zostanie odebrana przez Inzyniera. Po
wykonaniu pojedynczego pokrycia, powierzchnia musi zosta¢ zatwierdzona przez Inzyniera przed wykonaniem kolejnej warstwy.

5.20. Podktad

Podktad powinien zosta¢ wykonany i nalezycie wtarty w beton, a nastepnie pozostawiony do wyschniecia. Pierwsza warstwa pokrycia

Nalezy wykona¢ warstwe przez intensywne wcieranie w jednym kierunku, a nastepnie pozostawi¢ do wyschniecia.

Druga i kolejne warstwy pokrycia

Nalezy wykona¢ warstwe przez intensywne wcieranie w kierunku prostopadtym do warstwy poprzedniej, a nastepnie pozostawi¢ do wyschniecia.
llos¢ warstw

llo$¢ warstw bitumicznych powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa, ale nie powinna by¢ mniejsza od dwdch. Na betonie i innych
powierzchniach nalezy wykona¢ minimum dwie warstwy masy bitumicznej (wytgczajgc z tego podktad) - lub inaczej, zgodnie z poleceniem
Inzyniera nadzoru.

Przerwy i nieciggtosci

Wykonanie kazdej warstwy lub pokrycia powinno przebiegac¢ w taki sposéb, aby na pokrywanej powierzchni nie pozostaty zadne przerwy czy
nieciagtosci.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogodlne zasady kontroli jakosci Rob6t podano w punkcie 6 Specyfikacji Technicznej 00.

6.1. Badania jakosci betonu

Wykonawca wykona wszystkie czynnosci konieczne do pobrania prébek i wykonania prébek zwigzanego betonu zgodnie z norma: badanie
mieszanki betonowej wg PN-EN 12350-(1-7), badania betonu PN-EN 12390-(1-8) oraz badanie betonu w konstrukcjach PN-EN 12504-(1-4).
Ponadto powinien dostarczy¢ wszystkie konieczne urzadzenia, site robocza materiaty i transport. Badania powinny zosta¢ przeprowadzone przez
niezalezne laboratorium na koszt Wykonawcy.

Nalezy wykona¢ badanie konsystencji betonu za pomoca stozka opadowego w terminach i miejscach podanych wedtug wskazéwek Inzyniera.

Wyniki badan zostang zastosowane jako wskazniki konsystencji dla kazdej klasy mieszanki. Stopien konsystencji bedzie ustalony przez Inzyniera
po prébach Mieszaniny Prébnej, a uzyskane wyniki beda obowigzywac od tego czasu.
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Proby wytrzymatosciowe powinny by¢ wykonywane na prébkach (kostkach) szesciennych wylewanych z betonu w formach o boku 150 mm.
Podczas realizacji Robét prébki (kostki) betonowe z kazdego istotnego elementu konstrukcyjnego powinny by¢ pobierane w zestawach po cztery
sztuki w czasie i w miejscach zgodnych ze wskazéwkami Inzyniera i nie mniej niz przecietnie jeden zestaw prébek (kostek) na 20 m® betonu.
Wyniki badan zostang wykorzystane do podjecia decyzji o zgodnosci z wymaganiami wytrzymatosci charakterystycznej wg niniejszych Wymagan
Ogdlnych.

Nalezy zwrdéci¢ szczegdlng uwage na to, aby probki (kostki) betonowe byty przechowywane w jednorodnych warunkach, w $cisle kontrolowanym
przedziale temperatur. Na czas transportu probki (kostki) betonowe powinny by¢ pokryte gruba wilgotng mata z juty lub z podobnego
zatwierdzonego materiatu stale spryskiwanego wodga. Gdyby probki (kostki) nie nabraty wymaganej wytrzymatosci na Sciskanie, beton, z ktérego
byty zrobione, powinien zosta¢ wyciety, usuniety i zastgpiony betonem o wtasnosciach zgodnych z Wymaganiami, przy aprobacie Inzyniera, bez
dodatkowych kosztéw.

Koszt poboru prébek, wytworzenia i wigzania szescianéw prébnych, oraz wszystkich innych, niezbednych urzadzen i wyposazenia, pakowania i
transportu do laboratorium powinien by¢ uwzgledniony w stawkach za beton. Wszystkie szesciany powinny by¢ oznaczone w chwili wytworzenia.
Oznaczenie winno zawierac date, klase betonu i inne niezbedne informacje pozwalajace na identyfikacje fragmentu Robét, z ktdrej probka zostata
pobrana oraz tabliczke Inzyniera, ktéry stwierdza poprawnos¢ poboru prébek.

W przypadku elementéw betonowych narazonych na wptyw czynnikdw atmosferycznych wymagane jest badanie na mrozoodpornosé.

6.2. Zgodnos¢ z wymaganiami dla betonu

Wykonawca powinien wykonaé Roboty zgodnie z wymaganiami Inzyniera tak, aby umozliwia¢ jemu sprawdzenie zgodnosci z wymaganiami
receptur.

Zgodnosé z maksymalnymi wartosciami stosunku wody do cementu, zatwierdzonymi przez Inzyniera dla kazdej klasy mieszanki betonowej,
powinna by¢ szacowana za pomoca préb konsystencji.

Zgodno$é z wymaganiami dla wytrzymatosci charakterystycznej powinna by¢ oparta na wynikach badan kostek prébnych okreslonych zgodnie z
odpowiednimi wymogami normowymi i powinna by¢ przyjmowana jezeli sg spetnione zamieszczone ponizej warunkic)id):

c) wytrzymatos¢ przecietna okreslona na podstawie grupy czterech kolejnych wynikéw préb jest wieksza
niz wyszczegdlniona wytrzymatosé charakterystyczna o 3 N/mm? dla wszystkich klas betonu.
d) wytrzymatos¢ okreslona na podstawie wyniku préby jest nie mniejsza niz wyszczegdlniona wytrzymatosé charakterystyczna plus 2

N/mm2 dla wszystkich klas betonu.

Ilo$¢ betonu reprezentowana przez grupe czterech kolejnych wynikéw préb powinna uwzgledniac porcje betonu, z ktérych zostaty pobrane
pierwsze i ostatnie prébki razem ze wszystkimi porcjami betonu z tego przedziatu. Jesli wynik préby bedzie niezgodny z wymogiem d) powyzej,
nalezy przyja¢, ze nieprawidfowa jest tylko porcja betonu, z ktérej pobrana zostata prébka. Jesli badanie betonowych kostek prébnych wykaze, ze
nie spetniony jest jeden lub obydwa z wymogow c) i d) powyzej, Wykonawca usunie beton reprezentowany przez szesciany nie spetniajace tych
wymogdw lub podejmie inne Srodki zaradcze zgodnie ze wskazdwkami Inzyniera. Inzynier moze nakaza¢ Wykonawcy przeprowadzenie
dodatkowych badan, zgodnie z metodami opisanymi w badania betonu PN-EN 12390-(1-8), na betonie reprezentowanym przez szesciany nie
spetniajace wymogow. Wyniki takich dodatkowych badan nie bedg uniewazniaé poprzednich wynikéw swiadczacych o nie spetnieniu wymogdw
tego punktu. Gdyby wymagania c) wyszczegdlnione powyzej nie zostaty spetnione wéwczas Wykonawca powinien, chyba, ze Inzynier zadecyduje
inaczej, natychmiast przerwac produkcje klasy mieszaniny betonu reprezentowanej przez szesciany nie spetniajgce wymogoéw i powinien
powtdrzy¢ dla tej klasy betonu wszystkie etapy postepowania. Wszystkie koszty wynikajace z nie spetnienia specyfikowanych wymagan dla
betonu zostang poniesione przez Wykonawce.

Niezatwierdzone mieszanki.
Zatwierdzenie mieszanki moze by¢ wstrzymane lub cofniete w nastepujacych okolicznosciach:

a) granulacja kruszywa podlega takim zmianom, ze frakcja kruszywa pozostajgca na sicie rézni sie od odpowiedniej frakcji kruszywa w
zatwierdzonej mieszaninie o wiecej niz 2% catkowitej ilosci kruszywa drobno i gruboziarnistego.

b) ulegto zmianie zrédto pochodzenia kruszywa albo cementu.

W wypadku, kiedy zatwierdzenie mieszanki betonu zostanie cofniete z jakiegokolwiek powodu, Wykonawca przeprowadzi dalsze préby i badania
majace na celu osiggniecie prawidtowej mieszanki dla danej klasy betonu.

6.3. Badania zawartosci wody i konsystencji betonu

Przed rozpoczeciem betonowania nalezy wykonaé badanie zawartosci wilgoci w kruszywie. W celu oszacowania ilosci j wody, ktéra powinna by¢
dodana w trakcie sporzadzania mieszaniny, Wykonawca powinien dostarczy¢ zestawienie, z kopig do zatwierdzenia przez Inzyniera, podajace
zawartos$¢ wilgoci w kruszywie i jej relacje do wody dodawanej w trakcie sporzgdzania mieszaniny dla wszystkich przewidywanych klas betonu.
llo$¢ wody wprowadzana do mieszaniny powinna by¢ doktadnie kontrolowana i powinna by¢ iloscig minimalnie niezbedna. Przyrzad dla pomiaru
zawartosci wody powinien umozliwia¢ doktadny pomiar jej ilosci i by¢ tak zaprojektowany, aby umozliwiaé¢ automatyczne odcinanie doptywu
wody podczas jej doprowadzania do mieszaniny. Préby konsystencji powinny by¢ wykonywane na prébkach betonu branego bezposrednio przed
formowaniem, w celu okreslenia konsystencji betonu. Konsystencja mieszanin prébnych powinna by¢ rejestrowana dla celéw identyfikacji i dla
pdiniejszego wykorzystania dla celéw rutynowej kontroli jakosci.

6.4. 0Odbidr zbrojenia przed betonowaniem

Cate zbrojenie, po zmontowaniu, powinno by¢ odebrane i zatwierdzona przez Inzyniera przed przystapieniem do betonowania. Niedopuszczalne
jest betonowanie przed odbiorem zbrojenia. Podczas kontroli przy odbiorze zbrojenia nalezy sprawdzic:

- Zgodnos¢ z projektem wymiaréw i usytuowania zbrojenia

- Prawidtowos¢ wykonania pofaczen pretédw spawanych i zgrzewanych
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- Dtugos¢ zakotwien pretéw faczonych na zaktad oraz ich rozmieszczenie

- Grubos¢ otuliny pretéw

- Sztywnos¢ i stabilno$¢ zmontowanego zbrojenia

- Czystos¢ powierzchni pretow

- Zaswiadczenia z badan potaczen zgrzewanych i spawanych. Z dokonanego odbioru zbrojenia nalezy sporzadzié protokoét.

6.5. Odbidr deskowan

Wykonane deskowania, zbrojenie i powierzchnie styku podlegajg zatwierdzeniu przez Inzyniera. Do odbioru deskowan powinien by¢
przedstawiony projekt, atest na uzyte materiaty lub elementy, instrukcje uzytkowania deskowarn inwentaryzowanych.

Prawidtowos¢ wymiardw i ksztattéw deskowan sprawdzi¢ nalezy wykonujac pomiary geodezyjne. W zadnym wypadku nie wolno betonowa¢
konstrukcji przed odbiorem deskowania przez Inzyniera.

7. OBMIAR ROBOT
Warunki ogdlne dotyczace obmiaru Roboét zostaty zamieszczone w punkcie 8 Specyfikacji Technicznej 00.
8. PRZEJECIE ROBOT

Ogdlne zasady odbioru Robdt i ich przejecia podano w punkcie 7 Specyfikacji Technicznej 00. Roboty rozbiérkowe nalezg do Robdt tymczasowych
i ulegajacych zakryciu.

9. CENA KONTRAKTOWA | PLATNOSCI

Nie beda realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatnosci za roboty betonowe.

Cena wykonania tych Rob6t ma byé na zasadach ogdlnych wliczona w scalong pozycje rozliczeniowa Wykazu Cen, ktérej rozliczenie wymaga
wykonania i ukoriczenia robét rozbiérkowych oraz innych Robét zwigzanych z robotami rozbidrkowymi.

Ptatnosé za pozycje rozliczeniowa Wykazu Cen nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu, Dokumentacjg Projektowg, oceng
jakosci uzytych materiatow i jakosci wykonania Robot, na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe wymagania techniczne. PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa monolitycznego.
Deskowania uniwersalne. PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu.

PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci. PN-89/B-30016 Cementy specjalne. Cement
hydrotechniczny (ze zmianami).

PN-EN 934-2:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczyn. Domieszki do betonu. Definicje i wymagania. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do
betonu.

PN-73/B-06281 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody badan wytrzymatosciowych. PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.

Zabezpieczenia powierzchniowe. Zasady doboru.

PN-82/H-93215 Walcéwki i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-89/H-84023/06 Stal okre$lonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-89/B-32250 Woda.

PN-80/M-47340.02 Betonowanie. Ogdlne wymagania i badania.

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe,
zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie. PN-83/B-06256 Beton odporny na $cieranie.

PN-69/B-10260 lzolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa monolitycznego.
Deskowania uniwersalne. PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda badania
przyczepnosci powtok ochronnych.

PN-86/B-01811 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Ochrona materiatowo-strukturalna.
Wymagania. PN-90/B-06241-4 Domieszki do betonu.

PN-76/M-47361.04 Wibratory do zageszczania betondw. Wibratory pograzalne. Wymagania. PN-99/B-10702 Zbiorniki. Wymagania i badania przy
odbiorze. oraz inne normy krajowe lub odpowiednie normy krajow UE.

ROBOTY MURARSKIE- ST 03

KOD CPV 45262500 Roboty murarski
KOD CPV 45223800-4 Montaz elementdéw stropowych prefabrykowanych oraz roboty towarzyszace
1. WSTEP

1.1.Zakres Robodt

Zakres prac realizowanych w ramach Robdt murarskich obejmuje wykonanie elementéw budynku oraz obiektéw wg Dokumentacji Projektowe;j.
1.2.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami, postanowieniami Kontraktu oraz definicjami podanymi w
punkcie 1.4 Specyfikacji Technicznej.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w punkcie 2 Specyfikacji Technicznej.

2.1. Sucha zaprawa cementowo - wapienna

Zaprawa powinna odpowiadaé¢ Normie PN-65/B-14503, gatunek - I, marka 15,0 MPa i 3,0 MPa. Konsystencja zaprawy wg stozka pomiarowego - 6-
8 cm. Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdq wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. bloczki betonowe KL. M-6
Materiatem zastosowanym do wykonania scian fundamentowych z bloczkéw betonowych gr 30cm. Po przywiezieniu ich na plac budowy powinny
by¢ sktadowane na podktadach drewnianych lub paletach w stosach prostopadtosciennych tak, aby nie miaty kontaktu z gruntem.

pustaki nie moga by¢ uszkodzone, ich $cianki powinny by¢ proste bez rys i peknie¢. Pustaki dostarczone na budowe musza posiadac atesty i
certyfikaty odpowiadajgce normom (BN-67/ 6745-01).
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2.3. zaprawy murarskie

Do stosowania dopuszczone cementowe M10 dla scian fundamentowych
Cienkowarstwowe zaprawy termoizolacyjne do muréw ceramicznych zewnetrznych gr30cm
Zaprawy cementowe do muréw nosnych wewnetrznych gr 30 i 25cm i 12cm

2.4. Nadproza prefabrykowane typu SBN120.

Do przekrywania otwordw okiennych i drzwiowych nalezy zastosowac nadproza prefabrykowane typu SBN120. Po ich przywiezieniu na budowe
powinny by¢ sktadowane na réwnych podktadach lub paletach drewnianych tak, aby nie dotykaty podtoza. Mozna utozy¢ je warstwowo stosujac
miedzy warstwami przektadki drewniane. Nadproza powinny by¢ proste, bez widocznych peknie¢, ubytkdw i innych uszkodzerh mechanicznych.
Elementy prefabrykowane dostarczone na budowe musza posiada¢ atesty i certyfikaty producentéw odpowiadajgce normom (BN-60/B- 82251).

2.5. Pustak ceramiczny gr 30cm o A D min=0,20 W/m2xK dla $cian zewnetrznych nalezy murowa¢ na zaprawie klejowej cienkowarstwowej
termoizolacyjnej wg wskazan producenta aby uzyska¢ U min=0,25 W/m2xK z ociepleniem. Konstrukcje murowe z pustakéw nalezy wykonywaé
zgodnie z Polska Normga PN-B-03002:2007 oraz PN-EN 771-1:2005 — elementy murowe ceramiczne

2.6. Pustak ceramiczny gr 30cm i 25cm do $cian nosnych wewnatrz budynku Konstrukcje murowe z pustakéw nalezy wykonywacé zgodnie z
Polska Normg PN-B-03002:2007 oraz PN-EN 771-1:2005 — elementy murowe ceramiczne

2.7. Sciany z pustakéw silikatowych gr 12 cm do $cian dziatowych wewnatrz budynku

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w punkcie 3 Specyfikacji Technicznej 00. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu
zaakceptowanego przez Inzyniera.

Sprzet do niezbedny do wykonania Robot

Rodzaje sprzetu uzywanego do rob6t murarskich pozostawia sie do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z inspektorem nadzoru budowlanego.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robét i przepiséw BIOZ zostang przez inspektora
nadzoru inwestorskiego zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w punkcie 4 Specyfikacji Technicznej 00. WYKONANIE ROBOT
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania przy wykonywaniu robét murarskich

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z
rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw i otworéw. W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury noéne. Scianki dziatowe grubosci 1 bloczka
nalezy murowac nie wczesniej niz po zakoriczeniu $cian gtéwnych.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potaczenia muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowaé
strzepia zazebione koricowe.

Bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.. Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem
muréw.

W przypadku przerwania Robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym
dziataniem czynnikdw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu Robdt po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan
techniczny murdw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw bloczkéw i uszkodzonej zaprawy.

5.2. Roboty murowe z pustakéw ceramicznych

Sciane z pustaka ceramicznego gr 30cm nalezy murowac na zaprawie zaprawie klejowej cienkowarstwowej termoizolacyjnej wg wskazan
producenta aby uzyska¢ min A D min=0,20 W/m2xK dla muru bez ocieplenia. W czasie murowania co jaki$ czas nalezy sprawdzaé poziomnicg i
wezem wodnym doktadnosé robét. Bloczki powinny byé uktadane w taki sposdb, aby ich krawedzie tworzyty uktad wzajemnie prostopadtych linii
prostych. Szczegd6lng uwage nalezy zwrdci¢ na przewigzanie poszczegdlnych pustakéw. Ich wigzanie w murze powinno zapewniac przekrywanie
spoin pionowych dolnej warstwy przez pustakdéw warstwy gérnej z przesunieciem pustakéw obu warstw wzgledem siebie nie mniej niz 5 cm.
Mury z bloczkéw z betonu komdrkowego nalezy wykonywaé z zachowaniem spoiny o grubosci nie przekraczajacej 15 mm — w przypadku spoin
poziomych, i 10 mm — w przypadku spoin pionowych.

Otwory w $cianach nalezy przesklepi¢ nadprozami prefabrykowanymi typu SBN120. Dtugos$¢ oparcia na murze z obu stron otworu powinna
wynosi¢ minimum 10 cm. Przestrzer wolng miedzy elementami nadprozy nalezy wypetni¢ chudym betonem z ttucznia ceglanego lub zuzla.

Spoiny w murach

. Grubos$¢ spoin wsporczych 12 mm (maksymalnie 17 mm, minimalnie 10 mm).

. Grubo$¢ spoin pionowych (podtuznych i poprzecznych) 10 mm (maksymalnie 15 mm, minimalnie 5 mm). Dla spoin cienkosciennych —
grubosé od 3,0 do 5,0 mm

3 Sciany od wnetrza przewidziano do tynkowania, dlatego nalezy przy licach $cian pozostawi¢ tzw. puste spoiny (czyli nie nalezy

wypetniac ich zaprawa na gteboko$¢ 5-15 mm).

5.6. Ocieplenie budynkoéw - tynki cienkowarstwowe na styropianie
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Tynki nalezy wykonywad zgodnie z instrukcjg producenta.

Ptyty przyklejac z przewigzaniem, roéwniez na krawedziach budynku i wykonywaé odpowiednie zaktady siatki zbrojeniowej w celu zapobiezenia
peknieciom elewacji.

Uskoki ptyt szlifowac grubym papierem Sciernym a styki ptyt szpachlowac zaprawa klejgca. Prawidtowo osadzac tagczniki mechaniczne.
Szczeliny przy oscieznicach i obrébkach blacharskich wypetnia¢ kitem akrylowym. W narozach otworéw stosowa¢ dodatkowe ukosne taty z siatki.
Stosowaé odpowiednig grubos$¢ warstwy zbrojeniowej. Niedopuszczalne jest rozpinanie siatki ,na sucho" i powierzchniowe szpachlowanie
zaprawa.

Prace przy wykonywaniu warstwy elewacyjnej prowadzone powinny by¢ co najmniej na dwdch lub trzech poziomach, aby potaczenia tynku na
elewaciji nie byty widoczne.

Przed rozpoczeciem prac nalezy wyznaczy¢ miejsca, w ktérych potaczenia tynkéw nie bedg bardzo widoczne, np. w liniach przebiegu rur
spustowych.

Swiezy tynk musi by¢ zabezpieczony przed rozmyciem, przesychaniem i kurzem poprzez stosowanie odpowiednich oston na rusztowaniach.

6. KONTROLA JAKOSCI
Kontrola jakosci robot murarskich dotyczy w szczegdlnosci:

Kontroli nalezy dokona¢ poprzez poréwnanie wykonanych Robét z zatwierdzonymi Dokumentami Wykonawcy. Nalezy przeprowadzi¢ nastepujace
badania:

. odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi,

3 odchylenia od kierunku poziomego gérnej powierzchni kazdej warstwy muru,
. odchylenia przecinajacych sie powierzchni muréw od kata przewidzianego na rysunkach,
. odchylenia wymiaréw otwordw osciezy,

3 prawidtowos¢ wykonania podtoza pod pokrycia dachowe,

. prawidtowos¢ otacenia dachu (rozstaw fat oraz utozenie ich w poziomie),

. faczenia obrébek blacharskich,

3 grubos¢ i spadki podktadéw betonowych i podtozy, szczeliny dylatacyjne,

3 grubos¢ i spadki posadzek, szczeliny dylatacyjne,

. przygotowanie podtoza pod tynki,

3 zwigzanie tynku z podtozem,

3 grubos¢ tynku,

. krawedzie przeciecia ptaszczyzn tynku,

odchylenia od pionu powierzchni ptaskich i krawedzi zewnetrznych tynku.
7. OBMIAR ROBOT

Prace budowlane realizowane w ramach niniejszego Kontraktu nie s3 rozliczane na podstawie obmiaru. Zadna z czeéci robét budowlanych nie
bedzie ptatna stosownie do ilosci wykonanej pracy, lecz na zasadach ryczattu. W tym swietle cena wykonania Robdt budowlanych bedzie zawarta
w scalonych cenach ryczattowych lub cenach kompletu wg Wykazu Cen i bedzie podlegata korektom zgodnie z Kontraktem.

8. PRZEJECIE ROBOT
Ogodlne zasady przejecia Robot okreslono w punkcie 8 Specyfikacji Technicznej ST 00.
9. CENA KONTRAKTOWA | PLATNOSCI

Nie beda realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatnosci za roboty betonowe.
Ptatnosé za pozycje rozliczeniowa Wykazu Cen nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu, Dokumentacjg Projektowg, oceng
jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania Robot, na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa Prawo wodne z dnia 18.07.2001 r., Dz. U. Nr 115, poz. 1229,

Ustawa z dnia 19 grudnia 2002 r. o zmianie ustawy o odpadach oraz innych ustaw (Dz. U.2003 nr 7, poz. 78 z dnia 23 stycznia 2003 r.),

Ustawa z dnia 27 lipca 2001 r. o wprowadzeniu ustawy - Prawo ochrony srodowiska, ustawy o odpadach oraz o zmianie innych ustaw.
(Dz.U.01.100.1085 z dnia 18 wrzesnia 2001 r.), Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz.U.2001.62.628 z dnia 20 czerwca 2001 r.) z
pdzniejszymi zmianami,

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo Ochrony Srodowiska (Dz.U.2001.62.627 ) o Ustawa o ochronie przeciwpozarowej z dnia 24.08.1991 r.,
Dz. U. Nr 81, poz. 351 z pdzniejszymi zmianami, Ustawa o normalizacji z dnia 12.09.2002 r, Dz. U. Nr 169, poz. 1386, 2002 r.,

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7.07.1994, Dz. U. Nr 89, poz. 414 z 1994 r, tekst jednolity - Dz. U. Nr 106, poz. 1126 z 2000 r., z pdzniejszymi
zmianami, o Ustawa z dnia 23 marca 2003 r., o zmianie ustawy Prawo Budowlane oraz zmianie niektérych ustaw, Dz. U. nr 80, poz. 718, 2003 r.
Ustawa o zbiorowym zaopatrzeniu w wode i zbiorowym odprowadzaniu $ciekdw z dnia 7.06.2001 r, Dz. U. Nr 72, poz. 747, 2001 r.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r., w sprawie bezpieczeristwa i higienie pracy podczas wykonywania Robdt
budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401, 2003r.), Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 r. w sprawie szczegdtowego zakresu
i formy planu bezpieczeristwa i ochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu rodzajéw Robdt budowlanych, stwarzajacych zagrozenia
bezpieczenstwa i zdrowia ludzi. (Dz. U. Nr 151, poz. 1256, 2002 r.)

® Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 15 lutego 2002 r. w sprawie wprowadzenia obowigzku stosowania Polskich
Norm dotyczacych ochrony przeciwpozarowej (Dz.U.2002, nr 18, poz. 182) o Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z
dnia 30 grudnia 1994 w sprawie samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie (Dz.U. 1995, nr 8, poz. 38) z pézi. zmianami (Dz.U. 2002, nr
134, poz. 1130) WTWIOR Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét- ITB

PN-B-03002:2007 elementy murowe ceramiczne
PN-EN 771-1:2005 elementy murowe ceramiczne
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MONTAZ ELEMENTOW STROPOWYCH PREFABRYKOWANYCHST 04

45223800-4 Montaz elementdw stropowych prefabrykowanych oraz roboty towarzyszace
1.0. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

obejmuje wykonanie elementéw budynku oraz obiektéw wg Dokumentacji Projektowe;j.

1.2.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami, postanowieniami Kontraktu oraz definicjami podanymi w
punkcie 1.4 Specyfikacji Technicznej.

1.2.Wymogi formalne.

Montaz i wykonanie stropéw winny byc¢ zlecone przedsiebiorstwu majagcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robdt i
gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania.

Prefabrykaty zelbetowe winny by¢ po wykonaniu zaopatrzona przez wytwérce w Swiadectwa jakosci wykonania.

2. Materiaty

Ptyty stropowe zelbetowe prefabrykowane kanatowe typu PLYTA SPK 200 20cm, o rozpietosci, szerokosci, grubosci i dopuszczalnym obcigzeniu,
okreslonymi w projekcie;

- ptyty stropowe prefabrykowane odpowiadaja wymaganiom normy PN-92/B-03380, w oparciu o dokumentacje techniczng producenta,
- posiadaja dopuszczenie do stosowania w budownictwie

3. Sprzet
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
Prefabrykaty powinny by¢ zatadowane na $rodki transportowe w taki sposdb, aby podczas transportu zapewniona byta statecznos$¢ elementu oraz
wykluczona mozliwos¢ ich uszkodzenia.

5. Wykonanie robét
5.1.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane roboty.

5.2. Montaz prefabrykatéw zelbetowych
Montaz prefabrykatow zelbetowych nalezy wykonac scisle wg Instrukcji technicznej producenta.

5.2.1.Przed przystapieniem do montazu nalezy:

- dokona¢ odbioru technicznego i asortymentowego dostarczonych na plac budowy prefabrykatéow — kazda partia prefabrykatow
powinna miec zaswiadczenie o jakosci i zgodnosci z PN wystawione przez producenta,

- dokona¢ odbioru technicznego czesci budynku, od ktdrej rozpoczyna sie montaz prefabrykatéw — prawidtowos¢ wykonania trzeba
potwierdzi¢ protokotem zatozy¢ geodezyjng osnowe realizacyjna, wyznaczy¢ osie gtéwne budynku, sprawdzi¢ rzedne wysokosci i poziom stropdw,
5.2.2.Montaz prefabrykatow:

- montaz prefabrykatéw nalezy wykonac zgodnie z PN-B-06280 i instrukcjg producenta,

- kolejno$¢ montazu prefabrykatéw wynika z zatwierdzonego przez Inzyniera projektu montazu,

- przy montazu ptyt stropowych opartych na dwdch podporach, oparcie elementéw na podporze stalowej okreslone w dokumentacji
wynosi minimum 100mm,

- kazdy prefabrykat powinien by¢ utozony na réwno roztozonej warstwie zaprawy o wytrzymatosci na Sciskanie okreslonej w projekcie.
Jesli w projekcie nie okreslono inaczej, grubos¢ warstwy zaprawy powinna by¢ nie mniejsza niz 10mm i nie wieksza niz 20mm,

- przy montazu prefabrykatéw ptyt stropowych nalezy zwrécié¢ uwage na doktadne ich potozenie w poziomie okreslonym w projekcie.

- przy montazu nie mozna dopusci¢ do pogiecia lub uszkodzenia pretéw wystajacych z betonu, naruszenia ich w betonie oraz
uszkodzenia betonu,

- po utozeniu prefabrykatow nalezy wykonac ich potaczenie i zabetonowanie, z materiatéw i w sposdb okreslony w projekcie,

- montaz prefabrykatéw wymagajacych stosowania proceséw mokrych powinien by¢ wykonywany w temperaturze powyzej +50C.

- wyciecia w ptytach mozna wykonywac w $cisle okreslonych przez producenta miejscach — wyciecia wykonuje sie tylko na wytwaérni, na
budowie jest mozliwe wykonanie otworéw @150 mm tylko w osi kanatéw za pomocg wiercenia; w jednym przekroju poprzecznym moze
znajdowac sie tylko jeden otwor

- otwory w stropach mozna wykonac tylko po uzgodnieniu z projektantem konstrukcji

- przed przystapieniem do betonowania weztdw i stykdw ptyt nalezy zabezpieczy¢ korkami kanaty w ptytach celem unikniecia wlewania
sie betonu do kanatéw,

- do wypetnienia stykdw stosowac beton drobnoziarnisty o srednicy kruszywa do 8mm, klase betonu musi by¢ zgodna z projektem,

- przed zabetonowaniem miejsca stykow i weztéw prefabrykatow obficie zmoczy¢ wodg,

- zaprawa utozona w stykach prefabrykatéw powinna mie¢ marke M12,

- po osiggnieciu przez zaprawe 80% wytrzymatosci mozna usuna¢ podpory montazowe i ptyty.

6. Kontrola jakosci robét
6.1.Kontrola prefabrykatéw betonowych
. Dostarczone na budowe prefabrykaty betonowe powinny bys odebrane komisyjne pod wzgledem:

- kompletnosci dostawy,

- zgodnosci elementéw z Dokumentacja Projektowq i dokumentacjg producenta,
- pod wzgledem stanu technicznego,

- kompletnosci dokumentacji.
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3 Do kazdej partii dostarczonych elementdéw i akcesoridw powinno by¢ dotgczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci,
stwierdzajace, ze odpowiadajg one wymaganiom projektu technicznego oraz wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich swiadectwach
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

3 Elementéw konstrukcji nie spetniajagcych tych wymagan nie nalezy wbudowywaé w obiekty.

Dopuszczalne tolerancje i odchytki przy montazu ptyt stropowych wg PN-B-06280:
- przesuniecie elementu w pionie oraz w poziomie w kierunku poprzecznym i podtuznym: +/-10mm

dla catego stropu kondygnacji odchytki wynosza: w pionie +/-20mm, w poziomie w kierunku poprzecznym +/-15mm, w poziomie w kierunku
podtuznym +/-30mm

7. Obmiar robét
Nie dotyczy
8. Odbiér roboét

Roboty powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, warunkami wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

8.1.0dbioér robot montazowych

3 W zakresie odbioru robét montazowych prefabrykatéw betonowych:

- kontrola zewnetrznych wymiaréw zmontowanej konstrukcji

- kontrola doktadnosci montazu prefabrykatéw: osiowosé, pionowos¢, szerokos¢ szczelin,

- kontrola poziomu utozenia ptyt stropowych,

- kontrola doktadnosci oparcia na podporach,

- kontrola wykonania ztgczy,

- kontrola wypetnienia ztgczy,

- sprawdzenie sposobu i miejsc wykonania otworéw,

- sprawdzenie wynikéw badan wytrzymatosci probek betonu i zaprawy w ztaczach i spoinach.

8.2.0dbidr ostateczny

Odbidr ostateczny odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakoriczenia robot montazu stropu z ptyt
zelbetowych prefabrykowanych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych rob6t zawartych w umowie.

Zakres czynnosci odbioru ostatecznego okreslony jest specyfikacji Wymagania Ogélne oraz w Kontrakcie.

9. Podstawa ptatnosci
Nie dotyczy
10. Przepisy zwigzane

- Dz. U. z2002r. Nr 75, poz. 690 — Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynkii ich usytuowanie

-Dz. U.z 1997r. Nr 129, poz. 844 — Ogdlne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy
techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych Tom | Roboty ogdélnobudowlane - wyd. Arkady 1989.

-PN-B-06280 — Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatéw zelbetowych.
-PN-B-06281 — Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody badarn wytrzymatosciowych.

-BN-83/9014-06 — Prefabrykaty budowlane z betonu. Ptyty stropowe

KONSTRUKCIE DREWNIANE - ST 05
KOD CPV 45422000-1 Konstrukcje drewniane

1.0. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ST s wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji z drewna klejonego budynku wg Dokumentacji Projektowe;j.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wykonywanych w
ramach catosci zadania inwestycyjnego.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Zakres robdt obejmuje catoksztatt prac zwigzanych z wbudowaniem konstrukcji nosnej dachu nad salg gimnastyczna z elementéw drewna
klejonego w postaci:

a) wigzara dachowego z drewna klejonego klasy GL 32h w formie belki trapezowej o rozpietosci L = 21,53 m

- wysokos¢ na podporach min. 115,7 cm, - max 160 cm

- grubosc belki 24 cm

- nachylenie gérnej krawedzi belki 2 %

Sztywnosé przestrzenng konstrukcji zapewnia uktad teznikdw RK120X5I drewniane 100x200mm oraz stezenia pretowe M12. Catos¢ skrecona do
dzwigaréw M12 i M16do Sciany szczytowej tezniki mocowane na kotwy wklejane

Stal S235JR

1.4. Okreslenia podstawowe
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Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami polskimi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ dostarczonych gotowych elementéw i ich zgodny z projektem montaz.

2.0. Materiaty
Whbudowac¢ nalezy gotowy dostarczony element zaimpregnowany biologicznie z drewna klejonego w zakresie dostawy jw. pkt. 1.3. Do produkgji
winna by¢ zastosowana tarcica sosnowa obrobiona powierzchniowo w sposéb odpowiadajacy normom panstwowym.

3.0. Sprzet
Produkcja elementéw iich odpowiednia kompletacja w zestawy odbywa sie na liniach technologicznych zaktadéw produkcyjnych wg wtasciwej
dla nich technologii wykonawstwa obejmujacej:

a) suszenie tarcicy do wilgotnosci ca 12%

b) struganie lameli do odpowiedniej grubosci

c) sortowanie (gradacja) tarcicy zgodnie z wymogami normowymi. Sortowanie odbywa sie wizualnie (dla klas GL 28) — na tym etapie
bardzo istotny jest dobdr lameli zewnetrznych dla elementu pod katem wytrzymatosciowym i wizualnym.

d) Usuwanie wad drewna majacymi wptyw na wytrzymatosé (seki) lub jakos¢ wizualng produktu.

e) taczenie desek we wstegi (lamele) poprzez czotowe frezowanie desek na ztacza palczaste, na ktére naktadany jest klej

f) Struganie lameli do odpowiedniej grubosci i uktadanie kleju na przygotowane wstegi drewna (lamele)

g) Uktadanie lameli w przygotowanej prasie (elementy proste i giete) i odpowiednie ich sprasowanie do czasu petnego utwardzenia sie

ztacz klejonych.
Koricowg obrébka mechaniczng jest poddanie surowego, wyjetego z pod prasy produktu, struganiu i odpowiedniemu docieciu kornicéw
elementu.

4.0. Transport
Gotowy element winien by¢ do transportu ofoliowany. Transport odbywa sie na specjalnie przystosowanych pojazdach samochodowych Scisle
zaprogramowang trasa, z uwagi na wielkosci i ksztatt elementu.

5.0. Wykonanie robét
Jak wyzej opisano element wykonywany i obrobiony na liniach produkcyjnych wytwérni.
Kolejne etapy technologii produkcji opisano w pkt. 3.0.

6.0. Kontrola Jakosci

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:

. Zgodnos¢ wykonania elementu z dokumentacja i zamdéwieniem w zakresie ksztattu i wymiaréw oraz dopuszczalny odchytek
3 Zgodnos¢ w zakresie jakosci wykonania elementu i jego obrébki z normami, atestami i zaswiadczeniem wystawionym przez
producenta.

Z czynnosci kontrolnych winien by¢ sporzadzony protokét odbioru, a po montazu — odbidr czesciowy i koricowy elementdw.

7.0. Obmiar robét
Nie zachodzi — element podlega kontroli jw. pkt. 6.0.

8.0. Podstawa ptatnosci
Podstawe ptatnosci stanowi umowa zawarta z producentem na wykonanie i dostawe elementow.

9.0. Przepisy zwigzane
PN-B-03150 — Konstrukcje drewniane — Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-EN 1194 — Konstrukcje drewniane. Drewno klejone warstwowo.

Klasy wytrzymatosci i okreslenia wartosci charakterystycznych.
PN-EN 1995-1-2 Eurokod 5 — Projektowanie konstrukcji drewnianych — Cze$é 1-2 Odpornosc¢ na dziatanie ognia.

POKRYCIA DACHOWE - ST 06
KOD CPV 45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty

1. WSTEP

1.1.Zakres Robét

Zakres prac realizowanych w ramach Kontraktu obejmuje wykonanie robét zwigzanych z pokryciami dachowymi i obrébkami blacharskimi wg
Dokumentacji Projektowe;j.

1.2.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami, postanowieniami Kontraktu oraz definicjami podanymi
w punkcie 1.4 Specyfikacji Technicznej.

2. MATERIALY

Materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mieé¢ m.in.:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczna lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

31



- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta. Wykonawca obowigzany jest
posiadac na budowie petna dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.
Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach

technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
2.1. Wymagania szczeg6towe

. Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122. Grubos¢
blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metodg ogniowa réwng warstwg cynku (275g/m2) oraz pokryta warstwg
pasywacyjng majaca dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajgce. Wystepuje w arkuszach o wymiarach 1000x2000mm lub
1250x2000mm.

o Blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55mm, arkusze o wym. 1000x2000mm lub
1250x2000mm.
. Blachy trapezowe, cynkowane ogniowo, grubosci 0,50, 0,55 i 0,75mm. Profile TR150.280 powlekane lakierem.

Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wg
odpowiednich norm wyrobu. Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

3. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w punkcie 4 Specyfikacji Technicznej 00. Do transportu materiatow i

urzadzen stosowac nastepujace sprawne technicznie srodki transportu:

. Samochdd skrzyniowy o tadownosci 5 - 10 ton
o Samochdéd dostawczy 0,9 ton
. Ciagnik kotowy z przyczepa

Blachy do pokryé dachowych moga byé przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Materiaty nalezy uktadac¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas
transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.

Jezeli dtugos¢ elementdw z blachy dachéwkowej jest wieksza niz dtugos¢ pojazdu, wielko$é nawisu nie moze przekroczy¢ 1m.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na Srodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepiséw obowigzujacych w transporcie drogowym.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére wptyng niekorzystnie na jakos¢ robot i wtasciwosci przewozonych
materiatéw.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1. Wymagania ogdlne dla podktadéw

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujace wymagania ogolne:

. pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, tat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia, zgodnie z
wymaganiami PN-B-02361:1999, o réwnos¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig deskowania a fatg
kontrolng o dtugosci 3m byt nie wiekszy niz 5mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10mm w kierunku réwnolegtym do spadku
(pochylenia potaci dachowej),

. réwnos¢ ptaszczyzny potaci z tat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej na co najmniej 3 krokwiach (przy podktadzie
z tat) lub 3 pfatwiach (przy podktadzie z ptatwi),

. podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mie¢ odpowiednie uformowanie w styku z
elementami wystajagcymi ponad powierzchnie pokrycia szerokosc¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40mm a szczelin obwodowych
okoto 20mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny by¢ wypetnione materiatem elastycznym lub kitem asfaltowym.

. w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszania rynny dachowej oraz powinny by¢ usztywnione krawedzie zewnetrzne.

4.2. Podktad z tat pod pokrycie z blach dachéwkowych

W przypadku podktadu z tat pod pokrycia z blach dachéwkowych nalezy przestrzegaé nastepujacych zalecen:

. taty nalezy przybija¢ na kontrtatach, réwnolegle do linii okapu, za pomoca gwozdzi ocynkowanych,

. pierwsza tate umieszcza sie w linii okapu, pozostate réwnolegle do niej, z rozstawem odpowiadajagcym wymiarowi pojedynczego
profilu dachéwki.

4.3. Pokrycia z blachy
Pokrycia z blachy nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobdéw i wymaganiami producenta oraz normg
PN-B-02361:1999.
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4.4. Obrdbki blacharskie

Obrdébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrdébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od -150C. robdt nie mozna wykonywacé na oblodzonych podtozach.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamietaé o koniecznosci zachowania dylatacji.

Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw poziomych

i pionowych dachu w taki sposdb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylataciji.

4.5. Urzadzenia do odprowadzania wdod opadowych
- w dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe
(rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym,
- w dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny byé wyrobione koryta odwadniajgce o przekroju
tréjkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowaé koryt przekroju

prostokatnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz Scian attykowych, $cian budynkéw wyzszych w odlegtosci

mniejszej niz 0,5m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi,
- spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien przekracza¢ 25,0 m,
- wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkatnym i trapezowym podtoze wokét wpustu w
promieniu min. 25cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome - w celu osadzenia kotnierza wpustu,
- wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest sytuowanie wpustéw dachowych w
odlegtosci mniejszej niz 0,5m od elementéw ponaddachowych,
- wloty wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi natozonymi na wpust przed mozliwoscig
zanieczyszczenia lisémi lub innymi elementami mogacymi stac sie przyczyng niedroznosci rur spustowych,
- przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustdw dachowych powinny by¢ dostosowane do wielkosci
odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu),
- rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-
94702:1999,
- rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN 607:1999,
- rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny byé:

. wykonane z pojedynczych cztondéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i sktadane w elementy wielocztonowe,
. taczone w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm;

. ztacza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

. mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50cm,

- rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.
- rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny byé:

. wykonane z pojedynczych cztonéw, odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadane w elementy wielocztonowe,

. taczone w ztgczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm;

. ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

. mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3m w sposéb trwaty, przez wbicie trzpienia w

spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,
- rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na gtebokos¢
kielicha.

4.6. Obrdbki blacharskie

Wszystkie obrébki blacharskie przewidziane w projekcie wykona ¢ z blachy stalowej tytanowo-cynkowej gr. 0,7

mm lub innego materiatu po akceptacji Inzyniera.

Obrdébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrdébki blacharskie z blachy cynkowej i cynkowo - tytanowej o grubosci od 0,5 mm do 0,55 mm mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od -15°C. Robdt nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach. Obrébki z blachy o grubosci powyzej 0,6 mm
wykonywac w temperaturze powyzej +5°C. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamietac o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy przeniesienie ruchdéw poziomych i pionowych dachu w taki sposéb.
aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji. Elementy stalowe muszg by¢ wykonane w taki sposéb, aby nie uszkodzity papy na
przyktad ostrymi brzegami itp.

4.7. Obrébki gzymsow, ogniomurdéw, komindw itp.

Obrdébki gzymsu.

Po zagruntowaniu poziomej i pionowej czesci gzymsu nalezy wgrzaé pape podktadowa (typ I) wraz z przewinieciem na potaé dachu (10 cm) i
umocowac kapinos z blachy tytanowo -cynkowej (szer. 25 cm) na krawedzi gzymsu. Nastepnie nalezy wgrzaé pape (typ Il) na catej szerokosci
gzymsu z przewinieciem na pota¢ dachu (15 cm). Z kolei montujemy rynhaki, rynny i pas nadrynnowy na ktéry nalezy wgrzaé pas papy
podktadowej (typ 1) szer. 25 cm. Obrébki komindw

Wokot komindw za pomoca kleju bitumicznego nalezy zamocowac izokliny. Pas tynku ( szer. 20 cm) nad izoklinem gruntujemy preparatem
gruntujacym bitumicznym.
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Na izoklin wklei¢ pas papy podktadowej szer ok. 50 cm (typ |) z wywinieciem na komin i pota¢ po 15 cm. Podobne wywiniecie na komin ale o szer.

20 cm musi by¢ wykonane z papy nawierzchniowej (typ Il). Pape nawierzchniowa zakorczyé na pow. komina listwa dociskowa dodatkowo
uszczelniong klejem bitumicznym.
Obrdbki ogniomuréw

Na krawedzi ogniomuru (od strony zewnetrznej) zamontowac kapinos o szer. 25 cm. Na ogniomur od kapinosa do izoklinu z wywinieciem 15 cm

na potaé wgrzac¢ pape podktadowg (typ I) a nastepnie nawierzchniowa ( typ Il).

4.8. Wykonanie rynien spustowych z PVC
. Wykonanie i montaz zgodnie z sztuka dekarska i z instrukcjg producenta.
. Rynny zostang zainstalowane ze spadkiem 0,5%.

. Uchwyty podtrzymujace rynny nalezy instalowa¢ w odlegtosci 70-100 cm. Ztaczki, narozniki i leje spustowe nalezy dotaczy¢ do rynny przed

jej zamontowaniem w uchwytach. Montaz rynny nalezy rozpocza¢ od uchwytu centralnego.

. Rury spustowe s3g gtadko zakoriczone i rownolegle przylegajg do Sciany. Uchwyty mocujgce rury spustowe rozmieszcza sie co 2 m dla

instalacji pionowych i co 1 m dla instalacji poziomych.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w punkcie 6 Specyfikacji Technicznej 00.

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji.
Kontrola wykonania podktadédw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez

inspektora nadzoru przed przystgpieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240
p.4.3.2.

Kontrola wykonania pokry¢:

. kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami
specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez inspektora nadzoru:

. w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania prac pokrywczych,

. w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) - po zakoriczeniu prac pokrywczych pokrycia z blachy:

. kontrole miedzyoperacyjna i koricowa dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza sie sprawdzajac zgodnos¢ wykonanych robét z

wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002,
PN-EN 5081:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508- 3:2002 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji
technicznej, uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny, gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i pokrycia dachowego sg zgodne z
wymaganiami niniejszej SST lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.
5.1. Kontrola wykonania pokry¢

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami
specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inzyniera:

. Przed przystgpieniem do roboét - badanie materiatow
. w odniesieniu do prac zanikajacych - podczas wykonania prac pokrywczych
. w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) - po zakoriczeniu prac pokrywczych.

6. OBMIAR ROBOT
Warunki ogdlne dotyczace obmiaru Roboét zostaty zamieszczone w punkcie 7 Specyfikacji Technicznej 00.

7. PRZEJECIE ROBOT
Ogdlne zasady odbioru Robdt i ich przejecia podano w punkcie 8 Specyfikacji Technicznej 00.

8. CENA KONTRAKTOWA I PLATNOSCI

Nie beda realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatnosci za roboty zwigzane z pokryciami dachowymi i obrébkami blacharskimi

Cena wykonania tych Robot ma byé na zasadach ogdlnych wliczona w scalong pozycje rozliczeniowa Wykazu Cen, ktérej rozliczenie wymaga
wykonania i ukoriczenia robét rozbiérkowych oraz innych Robét zwigzanych z robotami rozbidrkowymi.

Ptatnosé za pozycje rozliczeniowa Wykazu Cen nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu, Dokumentacjg Projektowg, oceng
jakosci uzytych materiatow i jakosci wykonania Robot, na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

61/B-10245 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania. Dachy. Uchwyty stalowe
ocynkowane do rynien pétokragtych.

PN-EN 612+AC:1999 Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

PN-B-94702:1999 Obcigzenia w obliczeniach statycznych.

PN-77/B-02011 Obcigzenie wiatrem.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
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badania techniczne przy odbiorze.

PN-B-89031:1999 Ptyty warstwowe z oktadzinami metalowymi z rdzeniem poliuretanowym. Metody badan rdzenia
poliuretanowego

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie.
Specyfikacja."

PN-B-02872:1998 Okreslanie stopnia rozprzestrzeniania ognia przez wyroby dachowe.

PN-ISO 10456:1999 I1zolacja cieplna. Materiaty i wyroby budowlane. Okreslanie deklarowanych i obliczeniowych wartosci
cieplnych"

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw samonosnych z blachy stalowej,

aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje.

PN-EN *506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy miedzianej
lub cynkowe;j.

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw samonosnych z blachy stalowej,

aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje.
PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy aluminiowej

1ZOLACJE - ST 7

KOD CPV 45320000-6 Roboty izolacyjne
KOD CPV 45443000-4 Roboty elewacyjne
KOD CPV 45410000-4 Tynki i gtadzie

1. WSTEP

1.1. Zakres robot

Zakres prac realizowanych w ramach Kontraktu obejmuje wykonanie robét izolacyjnych wg Dokumentacji Projektowe;j.

1.2. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami, postanowieniami

Kontraktu oraz definicjami podanymi w punkcie

1.4 Specyfikacji Technicznej.

Ponadto:

Izolacja - warstwa, ktdra utrudnia okreslone wzajemne oddziatywanie dwdch srodowisk (uktadéw). Izolacje dzieli sie na: elektryczng,
akustyczng, cieplng, przeciwkorozyjng oraz przeciwwilgociowa. Izolacja przeciwwilgociowa i przeciwwodna - izolacja chronigca konstrukcje
stykajace sie gruntem przed wilgocia.

Izolacja pionowa $cian - chroni Sciany stykajace sie z gruntem przed wilgocig, wodg opadowa i gruntowa. Izolacja pozioma $cian - chroni
Sciany przed kapilarnym podcigganiem wody. Uktada sie jg najczesciej w dwdch miejscach: na tawach fundamentowych i w $cianach piwnic nad
stropem.

Izolacja przeciwwilgociowa - na przyktad w postaci lakieréw bitumicznych, smoty weglowej, asfaltu lanego, papy smotowej na lepiku,
zabezpieczajaca budowle, pomieszczenia lub urzadzenia przed przenikaniem wody i wilgocia.

Izolacja akustyczna (dZwiekochtonna) - jest to rozwigzanie, ktére zabezpiecza wnetrze przed przedostawaniem sie niepozgdanych dzwiekow
z zewnatrz - obniza lub ttumi hatasy. Skuteczna izolacja wymaga stosowania specjalnych materiatéw, ktére odpowiednio zamontowane i dobrane
petnig funkcje bariery dZzwigkoszczelne System - zbiér elementéw wyrdznionych ze wzgledu na zachodzace miedzy nimi powigzania. Izolacja
epoksydowa - Jeden z rodzajéw izolacji chemoodpornych. Do jej wykonania stosuje sie zywice epoksydowe lub kompozyty zywic
epoksydowych. Charakteryzuje sie odpornoscia na dziatanie wielu substancji chemicznych, np. roztworéw kwaséw organicznych i
nieorganicznych (z wyjatkiem kwasu fluorowodorowego i octowego), roztworédw wodorotlenkéw i soli nieorganicznych, olejow, paliw
silnikowych.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w punkcie 2 Specyfikacji Technicznej 00.

2.1. Podstawowe materiaty do wbudowania i minimalne wymagania
. Ptyty styropianowe - styropian powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 13163 i PN-EN 13164,
. Ptyty z wetny mineralnej zwyktej i lamelowej - szczegétowe wymagania okresla norma PN-EN 13162
o Papa asfaltowa podktadowa i nawierzchniowa PN-89/B-27617/A1:1997
. Papa asfaltowa na wtdkninie technicznej (gramatura 400 g/m2) wg PN-B-27621:1998
. Papa termozgrzewalna podktadowa i nawierzchniowa
. Emulsje asfaltowe wg normy PN-74/B-24622
. Maty szklane
. Wetna szklana

. Materiaty uszczelniajace na bazie zywic
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. Polistyren ekstrudowany
. Powtoki ochronne na beton i stal do zabezpieczania konstrukcji obcigzonych woda lub $ciekami.
. Beton C 8/10, C12/15 wg ST-02.02

. zestaw (system) farb epoksydowo-poliuretanowych do zabezpieczenia elementéw stalowych

- Izolacje wewnetrzne
Materiat bedacy kombinacjg zywicy epoksydowej i oleju atracenowego, z dodatkiem wypetniaczy mineralnych, o wtasciwosciach:
. Minimalna zawartos¢ rozpuszczalnikow
. Materiat twardo-ciagliwy, o bardzo wysokiej odpornosci na scieranie i uderzenia
. Wysoka odpornos¢ chemiczna:
- $rednio agresywne Scieki przemystowe,
- rozcienczone kwasy i zasady,
- wiekszos¢ soli,
- ttuszcze,
- oleje, smary
- detergenty.
. Materiat utwardza sie réwniez w pod wodg

. Wymagana trwatos$¢ min. 10 lat

B) Papy
Papa termozgrzewalna podktadowa
. Wykoriczenie dolnej powierzchni cienkg folig PE
. Rodzaj bitumu - SBS
. Grubo$¢ -3 f5 mm
. Whktadka nosna - wtdknina poliestrowa 180 f 250 g/m2
. Sita zrywajgca podtuzna - 400 - 800 N/5cm
. Sita zrywajgca poprzeczna - 300 - 800 N/5 cm
. Wydtuzenie przy sile zrywajacej podtuinej i poprzecznej- 2 f 40%
. Dolna granica elastycznosci -20 f - 25°C
. Odpornosé na wysokie temperatury - +70 f +100°C

Papa termozgrzewalna nawierzchniowa
Asfaltowa papa wierzchniego krycia na osnowie z tkaniny szklanej o gramaturze 250 g/m2, na wierzchniej stronie znajduje sie posypka
gruboziarnista, spodnia strona papy pokryta jest folig z tworzywa sztucznego:

. zawartos¢ asfaltu modyfikowanego elastomerem SBS, min. 3000 g/m2

. maks. sita rozcigg. na pasku szer. 5 cm wzdtuz/w poprzek, min 750 / 700 N

. wydtuzenie przy maks. sile rozcigg. wzdtuz / poprzek, min. 40 / 40 %

. gietkos$¢ w obnizonych temperaturach - 25° C

. odporno$é na dziatanie wysokiej temp., w ciggu 2 h +100° C

o grubosé 5,2 +0,2 mm

) Styropian wodoodporny
o Chtonno$¢ wody po 24 h < 0,075 %
o Absorpcja wody przy dtugotrwatej dyfuzji po 28 dobach dla grubosci 50 mm < 4,4 %
o Absorpcja wody przy dtugotrwatej dyfuzji po 28 dobach dla grubosci 100 mm < 1,8 %
. Gestos¢ pozorna > 30 kg/m3
. Naprezenia $ciskajace przy 10 % odksztatceniu wzglednym > 180 kPa
. Wytrzymatos$¢ na rozrywanie sitg prostopadta do powierzchni ptyty > 350 kPa

d) Maty szklane
. Rodzaj szkta E
. Nominalna $rednica wtékna elementarnego, 12
. Masa liniowa pasma, tex 30
o Nominalna dtugos¢ odcinkdw pasma, mm 50
o Rodzaj preparacji - silanowa
. Lepiszcze - emulsyjne
o Standardowa masa powierzchniowa, g/m2 300; 450; 600
o Standardowa szerokos$¢, cm 125
e) Polistyren ekstrudowany
. Gestos¢: > 35 kg/m’
. Wspotezynnik przewodzenia ciepta: X < 0,035 W/mK (50-80 mm); 0,037 W/mK (100-160 mm)
. Naprezenia $ciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym: CS(10/Y) 500 > 500 kPa



. Petzanie przy $ciskaniu: CC(2/1,5/50)180 > 180 kPa

. Zamknieto-komaérkowosé: > 95%

. Modut elastycznosci: 20 N/mm?

. Podcigganie kapilarne: 0

. Absorpcja wody przy dtugotrwatej dyfuzji: WD(V)3 < 3%
. Odpornosé na cykle zamrazania i odmrazania: FT1

. Klasa reakcji na ogien: E

o Temperatura zastosowania: < 650C

2.2. materiaty przewidziane do uzycia w projekcie

. a) Styropian —EPS 42 i EPS-70 A D min=0,04 W/m2xK - 12 cm do izolacji $cian tynkowanych
. b) EPS-036 GEO do izolacji $cian fundamentowych
. c) w miejscach paneli elewacyjnych wetna mineralna pod elewacje wentylowang z czarnym welonem A D
min=0,034 W/m2xK - 12 cm
. d) Styropian —EPS 31 A D min=0,031 W/m2xK — 9 i 12 cm do izolacji $cian zelbetowych stupow i wiericow
. e) wetna mineralna dachowa A D min=0,040 W/m2xK 20cm do izolacji daché3. i stropéw
. f) STYROPIAN EPS - 200 036 5cm
3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w punkcie 1.4.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w punkcie 1.5.

Izolacje z mas bitumicznych dostepnych w beczkach stalowych, nalezy transportowac¢ w pozycji lezacej, otworem wylewowym do géry,
zabezpieczajac beczki przed mozliwoscia toczenia i ocierania sie. Beczki te mozna przy przetadunku przetaczaé, lecz w sposéb bardzo ostrozny
celem unikniecia ewentualnego otworzenia sie beczki. Transport materiatéw izolacyjnych nalezy wykonywac zgodnie z wymogami aktualnej
normy. Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Materiaty powinny by¢ pakowane,
przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w normach panstwowych lub swiadectwach ITB. Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi
srodkami transportu, fadowane w jednej warstwie, w pozycji stojacej obok siebie bez luzu, zabezpieczone przed przewrdceniem sie i
uszkodzeniem.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet
widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Przy zatadunku wyrobow nalezy przestrzegac zasad wykorzystania petnej tadownosci jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przed
przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery. Do zabezpieczenia
wyrobow luzem w trakcie transportu nalezy wykorzystaé materiaty wysciétkowe, amortyzujace, takie. jak: maty stomiane, widry drzewne. ptyty
styropianowe, $cinki pianki poliuretanowe;j.

5. PRZECHOWYWANIE | SKLADOWANIE MATERIALOW

Materiaty powinny by¢ sktadowane starannie na suchym podktadzie, w pomieszczeniach krytych i zamknigtych. Na stanowisku roboczym
odkrytym materiaty te nalezy uktadaé na podktadzie z desek lub ptyt betonowych i przykrywac szczelnie brezentem lub folia.

Przechowywanie w magazynach pétotwartych lub zamknigtych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Opakowania nalezy ustawia¢ w pozycji stojacej $cisle jedno obok drugiego najwyzej w dwdch warstwach, tak aby tworzyty zwartg catosé¢
zabezpieczong dodatkowo listwami przed ewentualnym przesunieciem i uszkodzeniem. Rolki papy i lepiki nalezy przechowywac w
pomieszczeniach krytych o temp. 20°C, chronigcych pape przed zawilgoceniem, dziataniem promieni stonecznych i z dala od grzejnikéw. Rolki
nalezy ustawia¢ w stosy w pozycji stojgcej w jednej warstwie. Stosy powinny zawiera¢ nie wiecej niz 1200 rolek, a odlegtos¢ miedzy stosami
powinna wynosic¢ nie mniej niz 80 cm.

Srodki gruntujace, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby - przechowywaé w szczelnie zamknietych opakowaniach, zabezpieczonych przed
bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

Materiaty suche - przechowywac w szczelnie zamknietych opakowaniach, w warunkach suchych, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,
Izolacja termiczna - ptyty ze styropianu i wetny mineralnej, ptyt z polistyrenu przechowywa¢ w warunkach zabezpieczonych przed uszkodzeniem i
oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych,

Siatki zbrojace, listwy, profile, oktadziny - przechowywaé w warunkach zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechaniczny

6. WYKONANIE ROBOT

6.1. Przygotowanie powierzchni pod izolacje
Podtoza pod izolacje przeciwwodne - wypetnienie ubytkéw i wyréwnanie powierzchni izolowanych oraz sfazowanie narozy:
. przed rozpoczeciem prac pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpaddw,
. podtoze pod izolacje powinno by¢ suche i czyste, bez luznych ziaren, kurzu itp., w obiektach wymaganych projektem przez

hydropiaskowanie
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. podktad zawilgocony i przemarzniety nie moze by¢ gruntowany.
. podczas tej fazy budowy woda nie moze dostac sie pomiedzy podtoze a powtoke gruntowa. Luzne fragmenty podtoza nalezy usunaé.
Wyprawy tynkarskie powinny by¢ zatarte na ostro, nie moga by¢ wygtadzane, ponadto musza by¢ stwardniate.

6.2. Sposob wykonania izolacji - wymagania ogdlne
Wszystkie izolacje wykonac zgodnie ze szczegdtowq instrukcjg producenta zastosowanych materiatéw izolacyjnych.
6.3. lzolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe
Izolacje wodochronne nalezy uktadaé podczas:

. bezdeszczowej pogody

. po wykonaniu wszelkich robdt poprzedzajacych gtéwne prace izolacyjne

. po uszczelnieniu dylatacji i osadzeniu wpustéw

. przy temperaturze powyzej 5°C przy uzyciu materiatéw bitumicznych i 15°C przy uktadaniu folii z tworzyw sztucznych, o ile nie s3

podane przez producenta odrebne wymagania

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan obcigzenia. Powierzchnia podktadu pod izolacje
przyklejane lub izolacje powtokowe z materiatéw bitumicznych powinna by¢ réwna, bez wgtebien, wypuktosci oraz peknie¢, czysta, odttuszczona i
odpylona i zatarta na ostro, a pod izolacje z tworzyw sztucznych réwniez gtadka.
W przypadku nieréwnosci wiekszych niz 5 mm/m nalezy zastosowaé warstwe wyréwnawczg z zaprawy cementowej 1:3 -f 1:4, za$ przy
nieréwnosciach mniejszych niz 5 mm/m nalezy wykona¢ warstwe wyrdwnawczg z zaprawy cementowej z dodatkiem 20% dyspersji wodnej
polioctanu winylu lub z gotowych zapraw wyréwnujgcych.
Naroza powierzchni izolowanych powinny by¢ zaokraglone promieniem nie mniejszym niz 3 cm lub zfazowane pod katem 450 na szerokos$¢ i
wysokos¢ co najmniej 5 cm od krawedzi.
Podktad betonowy lub z zaprawy cementowej pod izolacje z pap asfaltowych lub innych materiatéw przyklejanych do podktadu lepikiem
asfaltowym powinien by¢ zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.

Gruntowanie

Gruntowanie zastosowanych izolacji przeciwwodnych nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powyzej 5°C i ponizej 35°C lub z zaleceniami
producenta. Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna przekracza¢ 5%. W elementach nowobudowanych
gruntowanie mozna rozpocza¢ nie wczesniej jak po 21 dniach od ukoriczenia betonowania. Zaleca sie jednak aby beton byt co najmniej 28
dniowy. Gruntowanie pod izolacje smotowe wykona¢ smotg dachowa wg PN-72/C-9701 a pod izolacje asfaltowe roztworem asfaltowym wg PN-
74/B-24622 lub emulsjg asfaltowa wg BN-82/6753-01. Mieszanie materiatéw smotowych i asfaltowych jest niedopuszczalne. Podtoze powinno
by¢ sprawdzone i przygotowane.

Witasciwa izolacja

6.3.1. lzolacje z mas bitumicznych

Powtoki bitumiczne nalezy naktada¢ pedzlem. Izolacje naktada¢ warstwami tak, aby kazda warstwa stanowita jednolitg ciggta powtoke
przylegajaca do powierzchni podktadu.

Nie wolno rozciericzaé materiatdéw smotowych z rozpuszczalnikami ani mieszaé go z innymi materiatami izolacyjnymi. Abizol nalezy w beczce
rozmieszac.

6.3.2. lzolacje z materiatéw rolowych
Do materiatéw rolowych zalicza sie:

. Papy zwykte na osnowie z tektury budowlanej, wtékna szklanego lub poliestrowego

. Papy termozgrzewalne

. Membrany samoprzylepne

. Folie z tworzyw sztucznych
Izolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ szczelna, ciggta i dobrze przylegajaca do podtoza lub podktadu. Na powierzchni izolacji nie powinny
wystepowacd pecherze, fatdy, dziury, odpryski oraz inne podobne uszkodzenia. Izolacje z materiatéw bitumicznych nalezy wykonywaé w
temperaturze nie nizszej niz 5°C, natomiast z folii z tworzyw sztucznych w temperaturze nie nizszej niz 15°C.
Papy nalezy przykleja¢ na zagruntowane podtoze i miedzy soba w wyniku nadtopienia palnikami gazowymi masy bitumicznej i docisniecie do
podtoza juz utozonej warstwy.
Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwag izolacji oraz pomiedzy poszczegdlnymi warstwami izolacji powinna wynosi¢ 1,0-
1,5 mm. Przy uktadaniu izolacji podtozy szerokos$¢ zaktaddw papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie
mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o 20 cm.

Folie nalezy uktada¢ luzno na izolowanych powierzchniach z ewentualnym punktowym przyklejeniem zaktaddéw szerokosci 5 cm przez zgrzewanie
i spawanie goracym powietrzem lub sklejanie.
Izolacje z mas izolacyjnych i tzw. Ptynnych folii wykonuje sie wg zalecen podanych przez producenta tych wyrobdéw.
Membrany samoprzylepne uktadac na gtadkim i zagruntowanym podtozu. Na ptaszczyznach pionowych zaleca sie na gérnej krawedzi mocowac
membrane mechaniczne a na powierzchniach poziomych i pionowych dociska¢ watkiem do podtoza.
Izolacje paroszczelna (paraizolacje) wykonaé:

. z jednej lub dwdch warstw papy asfaltowej powlekanej z zaktadami sklejonymi lepikiem, utozonych luzno na podtozu lub
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. z folii z tworzyw sztucznych, zgrzewanej lub uktadanej na zaktad wynoszacy co najmniej15 cm,

6.3.3. Izolacje cieplne i przeciwdzwiekowe

Izolacja akustyczna i termiczna posadzek

Izolacja w konstrukcji podtogi powinna by¢ wykonana z materiatu w stanie powietrzno-suchym. Izolacje nalezy uktadac szczelnie oraz w taki
sposdb, aby zapobiec tworzeniu sie mostkéw cieplnych lub dzwigkowych. 1zolacje wykonywane z ptyt powinny by¢ uktadane na spoine
mijana.

Izolacja cieplna lub przeciwdzwiekowa powinna by¢ chroniona w czasie dalszych robét przed uszkodzeniem. Wykonanie izolacji

Materiat izolacyjny nalezy uktada¢ na podtozu, ktérego wilgotnos¢ nie moze przekraczac 3% lub na izolacji przeciwwilgociowej lub pa
roposzczelnej.

Jezeli w projekcie nie przewidziani izolacji przeciwwilgociowej lub paroszczelnej, to nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé powierzchni podtoza i
ewentualnie wykonaé warstwe wyréwnawcza. Podtoze pod izolacje cieplna lub przeciwdzwiekowa powinno by¢ réwne .i poziome:

W przypadku nieréwnosci przekraczajgcych 5 mm podtoze powinno by¢ réwnane. Jako warstwa wyréwnawcza moze by¢ zastosowana warstwa
suchego piasku o grubosci 1-2 cm.

Ptyt styropianowych nie wolno uktada¢ na izolacjach z materiatéw wydzielajgcych substancje organiczne, rozpuszczajace polistyren. W
szczegdlnosci ptyty styropianowe nie moga by¢ uktadane na powtokach izolacyjnych wykonanych z roztwordéw asfaltowych, pap i lepikéw
asfaltowych stosowanych na zimno, a. takze nie powinny by¢ przykrywane .papa. Ptyty styropianowe moga by¢ natomiast uktadane na
powtokach z lepikéw asfaltowych stosowanych na gorgco lub przyklejane tymi lepikami oraz na izolacjach z folii z tworzyw sztucznych. Przed
rozpoczeciem uktadania izolacji przeciwdzwiekowej na stropie miedzypietrowym, zaliczanym do | lub Il kategorii zagrozenia pozarowego, nalezy
umiesci¢ wzdtuz Scian pasek materiatu izolacyjnego o szerokosci réwnej wysokosci konstrukcji podtogi. Pasek powinien by¢ punktowo
przymocowywany do $ciany.

6.4. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w punkcie 6 Specyfikacji Technicznej 00. Odbiorowi robét
zanikajacych podlegaja nastepujace prace:

. przygotowanie powierzchni do gruntowania

. zagruntowanie powierzchni

. potozenie kazdej warstwy izolacji

. ciggtos¢ warstw

7. ODBIOR ROBOT
Odbidr kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie zgtoszenia
Wykonawcy.

8. OBMIAR ROBOT
Warunki ogdlne dotyczace obmiaru Robét zostaty zamieszczone w punkcie 7 Specyfikacji Technicznej 00.

Ogdlne zasady odbioru Robdt i ich przejecia podano w punkcie 8 Specyfikacji Technicznej 00.

9. CENA KONTRAKTOWA | PLATNOSCI

Nie beda realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatnosci za roboty izolacyjne.

Cena wykonania tych Robot ma byé na zasadach ogdlnych wliczona w scalong pozycje rozliczeniowa Wykazu Cen, ktérej rozliczenie wymaga
wykonania i ukoriczenia robét rozbiérkowych oraz innych Robét zwigzanych z robotami rozbidrkowymi.

Ptatnosé za pozycje rozliczeniowa Wykazu Cen nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu, Dokumentacjg Projektowg, oceng
jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania Robét, na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na goraco

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane

fabrycznie. Specyfikacja

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej PN-89/B-27617/A1:1997 Papa

asfaltowa na tekturze budowlanej

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu szklanego

PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych PN-B-27621:1998
Papa asfaltowa podktadowa na widkninie przeszywanej

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie -
Specyfikacja

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z wetny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie - Specyfikacja
PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie -
Specyfikacja PN-B-24002:1997/Ap1:2001 Asfaltowa emulsja anionowa PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa

PN-ISO 3342:2000 Tekstylia szklane - Maty - Wyznaczanie sity zrywajacej

PN-I1SO 3616:2001 Tekstylia szklane - Maty - Wyznaczanie $redniej grubosci, grubosci pod obcigzeniem i po odprezeniu
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PN-ISO 4900:2002 Tekstylia szklane - Maty i wyroby ptaskie - Wyznaczanie podatnosci na formowanie kontaktowe

PN-EN 1609:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie krétkotrwatej nasigkliwosci wodg metoda czesciowego zanurzenia.
PN-EN 12087:2000 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie nasigkliwosci wodg przy dtugotrwatym zanurzeniu.

PN-EN 12088:2000 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie absorpcji wody przy dtugotrwatej dyfuzji.

MONTAZ STOLARKI - ST 08
1. WSTEP
1.1. Zakres Robdt

Zakres prac realizowanych obejmuje wykonanie drzwi - wg Dokumentacji Projektowe;j.

1.2 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami, postanowieniami Kontraktu oraz definicjami podanymi w
punkcie 1.4 Specyfikacji Technicznej 00.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania podano w punkcie 2 Specyfikacji Technicznej 00. Zastosowanymi materiatami przy osadzaniu drzwi i okien s3:

a)FO1 — FO3 fasada aluminiowa wyposazona w szklenie zespolone: szyba 8mm przepuszczalno$¢ swiatta 66%, przepuszczalnosé bezposrednia 33%
- 16 argon - 10 mm przepuszczalno$¢ Swiatta 87%, przepuszczalnos$é bezposrednia 72% szyby bezpieczne U zespolenia Umax=1,3w/m2K Elementy
uchylne wyposazy¢ w sitowniki elektryczne

Kolor stolarki RAL 7046 Kwatery otwierane wyposazy¢ w sitowniki elektryczne.
b) OK001-OK002 stolarka okienna z PCV U=1,3W/Km2 kolor od zewngatrz RAL 7046 od wewnatrz biate

c) D01-D03, D06, DO8 DO10Drzwi aluminiowe, klamki antypaniczne, szkto bezpieczne, antywtaminiowe min P2 Umin=1,7W/m2K KOLOR RAL 7046
d) D04-DO05 Drzwi stalowe klamki antypaniczne szkto bezpieczne kolor : BIALE

e) D07, D09 drzwi konfekcjonowane klamki bezpieczne szkto bezpieczne w tazienkach, szatniach, wyposazy¢ w kratki nawiewne A min = 0,022m2
kolor : BIALE

Dodatkowo

. elementy taczace,
. okucia,

3 akcesoria.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w punkcie 2 Specyfikacji Technicznej 00. Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu sprzetu
zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w punkcie 4 Specyfikacji Technicznej 00.
5. WYKONANIE ROBOT

Przygotowac otwory drzwiowe wg oznaczen na rysunkach. Przed zamoéwieniem upewnic sie czy wielko$¢ otworu w murze odpowiadac bedzie
zamowieniu.

Doktadno$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnosé¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylegac oscieznica. W przypadku wystepujacych wad
w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawié i oczyscic. Stolarke okienng nalezy zamocowac w punktach
rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktéw Rozmieszczenie punktéw zamocowan
wysokosé szerokosé zamocowan w nadprozu i progu na stojaka
Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+200 8 pol po 3
powyzej 200 10 po 2 po 3

Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny miec usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np pekniecia, wyrwy. Wymienione
ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

Oscieznice mocowac za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w osciezy. Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczna od strony
muru. Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu Swiadectwem ITB. Przed trwatym
zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich zamieszczono w ponizszej tabeli:

Tab. Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich
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Miejsca luzéw Wartos$¢ luzu i odchytek

okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtamia -1 -1

oscieznica

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci powinna obejmowac nastepujgce badania:

- sprawdzenie wymiaréw - dopuszczalne odchytki wymiaréw wg PN-78/M-02139

- sprawdzenie wykonania skrzydta drzwiowego, na powierzchniach widocznych po zamontowaniu powinien byé zapewniony styk
krawedzi czesci potgczonych, rama skrzydta drzwiowego powinna by¢ prosta, bez skrzywien, skrecen, wichrowatosci i trwatych odksztatcen;

- skrzydto drzwiowe nie powinno wykazywac peknieé, skrzywien, wichrowatosci, odchytka w wymiarach 1 mm;

- sprawdzenie wykonania oscieznicy drzwi - dopuszczalne przesuniecia ptaszczyzn bocznych ramy oscieznicy wzgledem siebie nie
powinny przekracza¢ 0,3 mm;

- sprawdzenie osadzenia i zamontowania oku¢ - konstrukcja wyrobu powinna zapewni¢ wspétosiowos¢ zawiaséw - dopuszczalna
odchytka nie powinna przekraczaé¢ +1 mm;

- sprawdzanie dziatania drzwi - skrzydto drzwiowe pod wptywem sity przytozonej do klamki lub gatki powinno sie otwiera¢ i zamykac
swobodnie, bez zahamowan, zgodnie z ich przeznaczeniem. Masa obcigznikéw zastepujacych te site przy dynamicznym zamykaniu skrzydta
drzwiowego powinna wynosi¢ wiecej niz 2,5 kg.

- sprawdzenie i zolacyjnosci akustycznej - wg PN-87/B-02151;

- sprawdzenie infiltracji powietrza - infiltracja powietrza drzwi wewnetrznych wejsciowych nie powinna by¢ wiekszaniz1 m3nalm
dtugosci szczeliny w ciggu 1 h, przy réznicy cisnien A p =10 Pa;

- Przygotowanie do badan: Drzwi przed badaniem nalezy przechowywac co najmniej 8h, w pomieszczeniu o temp. 20° £2°C i wilgotnosci
wzglednej 50 £10%.

- Sprawdzenie wymiardw, szerokos$¢ i wysokosé, nalezy wykonaé na jednej powierzchni licowej, na krawedziach réwnolegtych do
krawedzi wyrobu, oddalonych od krawedzi nie wiecej niz 20 mm.

- Pomiar powinien by¢ wykonany z doktadnoscig + 0,5 mm. Sprawdzenie stanu powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wizualnie w $wietle
dziennym lub w rozproszonym s$wietle sztucznym z odlegtosci 1 m.

- Do badan nalezy wybra¢ 3 szt. drzwi wybranych losowo.

7. OBMIAR ROBOT

Prace budowlane realizowane w ramach niniejszego Kontraktu nie s3 rozliczane na podstawie obmiaru. Zadna z czeéci robét budowlanych nie
bedzie ptatna stosownie do ilosci wykonanej pracy, lecz na zasadach ryczattu. W tym swietle cena wykonania Robdt budowlanych bedzie zawarta
w scalonych cenach ryczattowych lub cenach kompletu wg Wykazu Cen i bedzie podlegata korektom zgodnie z Kontraktem.

8. PRZEJECIE ROBOT
Ogdlne zasady przejecia Robot okreslono w punkcie 8 Specyfikacji Technicznej 00.
9. CENA KONTRAKTOWA | PLATNOSCI

Nie beda realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatnosci za roboty zwigzane z montazem drzwi. Cena wykonania tych Robét ma by¢ na zasadach
ogdlnych wliczona w scalong pozycje rozliczeniowa Wykazu Cen, ktérej rozliczenie wymaga wykonania i ukoriczenia robét rozbiérkowych oraz
innych Robét zwigzanych z robotami rozbiérkowymi.

Ptatnos¢ za pozycje rozliczeniowg Wykazu Cen nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu, Dokumentacjg Projektowg, oceng
jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania Robét, na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-06070 Drzwi drewniane. Metoda badania niezawodnosci.
PN/B-10087/ 96 Szczegétowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z drewna.
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane. PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

POSADZKI | PODtOGI - ST 09

45432100-5 Ktadzenie i wyktadanie podtdg - posadzek i podtozy pod posadzki
1. WSTEP
1.1. Zakres Robot

Zakres prac realizowanych obejmuje wykonanie posadzek - wg Dokumentacji Projektowe;j.
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1.2 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami, postanowieniami Kontraktu oraz definicjami podanymi w
punkcie 1.4 Specyfikacji Technicznej.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w punkcie 2 Specyfikacji Technicznej. Jako posadzki w nalezy zastosowac gress antyposlizgowy,
trudno Scieralny.
a) Ptytki gresowe przeznaczone na posadzki powinny charakteryzowac sie niskg nasigkliwoscia i scieralnoscig (kl. min. IV),
antyposlizgowoscig, odpornoscia na uderzenia. Nalezy zastosowac ptytki 1 gatunku. Do mocowania ptytek beda stosowane zaprawy
klejowe, do wypetnienia spoin zostang uzyte gotowe masy do fugowania. Zaprawy klejowe i masy do fugowania charakteryzuja sie
wodoodpornoscig, mrozoodpornoscia, tatwoscia zastosowania, niepalnoscia. Ptytki, kleje i masy do fugowania powinny posiadac
odpowiednie atesty.

b) Podtoga sportowa - System wielowarstwowej drewnianej nawierzchni sportowej. Nawierzchnia podtogi: 14mm deski
tréjwarstwowe (Buk, Dab, Klon)

klej PU poliuretanowy uzywany jako faczenie pomiedzy sklejka,a nawierzchnia podtogi

podtoze z9mm-12mm ze sklejki brzozowej uktadanej luzem na piance pod katem 45 stopni, odstepy miedzy sklejkami 5-10mm,
frezowanej od spodu w celu poprawy elastycznosci i od géry w celu klejenia z nawierzchnig podtogi

15mm grubosci pianka PU-100%

200u polietylenowa folia paroszczelna

Grubos¢ catkowita systemu 38mm-41mm

Najwazniejsza elementy charakterystyczne:

Uzyskany wynik
Odpornosé na dziatanie ognia Cfl S1 EN 13501-1
Odpornosé na zuzycie MAX 80 mg EN ISO5470-1
Podlizg 80-110 EN 1306-4
Amortyzacja wstrzasu 25-75% EN 14808
Odpornosé na obcigzenia toczne bez 1500 N EN 1569
uszkodzen
Uwalnianie substancji niebezpiecznych BRAK /E1 EN 12673, EN717-1, EN717-2
3. SPRZET

Ukfadanie ptytek z gresu wykonuje sie przy uzyciu pacy zebatej, zaprawe klejaca przygotowuje sie przy uzyciu mieszadta wolnoobrotowego.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w punkcie 4 Specyfikacji Technicznej 00.
5. WYKONANIE ROBOT

Podktad pod posadzke powinien by¢ wykonywany, gdy temperatura w czasie 3 dni od wykonania podktadu nie spadnie ponizej niz 5°C.

Podktady pod posadzki powinny mie¢ wytrzymatos$¢ na sciskanie min. 12 MPa.

Jezeli przewiduje sie spadek posadzki, podktad powinien by¢ wykonany z zatozonym spadkiem. Zaprawe cementowa nalezy przygotowac przez
mechaniczne zmieszanie sktadnikdw wg okreslonej receptury. Zaprawa powinna mie¢ gestg konsystencje. Zaprawe cementowg nalezy uktadac
niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wys. réwnej wysokosci podkfadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego
zageszczania z rownoczesnym zatarciem i wyréwnaniem powierzchni. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej (lub pochylonej
dla podktadu ze spadkiem) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia. W ciggu pierwszych 7 dni
podktad powinien by¢ utrzymany w stanie wilgotnym.

Do uktadania posadzek mozna przystapic po zakoriczeniu rob6t budowlanych stanu surowego i robét tynkarskich, oraz robét instalacyjnych wraz z
prébami cisnieniowymi instalacji. Temperatura przy uktadaniu posadzek powinna wynosié 5°- 35°C.

Przed uktadaniem ptytki nie powinny byé moczone. Zaprawe klejowa nalezy przygotowac mieszajac, zgodnie z recepturg producenta, suchg
mieszanke z odmierzong iloscig wody. Otrzymana masa powinna by¢ jednolita, bez grudek. Zaprawe klejowg nanosi sie na podtoze za pomoca
pacy. Grubos¢ naktadanej warstwy zaprawy nie powinna by¢ wieksza niz 5-7 mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od utozenia pojedynczych
ptytek wyznaczajacych poziom posadzki i paséw prostopadtych ustalajgcych kierunki spoin. Grubos¢ spoin powinna wynosi¢ ok. 5 mm. Powinny
one zostaé po stwardnieciu i wyschnieciu zaprawy klejowej, oczyszczone i wypetnione odpowiednig masg do spoin, o jednolitej barwie. Po
zmatowieniu spoiny usuwa sie nadmiar masy, a po wyschnieciu oczyszcza cata posadzke. Posadzke z ptytek nalezy wykoriczy¢ wokét Scian
cokolikiem z ksztattek cokotowych lub przycietych ptytek.

Pod podtoge sportowg

Podtoze przeznaczone pod nawierzchnie sportowe powinno byé wykonane z betonu min B-20, dylatowanego np. styropianem gr3cm od
konstrukcji budynku.

1. Podtoze powinno by¢ wykonane zgodnie z PN-88/b-06250 oraz PN-62/B-10144.

2. Grubo$¢ podtoza betonowego i rodzaj zbrojenia musza wynika¢ przewidywanych obciazen uzytkowych (tj 15cm grubosci).

3. Podtoza betonowe posadowione na gruncie muszg posiada¢ poziomga izolacje przeciwwilgociowa.

4. Klasa betonu: min. B20.

5. Okres dojrzewania betonu: min. 28 dni.
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6. Wilgotnos$¢ wagowa betonu: max 3% lub wilgotno$¢ wzgledna: max 65 %

7. Réwnos¢ powierzchni w dowolnym miejscu: max = 3mm na odcinku taty 3m.

8. Wytrzymatos$¢ na odrywanie : 1.5 N /mm2

9. Podtoze betonowe powinno by¢ jednorodne, bez rys, spekan i ubytkéw, pyt i luzne nie zwigzane fragmenty muszg by¢ usuniete.
10. Zanieczyszczenia takie jak: oleje, ttuszcze, parafina, smary, nalezy doktadnie usuna¢ mechanicznie lub termicznie.

11. Wierzchnia warstwa mleczka cementowego musi by¢ usunieta (mechanicznie ).

Kontrole i odbidér podtoza betonowego nalezy przeprowadzi¢ komisyjnie, przy udziale przedstawicieli Inwestora ,Wykonawcy podtozy i
Wykonawcy podtdg. 1. Podtogi poliuretanowe nalezy wykonac¢ po zakoriczeniu wszystkich robét budowlanych, wykoriczeniowych i instalacyjnych.
2. Pomieszczenia lub strefy ,w ktérych wykonuje sie posadzki muszg byé wydzielone i zabezpieczone przed ogélnym dostepem. 3. Minimalna
temperatura podtozy betonowych powinna wynosi¢ + 15°C . 4. Minimalna temperatura powietrza w pomieszczeniu powinna wynosi¢ +15°C. 5.
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie powinna przekraczac 65 %. 6. Pomieszczenie musi by¢ wentylowane (grawitacyjnie lub mechanicznie).

Uwaga! Wysoko$¢ Wylewki dostosowa¢ do przewidzianej grubosci podtogi sportowej.

W posadzce nalezy przewidzie¢ kotwy pod urzadzenia sportowe takie jak stupki, bramki. Doktadne umiejscowienie uzgodni¢ z dostawca tych
elementow bezposrednio na budowie. Przewidzie¢ wzmocnienie posadzki pod trybuny w uzgodnieniu z dostawca tych elementow.

Uwaga! Wskazane jest, aby wszelkie elementy osprzetu (np. kotwy, tuleje, dekle itp.) byly zamontowane przed rozpoczeciem montazu podtogi
sportowej.

5.1. Wykonywanie podktadéw cementowych

Zaprawa cementowa powinna mie¢ konsystencje gestg (1- 4 cm zanurzenia stozka pomiarowego). Mieszanka cementowa niezwtocznie po
zakoriczeniu mieszania powinna by¢ roztozona miedzy listwy kierunkowe o wysokosci réwnej grubosci podktadu. Powierzchnia musi by¢
wyréwnana i zatarta lub, w zaleznosci od potrzeb, wygtadzona. Dodatkowe nawilzanie, posypywanie cementem lub naktadanie drobnoziarnistej
zaprawy jest niedozwolone. W $wiezym podktadzie powinny byé wykonane szczeliny przeciwskurczowe, przez naciecie ( np. pacg stalowg ) na
gtebokosci 1/3 - V grubosci podktadu, o rozstawie nie przekraczajagcym 6m, a w korytarzach 2 - 2,5 - krotnosci szerokosci. Szczeliny
przeciwskurczowe muszg dzieli¢ podktad na pola o powierzchni nie wiekszej niz 36m2. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wykonane w miejscach
przebiegu dylatacji konstrukcji i w liniach oddzielajgcych fragmenty powierzchni réznigcych sie wymiarami i ksztattami.

Przez pierwsze co najmniej 7 dni podktad nalezy utrzymywac w stanie wilgotnym ( np. przykryty folig lub spryskiwany woda ) i chronié¢ przed
szkodliwymi wptywami ( np. duza réznica temperatury) , aby skurcz byt mozliwie maty. W tym czasie podktad powinien by¢ wytgczony z ruchu. Do
zapraw uzywanych do wykonywania podktadéw nie mozna dodawaé wapna. Zbrojenie podktadu nalezy wykonaé¢ w dwdch warstwach: najpierw
warstwe grubosci rownej ok. V grubosci podktadu, nastepnie zbrojenie i kolejno podktad do petnej grubosci.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci robot przy wykonywaniu podtég polega na sprawdzeniu wszystkich faz prac, konieczny jest staty

1 bezposredni nadzér nad robotami personelu technicznego budowy i Inzyniera. Kontrola jakosci powinna obejmowac:
3 sprawdzenie materiatéw, pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacjg techniczng i niniejszg ST,
3 sprawdzenie wykonania podkfadu,

. sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzki

Podczas odbioru jakosciowego ptytek przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy sprawdzic:

3 zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,

. gatunek dostarczonych ptytek (ptytki w 1 gatunku),

. jednolitos¢ barwy,

. stan powierzchni (brak pekniec¢ i odpryskow),

. prawidtowosé zachowania ksztattu (nie moze wystepowac zwichrowanie, tukowatos¢, rombowatos¢ ptytek),

. prawidtowosé zachowania wymiardow.

Kontrole i odbiér podtoza betonowego pod podtogi sportowe nalezy przeprowadzi¢ komisyjnie, przy udziale przedstawicieli Inwestora
,Wykonawcy podtozy i Wykonawcy podtdg
W

7. OBMIAR ROBOT

Prace budowlane realizowane w ramach niniejszego Kontraktu nie s3 rozliczane na podstawie obmiaru. Zadna z czeéci robét budowlanych nie
bedzie ptatna stosownie do ilosci wykonanej pracy, lecz na zasadach ryczattu. W tym Swietle cena wykonania Robdt budowlanych bedzie zawarta
w scalonych cenach ryczattowych lub cenach kompletu wg Wykazu Cen i bedzie podlegata korektom zgodnie z Kontraktem.

8. PRZEJECIE ROBOT

Ogodlne zasady przejecia Robét okreslono w punkcie 1.9 Specyfikacji Technicznej.

9. CENA KONTRAKTOWA | PLATNOSCI

Nie beda realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatnosci za roboty zwigzane z uktadaniem posadzek. Cena wykonania tych Robét ma by¢ na
zasadach ogdlnych wliczona w scalong pozycje rozliczeniowg Wykazu Cen, ktérej rozliczenie wymaga wykonania i ukoriczenia robét
rozbiérkowych oraz innych Robdt zwigzanych z robotami rozbiérkowymi.

Ptatnos¢ za pozycje rozliczeniowg Wykazu Cen nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu, Dokumentacjg Projektowa, oceng
jakosci uzytych materiatow i jakosci wykonania Robot, na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

D. U. nr 75/02 Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 99:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodnej.

PN-E 100:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.

PN-EN 102:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie. Ptytki nieszkliwione.
PN-EN 163:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie préobek i warunki odbioru.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-83/B-06256 Beton odporny na scieranie.

EN 14904:2006 Nawierzchnie terenéw sportowych -- Nawierzchnie kryte przeznaczone do uprawiania wielu dyscyplin sportowych
ELEWACJE WENTYLOWANE- ST 10

KOD CPV 45443000-4 Roboty elewacyjne

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Zakres prac realizowanych obejmuje wykonanie elewacji - wg Dokumentacji Projektowe;j.

1.2. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami, postanowieniami Kontraktu oraz definicjami podanymi w
punkcie 1.4 Specyfikacji Technicznej.
1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych wykonaniem
elewaciji:

Ptyty elewacyjne zewnetrzne HPL
1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.

2.MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 3.1.
2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét

a) PLYTA HPL grubo$¢ 8mm z tolerancjg +/- 0,5mm, kolor wg dokumentacji technicznej wzér drewna w odcieniu wg Uni Farben
0657 Sepiabraun
Kolorystyka Do uzgodnienia z inwestorem i projektantem na budowie z prébkami dostarczonymi przez firme montujaca

Wiasnosci ptyt
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WULASNOSC NORMA WYMAGANIE

__ Punit poczatkowy fobr.] > 150
Oopomese na scerane ——y—] 438-210 =
WysoKDSC spacania [mm] s = 1800
Oopomase na uderzena pe—— 43822 =
Em a Em = Sopen 3
SHa [N] =4
Przyrost masy [%] <20
Oopomase na wizaca wooe Przymost grubose [%] 2.12 <20
Wygad “sswpenst
- ) Grupaili2 = Sopen S
Oopomosé na zaplamienia Gaga3 438226 U
Oopomose Na Swano (xenon-Dogeniampe) (graumasistan) 438227 4:5
Ocpomase na par wodng 438-2.14 = Swopien &*
Oopomose Na Zar papensa 438-2.30 = Swopien 3
OCpomose Na poWSiawanie PEKNEC Napre2Eniowyen 43822 = Sopien &
Modut spreZystos i przy 2gnani [MPa) EN IS0 178:2003 = 9000
Wytrzymaiose na zginane [MPa] EN I1SO 178:2003 =%
Wytrzymalose na rezcaganie [MPa) ENISOS27-2:1806 = @0
Gestost [giem?] ENISO 1183122004 =135

b) podkonstrukcja aluminiowa

Przeznaczone do wbudowania wyttaczane profile aluminiowe powinny by¢ wykonaneze stopu aluminium
EN AW-6060 wg PN-EN 573: 1998, stan T6 w PN-EN 515:1996(Al Mg Si 0,5 F22 wg DIN 1725. T.1).

Ksztattowniki aluminiowe majg spetnia¢ wymagania okreslone w PN EN 755-1: 2001 i PN EN 755-2: 2001 oraz PN EN 755-9: 2004.

Wszystkie ksztattowniki musza posiadac

nawierzchnie o specjalnej jakosci, zdatng do wykonywania powtok anodowanych. Profile dobrane wg zalecen producenta

systemu muszg przenosi¢ obcigzenia zgodnie z Polskimi Normami. Grubo$¢ scianek profili nosnych nie powinna byé mniejsza niz

2mm. Otwarte profile podkonstrukcji aluminiowej dla wentylowanych oktadzin z blach aluminiowych oraz aluminiowych blach
kompozytowych musza miec grub. Scianki min. 1,6mm.

c)Sruby, taczniki, $rodki mocujace

Mocowanie elementéw odbywa sie w jak najwiekszym stopniu poprzez montaz na kotwach stalowych segmentowych

rozporowych lub wklejanych. Kotki rozporowe musza odpowiadaé aktualnym przepisom o kotkach tego rodzaju. Kotki z tworzywa

sztucznego do mocowan konstrukcyjnych, nosnych nie sg dozwolone. Mocowania nalezy tak wykonaé, aby sity powstajace od
obcigzen pionowych i poziomych mogty by¢ z dostateczng pewnoscig przeniesione przez srodki mocujace. Nalezy uwzglednic
srodki kotwiace jak $ruby, katowniki stalowe, ksztattowniki itd., a takze wszelkie elementy konstrukcji wsporczych (oscieznic).

Kotwy segmentowe umieszczone na zewnatrz zaprojektowano jako ze stali A4.

Elementy potaczeniowe, jak Sruby, sworznie itd. muszg by¢ chronione przed korozjg, a w potgczeniach z aluminium muszg by¢ ze

stali nierdzewnej (klasy min. A2). W elementach nie obcigzonych statycznie mozna tez stosowac elementy potaczeniowe z
aluminium (np. nity). Wszystkie taczniki umieszczone na zewnatrz muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej klasy A4, tgczniki
umieszczone od wewnatrz — klasy A2.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.2.

3.1. Sprzet do wykonywania robét

Do wykonania robét nalezy stosowac dowolny typ sprzetu, sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko
wykonywanych robét.

Sprzet wykorzystywany do robét elewacyjnych to :
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1. wiadra plastikowe 2. wiertarka 3. mieszadto do zapraw 4. poziomica 1m 5. poziomica wezowa 6. pion 7. tata aluminiowa 2m 8. listwy i taty
drewniane 9. katownik metalowy 10. sznur malarski 11. otéwek stolarski 12. nozyk metalowy 13. pita ptatnica 14. pitka do metalu 15. nozyce
do blachy 16. mtotek murarski 17. tapka stalowa 18. wkretaki 19. miarka 20. kielnia 21. kielnia kagtowa wewnetrzna 22. kielnia katowa
zewnetrzna 23. szpachelka stalowa 24. pace stalowe gtadkie 25. pace stalowe zebate 10 -20 mm 26. pace styropianowe 27. paca duza z
papierem Sciernym 28. uchwyt z papierem $ciernym 29. paca z tworzywa sztucznego 30. przecinak 31. szczotka

druciana 32. szczotka ryzowa 33. taSma malarska samoprzylepna 34. pedzel tawkowiec 35. watek malarski z kratka ociekowg, 36. pistolet do
silikonéw

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podane s3 w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 3.3.

Transport wewnetrzny to: poziomy reczny, pionowy wyciggiem. Transport zewnetrzny to: samochdd skrzyniowy zadaszony

Powyzsze wyroby nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnych opakowaniach, w suchych warunkach. Chroni¢ przed wilgocia.
Okres przydatnosci powinien znajdowac sie na opakowaniu.

Oktadziny elewacyjne i elementy tgczace powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem
okreslony przez producenta.

Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta
zawierajaca:

nazwe i adres producenta,

nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyréb uzyskat,

date produkgji i nr partii,

wymiary,

liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu, @ numer aprobaty technicznej,
nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa, B znak budowlany.

Przechowywanie elementéw fasady powinno zapewniac statg gotowos¢ uzycia ich do montazu. Materiaty powinny by¢
przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych lub magazynach pétotwartych z bocznymi ostonami
przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one odizolowane od materiatéw i substancji dziatajacych szkodliwie na metale takich jak
wapno, zaprawy, kwasy, farby, itp.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.4.

5.2. Przygotowanie podtoza

Przed przystapieniem do wtasciwego docieplania, czyli mocowania termoizolacji, nalezy nie tylko odpowiednio przygotowac
podtoze, ale takze zdemontowa¢ na czas robot wszystkie elementy utrudniajace lub tez wrecz uniemozliwiajgce szczelne
przyklejenie ptyt z wetny mineralnej z czarnym welonem i wykonanie na nich warstw ochronnowykonczeniowych.. Prawidtowo
przygotowane podtoze determinuje w znacznym stopniu jakos$¢ catego systemu. Aby uzyskac trwaty efekt stabilnosci systemu
nalezy zacza¢ od rozpoznania podtoza i jego wtasciwosci. System mozna wykonywac nie tylko na $cianie ceramicznej w stanie
surowym lub otynkowanej, ale praktycznie na kazdej $cianie wzniesionej w dowolnym systemie prefabrykacji. Podtoze powinno
by¢ nosne, stabilne, czyste i o niewielkim stopniu chtonnosci. Przygotowanie podtoza polega tez czesto na jego wyréwnaniu.
Czynnosc ta ma na celu osiggniecie wtasciwego powigzania ptyt izolacji ze $ciang przy jednoczesnym zminimalizowaniu zuzycia
zaprawy klejgce;j.

W celu uzyskania prostej i wypoziomowanej dolnej krawedzi systemu ocieplajgcego zaleca sie stosowanie tzw. listwy cokotowej,
dajacej pewne, trwate i estetyczne wykonczenie elewacji od dotu. Listwg jest aluminiowy ksztattownik dobierany przekrojem do
grubosci styropianu, mocowany do podtoza stalowymi kotkami rozporowymi.

5.3. Montaz elewac;ji z ptyt HPL
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Podczas projektowania i montazu nalezy zwrdci¢ uwage na to, ze materiat nie moze by¢ narazony na oddziatywanie spietrzonej
wilgoci, to znaczy musi by¢ zapewniona mozliwos¢ statego wysychania ptyt. Wszelkie potaczenia ptyt miedzy soba nalezy
wykonywac z zachowaniem ich kierunku. Ptyty HPL mogg wykazywac odchytki od ptaszczyzny, ktére niweluje sie podczas montazu
na réwnej i stabilnej konstrukcji nosnej. Wszystkie potgczenia z innymi elementami budowlanymi lub podtozem nalezy wykonaé
jako ztacza zamkniete sitowo. Koniecznie nalezy unikaé elastycznych przektadek miedzy ptytg a konstrukcjg nosng lub miedzy
elementami konstrukcji nosnej, ktére wykazujg tolerancje wieksza niz +0,5mm.

Montaz odbywa sie na specjalnych tacznikach umieszczanych w precyzyjnie nawierconych otworach, w ptytach grubosci min. 8
mm. Maksymalna powierzchnia ptyt oraz projekt wykonawczy elewacji powinien by¢ zawsze konsultowany zaréwno z dostawca
podkonstrukcji jak i elementéw montazowych.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogolne
Ogdlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 5 ,,Wymagania ogdlne” OST.

Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na
catej dtugosci taty kontrolnej o dt. 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wieksze niz 2 mm na 1 m i nie wieksze niz 4 mm na wysokosci
pomieszczenia do 3,5 m.

7.0BMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6. Jednostka obmiaru jest wykonania elewacji jest: [m2]
wykonanej elewacji,

[m] zamontowanych listew wykoriczeniowych.
8.0DBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robot zwigzanych z wykonaniem elewacji podano w ogdlnej specyfikacji technicznej
,Wymagania ogodlne: pkt 7.

Odbidr czesciowy powinien nastepowac po wykonaniu kazdej opisanej warstwy. Nalezy wéwczas skontrolowa¢ prawidtowos¢
wykonania pracy: pionowos¢ ptaszczyzn, prawidtowos¢ wykonania naroznikdw, prawidtowosé wykonania uszczelnien. Po
wykonaniu wszystkich opisanych robot zostaje dokonany odbidr koricowy, ktéry poza wymienionymi elementami powinien
jeszcze obejmowac: ogledziny wzrokowe, zgodnos¢ doboru kolorystycznego wg projektu, estetyke wykonania catej elewacji. W
wyniku odbioru nalezy sporzadzi¢ czesciowy protokot odbioru robét — dokonac wpisu do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robdt daty wyniki pozytywne wykonane roboty nalezy uznac za zgodne z ST i PB.
9.PODSTAWA PtATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 8 ,Wymagania ogdlne” specyfikacji technicznej. Cena obejmuje:
Zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji tj. wykonanie ww. czynnosci

zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczeristwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony srodowiska
uporzadkowania placu budowy
10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-C 81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania
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PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania niepalnosci materiatéw budowlanych.
PN-EN 310:1994  Ptyty drewnopodobne. Oznaczenia modutu sprezystosci przy zginaniu i wytrzymatosci na zginanie

ROBOTY TYNKARSKIE - ST 11
KOD CPV 45410000-4 Tynki i gtadzie

1. WSTEP 1.1.Zakres Robét
Zakres prac realizowanych w ramach Kontraktu obejmuje wykonanie tynkéw - wg Dokumentacji Projektowe;j.

1.2.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami, postanowieniami Kontraktu oraz definicjami podanymi w
punkcie 1.4 Specyfikacji Technicznej.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w punkcie 2 Specyfikacji Technicznej 00. Zastosowanym materiatem sg zaprawy
cementowo-wapienne, przygotowywane na budowie, marka zaprawy:

- dla wykonania obrzutki - 3, 5 (lub zaprawa cementowa 1 : 1)

- dla wykonania narzutu - 3, 5

- dla wykonania gtadzi - 1,5, 3.

Uzyte do wykonania mas tynkarskich cement, wapno, piasek i woda, powinny odpowiada¢ wymaganiom norm przedmiotowych, w szczegdlnosci
nie zawierac siarczandéw, chlorkéw, organicznych domieszek. Wapno powinno posiada¢ wydany przez producenta atest.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w punkcie 1.4.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w punkcie 4 Specyfikacji Technicznej.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed przystgpieniem do robét tynkowych powinny by¢:

- zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego,

- zakoriczone roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,

- osadzone oscieznice drzwiowe i okienne (z wyjatkiem okien i drzwi aluminiowych).

Tynki nalezy wykonywaé w temp. nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby temperatura nie spadnie ponizej 0°C. W nizszych
temperaturach mozna wykonywac roboty tynkarskie jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych.

Tynki wewnetrzne nalezy wykonac jako tréjwarstwowe, pospolite, kat. Ill, sktadajace sie z obrzutki, narzutu i gtadzi.

Zaprawe cementowo-wapienng nalezy przygotowac z uzyciem cementu portlandzkiego i zuzla. Do zaprawy nalezy stosowac wapno sucho
gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek wapna niegaszonego i bez zanieczyszczen. Gaszenie wapna powinno by¢ wykonane zgodnie z
ustalonymi uprzednio wytycznymi przez kierownika budowy w nawigzaniu do wytycznych ITB w tym zakresie. Sktad objetosciowy zapraw nalezy
dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Orientacyjny sktad zapraw o konsystencji 10 cm wg stozka pomiarowego:

do uzyskania jednorodnej zaprawy.

W przypadku stosowania dodatkdw sypkich nalezy je zmieszaé na sucho z cementem przed potaczeniem z pozostatymi sktadnikami sypkimi. W
przypadku stosowania do zapraw dodatkdw ciektych (np. ciasta wapiennego) nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do sktadnikéw
sypkich.

Podtoze z elementéw ceramicznych, pod wykonanie tynkéw, powinno by¢ czyste i odttuszczone, spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawa na
gtebokos¢ 10-15 mm. Suche podtoze nalezy zwilzyé przed wykonaniem obrzutki. Tynki mozna wykonaé w sposéb reczny lub mechaniczny.
Obrzutke grubosci 3-4 mm, nalezy wykonac z zaprawy cementowo - wapiennej marki 3 lub 5, lub z zaprawy cementowej 1 : 1.

Narzut nalezy wykonywa¢ wg paséw lub listew kierunkowych, z zaprawy cementowo-wapiennej, po zwigzaniu obrzutki, lecz przed jej
stwardnieniem,. Podczas wyréwnywania nalezy warstwe narzutu dociska¢ paca przesuwang stale w jednym kierunku. Grubos$¢ warstwy narzutu
powinna wynosi¢ 8-15 mm. GtadZ nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jego stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa
gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Gtadz nalezy wykonac z zaprawy cementowo-wapiennej, piasek uzyty do wykonania
gtadzi powinien by¢ przesiany, o uziarnieniu 0,25-0,5 mm. Gtadz nalezy zaciera¢ jednolicie, gtadka paca drewniang.

Swiezo wykonane tynki w czasie wigzania i twardnienia, tj. ok. 1 tygodnia, powinny by¢ zwilzane woda.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci tynkéw polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg techniczna. Minimalna wymagana przyczepnosé tynku

do podtoza wynosi 0,025 MPa. Dopuszczalne odchylenia dla tynkéw Il1 kat.:

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty
kontrolnej 2 m

- odchylenie powierzchni i krawedzi:

- od kierunku pionowego: nie wieksze niz 2 mm/ m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci i nie wigcej niz 6
mm w pomieszczeniach wyzszych;

- od kierunku poziomego: nie wigksze niz 3 mm/ m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi;

- odchylenie przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji: nie wieksze niz 3 mm/ m;

- odchylenie promieni krzywizny od promienia projektowanego 7 mm,

- miejscowe nieréwnosci o szerokosci i gtebokosci 1 mm i dtugosci do 50 mm w liczbie 3 na 10 m” tynku, Niedopuszczalne jest wystepowanie

nastepujgcych wad:

- wypryski i specznienia wskutek obecnosci czagstek wapna niegaszonego,

- pekniecia powierzchni,

- wykwity soli w postaci nalotu,

- trwate zacieki na powierzchni,

- odparzenia, odstawanie od podfoza;

7. OBMIAR ROBOT

Prace budowlane realizowane w ramach niniejszego Kontraktu nie s3 rozliczane na podstawie obmiaru. Zadna z czeéci robét budowlanych nie
bedzie ptatna stosownie do ilosci wykonanej pracy, lecz na zasadach ryczattu. W tym swietle cena wykonania Robdt budowlanych bedzie zawarta
w scalonych cenach ryczattowych lub cenach kompletu wg Wykazu Cen i bedzie podlegata korektom zgodnie z Kontraktem.

8. PRZEJECIE ROBOT

Ogdlne zasady przejecia Robot okreslono w punkcie 8 Specyfikacji Techniczne;j.

9. CENA KONTRAKTOWA | PLATNOSCI

Nie beda realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatnosci za roboty tynkarskie.

Cena wykonania tych Robét ma byé na zasadach ogdlnych wliczona w scalong pozycje rozliczeniowa Wykazu Cen, ktérej rozliczenie wymaga
wykonania i ukoriczenia robét rozbiérkowych oraz innych Robét zwigzanych z robotami rozbidrkowymi.

Ptatnosé za pozycje rozliczeniowa Wykazu Cen nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu, Dokumentacjg Projektowg, oceng
jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania Robét, na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Przepisy zwigzane okreslono w punkcie 10 Specyfikacji Technicznej.

ROBOTY MALARSKIE - ST 12

1. WSTEP

1.1. Zakres Robét
Zakres prac realizowanych w ramach Kontraktu obejmuje wykonanie robét malarskich - wg Dokumentacji Projektowe;j.
1.2. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe s3g zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami, postanowieniami Kontraktu oraz definicjami podanymi w
punkcie 1.4 Specyfikacji Technicznej.

2. MATERIALY

Zastosowanym materiatem do malowania $cian we wnetrzach sg farby emulsyjne do malowan wewnetrznych, przeznaczone do stosowania na
tynki cementowe, cementowo-wapienne, podtoza gipsowe, betonowe itp. Farby powinny odpowiada¢ obowigzujacej normie PN-93/C-89440 i
posiadac ocene higieniczng PZH. Zastosowanymi materiatami do malowania elementéw metalowych sg zestawy farb przeznaczonych do
zabezpieczania powierzchni stalowych i innych metalowych, na ktéry sktadajg sie farba gruntujaca przeciwrdzewna i emalia nawierzchniowa
ogdlnego stosowania. Mozliwe jest réwniez zastosowanie pojedynczej powtoki, spetniajacej role podktadu i warstwy nawierzchniowej
jednoczesnie.

49



3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w punkcie 3 Specyfikacji Technicznej 00. Roboty mozna wykonaé przy
uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w punkcie 4 Specyfikacji Technicznej 00.

5. WYKONANIE ROBOT

Przy robotach malarskich muszg zostac spetnione wymogi przepiséw bhp i p. poz. W szczegdlnosci, przy wykonywaniu malowan materiatami
zawierajgcymi lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki organiczne nalezy:

- stosowac odziez ochronna,

- wewnetrzne roboty wykonywac przy otwartych oknach lub czynnej wentylacji mechanicznej,

- przestrzegad zakazu uzywania otwartego ognia i narzedzi mogacych spowodowac iskrzenie,

- zapewnic statg dostepnosc¢ sprzetu p. poz.

5.1. Malowanie farbami emulsyjnymi na podtozach z tynkéw cienkowarstwowych, tynkow
cementowo - wapiennych lub ptyt gipsowo-kartonowych

Wewnatrz budynkdéw pierwsze malowanie $cian i sufitdw mozna wykonywac po zakoriczeniu:

- robdét budowlanych i instalacyjnych (z wyjatkiem zatozenia opraw, przykryw kontaktéw, wytacznikdw elektrycznych, przyklejania
okfadzin, biatego montazu),

- wykonania podktadéw pod wyktadziny podtogowe,

- montazu stolarki i $lusarki,

- drugie malowanie mozna wykona¢ po zakoriczeniu: biatego montazu,

- utozeniu posadzek (z wyjatkiem posadzek z tworzyw sztucznych).
Podtoze przeznaczone pod pokrycie farbami powinno byé odttuszczone i odpylone. Sciany powinny by¢ réwne i bez spekan. Ewentualne

uszkodzenia nalezy wyréwnac, zaszpachlowac i zeszlifowad, jesli wymagana jest duza gtadkos¢ powierzchni.

Nowe tynki mozna malowa¢ po 1-4 tygodniach, wilgotnos¢ tynkdw nie powinna przekraczaé 4% (wg zalecen producenta farby).

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w temperaturze 5-30°C. Farbe mozna nanosi¢ pedzlem, watkiem lub metoda natrysku. Przed
malowaniem farby nalezy doktadnie wymieszac. Do pierwszego malowania farbe nalezy rozciericzy¢ wodg w ilosci 20-30%. Kolejne warstwy
mozna naktadaé po wyschnieciu poprzednich tj. po 2-3 godzinach, uzywajac farby o lepkosci handlowej. Do petnego pokrycia podtoza wymagane
jest 2 lub 3 krotne natozenie farby. Do farb nie mozna dodawac farb klejowych, wapna, kredy. Pomieszczenia po malowaniu farbami emulsyjnymi
nalezy wietrzy¢ do zaniku zapachu i po tym czasie nadaja sie do uzytkowania. Zabrudzone powtoki malarskie mozna zmywac¢ wodg z dodatkiem
detergentdw.

5.2. Malowanie elementéw metalowych

Podtoza stalowe powinny by¢ przed malowaniem przygotowane w nastepujacy sposéb:
- starannie oczyszczone z rdzy, ttuszczéw, zapraw, topnikdw z procesu spawania, poprzez szlifowanie spawow i ostrych krawedzi,
odttuszczenie, piaskowanie lub szczotkowanie,
- elementy nowo wykonane powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez zagruntowanie mozliwie wczesnie (nie pdzniej niz 6 godzin od
zakoriczenia oczyszczania);
Zalecana temperatura w czasie wykonywania robét malarskich powinna wynosi¢ 15-20°C, wilgotnos$¢ powietrza nie moze przekracza¢ 85%. Nie
dopuszcza sie wykonywania prac malarskich na zewnatrz w czasie deszczu, mgty, wystepowania rosy, we wczesnych godzinach rannych lub
pdéznych popotudniowych, jak réwniez pod bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Warstwy gruntujgce nalezy nanosi¢ pedzlem, rozprowadzajac farbe réwnomiernie po podtozu, po natozeniu dwéch warstw przeswity
podtoza sg niedopuszczalne. Grubo$¢ dwdch warstw gruntujgcych, nanoszonych w odstepie 3-8 godz. powinna wynosi¢ ok. 25-50 |jm (zaleznie
od zalecen producenta farby). Na krawedzie i naroza nalezy natozy¢ dodatkowg warstwe farby po wyschnieciu zasadniczej powtoki gruntujace;j.
Miejsca stykajace sie z betonem nalezy pokry¢ powtoka o wiekszej grubosci. Miejsc przewidzianych do zabetonowania nie nalezy gruntowac.

Naktadanie powtok nawierzchniowych moze by¢ dokonane tylko po wyschnigciu warstwy gruntujgcej. Do naktadania farb
syntetycznych zaleca sie uzycie pistoletéw natryskowych, dopuszczalne jest rowniez uzycie pedzli. Naktadanie warstwy malarskiej nalezy
rozpocza¢ od gory i przestrzegaé rownomiernego pokrywania wszystkich miejsc, bez przerw i zaciekéw. Kolejne warstwy farby moga by¢
naktadane po wyschnieciu poprzednich (po ok. 12 godz., o ile producent farby nie zaleca inaczej).

Po zakoriczeniu malowania wytworzone pokrycie powinno przez co najmniej 1 tydzien pozostawac odizolowane od wptywdw agresywnego
Srodowiska.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie materiatéw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen o jakosci materiatéw wystawionych
przez producentéw oraz wynikéw kontroli, stwierdzajacych zgodnosé przeznaczonych do uzycia materiatéw z dokumentacjg techniczng, z
normami panstwowymi lub swiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Materiaty, ktdrych jakos¢ jest niepotwierdzona
odpowiednimi $wiadectwami powinny by¢ zbadane przed uzyciem.

Sprawdzenie jakosciowe stanu przygotowania podtoza - tynku nalezy dokona¢ po uzyskaniu protokotu odbioru tynku, bezposrednio przed
przystapieniem do robot malarskich. Badanie podfoza nalezy przeprowadzac przy temp. min. 5°C i wilgotnosci wzglednej powietrza max. 65%.
Badanie powinno obejmowacé:

- okreslenie stopnia skarbonizowania tynku wapiennego, cementowo-wapiennego, cementowego, poprzez zeskrobanie warstwy tynku o gr. 4

mm i zwilzenie zeskrobanego miejsca 1% roztworem alkoholowym fenoloftaleiny - jezeli wystgpi zabarwienie ciemnorézowe - tynk nalezy

uznac za niedostatecznie skarbonizowany.

- okreslenie utwardzenia przygotowanych tynkéw. poprzez kilkakrotne potarcie dtonig powierzchni i sprawdzenie czy z powierzchni nie

osypujg sie ziarenka piasku,
- nasigkliwosci poprzez spryskanie powierzchni kilkkoma kroplami wody, przy matej nasigkliwosci ciemna plama moze wystapic¢ po 3 sek.
Powtoki malarskie powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych (z wyjatkiem spirytusu ), odporne na tarcie
sucho i szorowanie przy myciu roztworem srodka myjgcego oraz na reemulgacje.
Powtoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad pomalowanej powierzchni. Inne wymagania - barwa powtok powinna by¢ jednolita i
réwnomierna, bez smug, plam, zgodna z wzorem producenta.
Powierzchnie powtok powinny by¢ bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i Sladéw pedzla. Nie dopuszcza sie spekan, tuszczenia sie powtok,
odstawania od podtoza oraz widocznych faczen lub poprawek. Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury
pokrywanego podtoza. Powtoki nie powinny wykazywac rozcierajacych sie grudek pigmentéw i wypetniaczy.

7. PRZEJECIE ROBOT

Ogdlne zasady przejecia Robot okreslono w punkcie 8 Specyfikacji Techniczne;j.

8. CENA KONTRAKTOWA | PLATNOSCI

Nie beda realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatnosci za roboty malarskie.

Cena wykonania tych Robot ma byé na zasadach ogdlnych wliczona w scalong pozycje rozliczeniowa Wykazu Cen, ktérej rozliczenie wymaga
wykonania i ukoriczenia robét rozbiérkowych oraz innych Robét zwigzanych z robotami rozbidrkowymi.

Ptatnosé za pozycje rozliczeniowa Wykazu Cen nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu, Dokumentacjg Projektowg, oceng
jakosci uzytych materiatow i jakosci wykonania Robot, na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Przepisy zwigzane okreslono w punkcie 10 Specyfikacji Technicznej
UKLADANIE GLAZURY NA SCIANACH - ST 13

1. WSTEP 1.1.Zakres Robét

Zakres prac realizowanych obejmuje wykonanie glazury - wg Dokumentacji Projektowej. 1.2.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami, postanowieniami Kontraktu oraz definicjami podanymi
punkcie 1.4 Specyfikacji Technicznej 00.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w punkcie 2 Specyfikacji Technicznej 00. Ptytki ceramiczne szkliwione, przeznaczone na
oktadziny wewnetrzne, powinny miec gtadka i I$Snigca powierzchnie licowa, a strone montazowa - chropawa, zeberkowana. Nasigkliwosé ptytek
nie powinna przekracza¢ 14%. Do mocowania oktadzin z ptytek ceramicznych bedg stosowane zaprawy cementowe i kleje.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w punkcie 3 Specyfikacji Technicznej 00.

Ukfadanie ptytek z gresu wykonuje sie przy uzyciu pacy zebatej, zaprawe klejaca przygotowuje sie przy uzyciu

mieszadta wolnoobrotowego.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w punkcie 4 Specyfikacji Technicznej 00.

5. WYKONANIE ROBOT

na

w
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Do uktadania oktadzin mozna przystapi¢ po zakoriczeniu procesu osiadania muréw. Podtoze pod oktadziny powinno by¢ rowne i gtadkie.
Temperatura powietrza przy mocowaniu oktadzin nie powinna by¢ nizsza niz 5°C. Bezposrednio przed wykonywaniem Robét podtoze powinno
zostac oczyszczone z brudu i kurzu. Nie powinno by¢ porysowane ani mie¢ ztuszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i pekniecia nalezy zaprawic¢
zaprawg cementowa, nieréwnosci nalezy wyréwnac zaprawg o wytrzymatosci nie nizszej niz 5 MPa, po uprzednim zwilzeniu podtoza. Przy
nieréwnosciach do 3 mm wystarczajace jest natozenie cienkiej warstwy wygtadzajacej np. tynku pocienionego lub kleju.

Przed przystgpieniem do mocowania oktadziny nalezy okresli¢ jej obrys, wyznaczy¢ potozenie ptytek na powierzchni, i okresli¢ potozenie gérnej
krawedzi elementéw w poszczegdlnych rzedach za pomocg naciggnietego sznura. Ptytki powinny zosta¢ posortowane, wstepnie nalezy
rozplanowac ich utozenie na $cianie. Ptytki do wykonania oktadzin wewnetrznych beda mocowane na kleju, na doktadnie wyréwnanym podtozu.
Sciany powinny byé czyste i odkurzone, a ewentualne ubytki wyréwnane zaprawa cementowa Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od wyznaczenia
rozmieszczenia ptytek. Rozplanowanie ptytek powinno by¢ symetryczne wzgledem otwordw drzwiowych i okiennych. Przycinanie ptytek nalezy
ograniczy¢ do minimum. Uktadanie rozpoczyna sie od najnizszego pasa ptytek na $cianie, opierajac je na tatach drewnianych. Klej nanosi sie na
catg powierzchnie ptytki warstwa gr. 1-1,5 mm. Grubos¢ spoin powinna wynosi¢ ok. 2 mm. Narozniki oktadzin nalezy wykorczy¢ listewkami z PVC
w kolorze harmonizujacym z barwa oktadziny. Po utozeniu oktadzine nalezy wyspoinowac i po stwardnieniu zmy¢.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Podczas kontroli jakosci nalezy sprawdzi¢:

- zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,

- gatunek dostarczonych ptytek (ptytki w 1 gatunku),

- jednolitos¢ barwy i wzoru,

- stan powierzchni (brak peknie¢ i odpryskow szkliwa),

- prawidtowosé zachowania ksztattu (nie moze wystepowac zwichrowanie, tukowatos¢, rombowatos¢ ptytek),
- prawidtowos¢ zachowania wymiaréw (maksymalna odchytka):

- dtugos¢ krawedzi £3 mm,

- grubosé ptytek £2 mm;

- Ptytki powinna cechowac:

- nasigkliwo$¢ max. 10%,

- szkliwo odporne na nagte zmiany temperatury w granicach 170°C do 18 +2°C,

- wytrzymato$¢ mechaniczna na zginanie min. 15 N/ mm?2

- Ptytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta, date produkcji. Na opakowaniu powinny by¢
umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju ptytek, wymiardw, barwy i gatunku.

7. OBMIAR ROBOT

Prace budowlane realizowane w ramach niniejszego Kontraktu nie s3 rozliczane na podstawie obmiaru. Zadna z czeéci robét budowlanych nie
bedzie ptatna stosownie do ilosci wykonanej pracy, lecz na zasadach ryczattu. W tym swietle cena wykonania Robdt budowlanych bedzie zawarta
w scalonych cenach ryczattowych lub cenach kompletu wg Wykazu Cen i bedzie podlegata korektom zgodnie z Kontraktem.

8. PRZEJECIE ROBOT

Ogdlne zasady przejecia Robot okreslono w punkcie 8 Specyfikacji Technicznej 00.

9. CENA KONTRAKTOWA | PLATNOSCI

Nie beda realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatnosci za roboty zwigzane z uktadaniem glazury. Cena wykonania tych Rob6t ma by¢ na zasadach
ogdlnych wliczona w scalong pozycje rozliczeniowa Wykazu Cen, ktérej rozliczenie wymaga wykonania i ukoriczenia robét rozbiérkowych oraz
innych Robét zwigzanych z robotami rozbiérkowymi.

Ptatnosé za pozycje rozliczeniowg Wykazu Cen nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu, Dokumentacjg Projektowg, oceng
jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania Robét, na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Przepisy zwigzane okreslono w punkcie 10 Specyfikacji Technicznej 00.
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NAWIERZCHNIE Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ- ST 14

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowej, wykonywanych w ramach budowy stacji uzdatniania wody w Mastowicach.
1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wykonywanych w
ramach budowy stacji uzdatniania wody w Mastowicach.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej
betonowe;j.

Betonowa kostka brukowa stosowana jest do uktadania nawierzchni:

- drdgi ulic lokalnego znaczenia,

- parkingéw, placéw, wjazdéw do bram i garazy,

- chodnikdéw, placéw zabaw, $ciezek ogrodowych i rowerowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania. Produkowana jest jako ksztattka
jednowarstwowa lub w dwdéch warstwach potgczonych ze sobg trwale w fazie produkgji.

1.5.0gdlne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST 19 ,,Wymagania ogélne"" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. 0Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST00 ,,Wymagania ogdlne"" pkt 2.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest posiadanie aprobaty techniczne;j.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknig¢, plam i ubytkow.

Powierzchnia gérna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste, wklesniecia nie powinny przekraczaé:
- 2 mm, dla kostek o grubosci < 80 mm,

- 3mm, dla kostek o grubosci >80 mm.

2.2.3. Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej

W kraju produkowane sg kostki o dwdch standardowych wymiarach grubosci:

- 60 mm, z zastosowaniem do nawierzchni nie przeznaczonych do ruchu samochodowego,

- 80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego.

Tolerancje wymiarowe wynosza:

- nadtugosci £ 3 mm,

- naszerokosci 3 mm,

- nagrubosci 5 mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i brgzowy.

2.2.4. Wytrzymato$¢ na Sciskanie

Wytrzymatosé na Sciskanie po 28 dniach (Srednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz 60 MPa. Dopuszczalna najnizsza
wytrzymatos¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 50 MPa (w ocenie statystycznej z co najmniej 10 kostek).

2.2.5. Nasigkliwos¢

Nasigkliwos¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250 [2] i wynosi¢ nie wiecej niz 5%.
2.2.6. Odpornosc¢ na dziatanie mrozu

Odpornosé kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z wymaganiami PN-B-06250 [2].
Odpornosé na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania prébek jest wystarczajaca, jezeli:

- prdbka nie wykazuje peknieé,

- strata masy nie przekracza 5%,

- obnizenie wytrzymatosci na $Sciskanie w stosunku do wytrzymatosci prébek nie zamrazanych nie jest wieksze niz 20%.

2.2.7. Scieralno$¢

Scieralno$¢ kostek betonowych okreélona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinna wynosi¢ nie wiecej niz 4 mm.

2.3. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych
2.3.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowac cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie nizszej niz ,32,5". Zaleca sie stosowanie
cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 [4].



2.3.2. Kruszywo

Nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712 [3].
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatozonych parametrach wymaganych
dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda

Whtasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych powinny odpowiadaé¢ wymaganiom wg PN-B-32250

[5].
2.3.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikéw, zgodnie z receptg laboratoryjna.
Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wieksza wytrzymatosé, mniejszg nasigkliwos¢ i wieksza odpornosé na niskie temperatury i
dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewnic kostce trwate zabarwienie. Powinny to byé barwniki nieorganiczne.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sie recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowaé mechaniczne urzadzenia uktadajace.
Urzadzenie sktada sie z wézka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich
utozenia. Urzadzenie to, po skoriczonym uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wymiatania piasku w szczeliny zamocowanymi do
chwytaka szczotkami. Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego. Do wyréwnania
podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenie na rolkach, prowadzone liniami na szynie lub kraweznikach.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00 ,Wymagania ogdlne"" pkt 4.

4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 R,
kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina taSma stalowa, co gwarantuje transport
samochodami w nienaruszonym stanie. Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych
producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogdlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST 00, Wymagania ogdlne"" pkt 5.

5.2. Podtoze

Podtoze pod utozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych moze stanowic grunt piaszczysty - rodzimy lub nasypowy o WP > 35
[7].

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to nawierzchnie z kostki brukowej przeznaczona dla ruchu pieszego,

rowerowego lub niewielkiego ruchu samochodowego, mozna wykonywac¢ bezposrednio na podtozu z gruntu piaszczystego w
uprzednio wykonanym korycie. Grunt podtoza powinien by¢ jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony przed skutkami przemarzania.

5.3. Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z kostki brukowej powinien by¢ zgodny z dokumentacjg
projektowa.

Podbudowe, w zaleznosci od przeznaczenia, obcigzenia ruchem i warunkédw gruntowo-wodnych, moze stanowic:

- grunt ulepszony pospétka, odpadami kamiennymi, zuzlem wielkopiecowym, spoiwem itp.,

- kruszywo naturalne lub tamane, stabilizowane mechanicznie,

- podbudowa ttuczniowa, zwirowa | ub zuzlowa,

lub inny rodzaj podbudowy okreslonej w dokumentacji projektowej.

Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w specyfikacjach dla odpowiedniego rodzaju podbudowy.

5.4. Obramowanie nawierzchni
Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowa¢ krawezniki uliczne betonowe wg BN-80/6775-03/04 [6]
lub inne typy kraweznikéw zgodne z dokumentacjg projektowg lub zaakceptowane przez Inzyniera.

5.5. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowa¢ piasek gruby, odpowiadajgcy wymaganiom PN-B- 06712 [3].

Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawierac sie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinna by¢
zwilzona woda, zageszczona i wyprofilowana.

5.6. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na réznorodnos¢ ksztattow i koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie dowolnego wzoru -wczesniej ustalonego w
dokumentacji projektowej i zaakceptowanego przez Inzyniera.

Kostke uktada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposéb, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke
nalezy uktadaé ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.
Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamies¢ powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych
lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni.
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Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek
przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczes$nie w
kierunku poprzecznym ksztattek. Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetnic¢ szczeliny piaskiem i zamie$¢ nawierzchnie. Nawierzchnia z wypetnieniem spoin piaskiem nie
wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 00 ,,Wymagania ogdlne"" pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych posiada atest wyrobu wg pkt 2.2.1
niniejszej ST.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zada¢ od producenta wynikéw biezgcych badan wyrobu na Sciskanie. Zaleca sig,
aby do badania wytrzymatosci na $ciskanie pobiera¢ 6 prébek (kostek) dziennie (przy produkeji dziennej ok. 600 m? powierzchni kostek
utozonych w nawierzchni).

Poza tym, przed przystapieniem do robdt Wykonawca sprawdza wyrdéb w zakresie wymagan podanych w pkt 2.2.2 i 2.2.3 i wyniki badan
przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacja projektowg i odpowiednimi ST.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z
dokumentacja projektowq oraz pkt 5.5 niniejszej ST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z
dokumentacja projektowg oraz wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej ST:

- pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
6.4.1. Nieréwnosci podtuzne

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone tatg lub planografem zgodnie z norma BN-68/8931-04 [8] nie powinny przekracza¢ 0,8 cm.
6.4.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacj g proj ektowa z tolerancj g + 0,5%.

6.4.3. Niweleta nawierzchni

Réznice rzednych wykonanej nawierzchni i rzednych projektowanych nie powinny przekracza¢ + 1 cm.

6.4.4. Szeroko$¢ nawierzchni

Szerokos$¢ nawierzchni nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wigcej niz £ 5 cm.

6.4.5. Grubos¢ podsypki

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1,0 cm.

6.5. Czestotliwos¢ pomiaréw

Czestotliwos¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej, wymienionych w pkt 6.4 powinna by¢ dostosowana do
powierzchni wykonanych robét.

Zaleca sie, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.4 byty przeprowadzone nie rzadziej niz 2 razy na 100 m> nawierzchni i
w punktach charakterystycznych dla niwelety lub przekroju poprzecznego oraz wszedzie tam, gdzie poleci Inzynier.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0gdlne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST 00 ,Wymagania ogdlne"" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowe;j.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robdt

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST 00 ,,Wymagania ogdlne"" pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

- przygotowanie podtoza,

- ewentualnie wykonanie podbudowy,

- wykonanie podsypki,

- ewentualnie wykonanie fawy pod krawezniki.
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Zasady ich odbioru sg okreslone w ST 00 ,,Wymagania ogdlne"".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. 0Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00, Wymagania ogdlne"" pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m” nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robét,

- przygotowanie podfoza (ewentualnie podbudowy),

- dostarczenie materiatow,

- wykonanie podsypki,

- utozenie i ubicie kostki,

- wypetnienie spoin,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE Normy

- PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego

- PN-B-06250 Beton zwykty

- PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

- PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i

- ocena zgodnosci

- PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

- BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég,

- ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

- BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

- BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.

KONSTRUKCJE METALOWE - ST 15

KOD CPV 45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych

1.WSTEP

1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji.

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczace wykonania, montazu i odbioru konstrukcji stalowych warsztatowej budynku wg
Dokumentacji Projektowe;j.

1.2.0kreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i okresleniami zawartymi w ST 00

2.MATERIALY

2.1.Stal Materiaty stosowane przy wykonaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej ST: stal ksztattowa S235JR,

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos$¢ za spetnienie wymagarn ilosciowych i jakosciowych materiatéw dostarczanych na plac budowy oraz
za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zatozeniami PZJ. Wtasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

— Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

— Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
— Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypukfosci, wgniecenia, zgorzeliny i
chropowatosci sa dopuszczalne jezeli:

- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o grubosci wiekszej.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia
materiatu. Atest powinien zawierac:

— znak wytworcy

— profil

— gatunek stali

— numer wyrobu lub partii

— znak obrdbki cieplne;j.

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych. Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢
dokonany na podstawie protokdtu ostatecznego odbioru konstrukeji w wytwdrni wraz z oswiadczeniem wytwor ni, ze usterki w czasie
odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

2.2.taczniki Jako faczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na sruby
Materiaty do spawania
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Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430.
Zastepczo mozna stosowac elektrody ER- 346 lub ER-546. Elektrody EA-146 s3 to elektrody grubootulone przeznaczone do spawani a
konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny miec:

— zaswiadczenie jakosci

— spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i wymaganiami producenta.
Sruby Do konstrukcji stalowych stosuije sie:

1) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-I1SO 4014:2002

- stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

- tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

- wtasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

2) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002

- whasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — cze$ciowo za st. PN-EN 20898- 2:1998

4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie tgczniki winny byé cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.3. Pokrycia $cian i stropu

Wszystkie elementy stalowe (ptyty, blachy, taczniki, itp.) potrzebne do zamocowania dachu powinny pochodzi¢ od jednego producenta (dla
dachu hali - najlepiej odtego samego producenta, co ptyt elewacyjnych) i by¢ kompatybilne pod wzgledem koloru i odcienia na catym
odcinku dachu oraz spetnia¢ wszystkie wymagania podane w dokumentacji technicznej i ST. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ scian
i stropu powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie. Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-1024 5 i PN-
73/H-92122. Grubos$¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie o cynkowane réwng warstwg cynku (275 g/m2) oraz pokryta warstwg
pasywacyjna majaca dziatanie

antykorozyjne i zabezpieczajace. Blachy profilowe, grubosci 0,5-0,7 mm powlekane, na stronie licowej powtokami poliestrowymi 25
mikrometrow lub 35 mikrometrow, na stronie spodniej powtoka epoksydowa 10 mikrometrow. Blachy- Ptyty dachowe warstwowe z blachy
trapezowe, cynkowane (275 g/m2), grubosci 0,50, 0,55 i 0,75 mm z rdzeniem(styropian, wetna, pianka poliuretanowa) gr. Ptyt 10cm.
Profile T7, T12 powlekane lakierem.

2.4.Sktadowanie materiatéw i konstrukgji

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane dzwigami. Do wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢
wciggarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnic¢ dla zabezpieczenia przed
odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci
sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po
ich nadejsciu, segregowac i uktadaé na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych
z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy, ktére po wbudowaniu zajmuja potozenie
pionowe sktadowac w tym

samym potozeniu. Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.6. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac¢ akceptacje Inzyniera. Kazda konstrukcja dostarczona
na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

— jakosci materiatéw, spoin, otworéw na Sruby,

—zgodnosci z projektem,

—zgodnosci z atestem wytworni

— jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

— jakosci powtok antykorozyjnych.

0Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier
wpisem do dziennikabudowy.

3. SPRZET

Do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji nalezy stosowac nastepujacy, sprawny technicznie i zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru, sprzet do montazu konstrukcji:

- zuraw samochodowy

srodek transportu do przewozenia elementdw,

- spawarki,

- klucze dynamometryczne,

- narzedzia drobne,

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na srodowisko i jakosé
wykonywanych robot. Wykonawca na zadanie dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem. Dobdr sprzetu montazowego do wykonania poszczegdlnych robot jest czescig projektu
technologii i organizacji robot, ktory nalezy wykona¢ przed przystgpieniem do robot i uzyska¢ akceptacje Inspektora nadzoru.
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4. WYMAGANIA DOTYCZACE $RODKOW TRANSPORTU

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowaé sprawne technicznie i $rodki transportu. Warunki transportu
powinny zapewniac¢ zabezpieczenie elementéw przed wptywem szkodliwych czynnikéw atmosferycznych. Wykonawca jest zobowigzany do
stosowania jedynie takich sSrodkéw transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie na jakos¢ robot i wtasciwosci przewozonych towaréw. Przy
ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i
rzeczowym. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5.WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT MONTAZOWYCH

KONSTRUKCIJI STALOWYCH ORAZ ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYIJNEGO

5.1.0g6Ine wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z wymagania

mi normy PN-B-06200 i postanowieniami umowy.

5.2. Zakres robot przygotowawczych w zakresie wykonania konstrukcji stalowej i zabezpieczenia antykorozyjnego

1) zakup materiatéw wskazanych do wykonania konstrukgji,

2) dobranie metody spawania i materiatéw spawalniczych odpowiednio do k

lasy konstrukcji

spawanej, klasy ztaczy spawanych, spawanego materiatu i pozycji spawania

3) przygotowanie szablonéw do trasowania ksztattu detali i rozmieszczenia otworéw

4) przygotowanie miejsca z zaznaczonym trwale w skali 1:1 osiowym schematem spawanego

elementu montazowego do kontroli doktadnosci przygotowanych detali i koricowego spawania

5.3. Zakres robot przygotowawczych w zakresie montazu konstrukgji i zabezpieczenia antykorozyjnego Prace przygotowawcze w zakresie
montazu konstrukgji

1) oczyszczenie miejsc montazu elementdw konstrukcji

2) wyznaczenie osi i rzednych w miejscach montazu elementéw konstrukcji

3) wytrasowanie miejsc otwordw pod Sruby kotwigce przy pomocy wczesniej przygotowanych szablonéw, wykonanie otworéw pod Sruby
kotwigce, osadzenie srub kotwigcych

Prace przygotowawcze w zakresie zabezpieczenia antykorozyjnego

1) Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie. Powierzchnie elementdw ikonstrukcji przed malowaniem nie moga by¢
zanieczyszczone smarami olejami, ttuszczami, solami, kwasami alkaliami. Pokryte zgorzelina walcowniczg , rdza topnikami z procesu
spawania i powtokami lakierowymi

2) Przygotowania powierzchni do zabezpieczenia antykorozyjnego obejmuje :

Oczyszczeniu wstepnym polegajacym na wyréwnaniu nieréwnosci , w tym usunieciu zadzioréw , nieréwnosci , zaokraglen krawedzi,
wyréwnaniu spoin i nieréwnosci pospawaniu punktowym oraz wyréwnaniu szczelin powstatych w miejscach tgczenia elementéow
Oczyszczeniu whasciwym majgce na celu usuniecie zgorzeliny, rdzy olejéw i smardw, produktéw spawania , wilgoci a takze innych
zanieczyszczen oraz nadaniu podtozu

odpowiedniej chropowatosci.

3 ) Zalecane metody usuwania warstw i innych obcych zanieczyszczen :

Smarodw i olejow: przez czyszczenie wodg, parg, emulsja, rozpuszczalnikiem organicznym lub czyszczenie alkaliczne.

Zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli: przez czyszczenie wodg , parg rozpuszczalnikiem organicznym lub czyszczenie alkaliczne

Zgorzeliny walcowniczej: poprzez trawieniem kwasem, obrébke strumieniowo $cierng na sucho lub na mokro , badz czyszczenie
ptomieniem.

Rdzy : tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo czyszczenie z wykorzystaniem narzedzi z
napedem mechanicznym, badZ czyszczeniem strumieniem wody. Powtok lakierowych: poprzez usuwanie powtok z wykorzystaniem past
rozpuszczalnikowych i alkalicznych, obrébke strumieniowo-scierng na sucho lub na mokro, czyszczenie strumieniem wody , a takze
omiataniem Scierniwem

Produktéw korozji cynku: poprzez omiatanie Scierniwem lub czyszczenie alkaliczne

4) Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy uwzgledniac:

wymagania producentéw produktéw malarskich przewidywang trwato$¢ ochronnego systemu malarskiego kategorie korozyjnosci
$rodowiska w ktérym bedzie uzytkowana konstrukcja ( wg PN-EN 1SO 12944-2:2001)

5.4.Zakres robdt zasadniczych w zakresie wykonania konstrukcji i zabezpieczenia antykorozyjnego

Do zakresu robot zasadniczych wykonania konstrukcji stalowych nalezy wykonanie nastepujacych elementéw:

1. elementy mocowania konstrukcji z drewna klejonego

2. Stezen dachowych w polach skrajnych : pretowe

3. Stezen w $cianach bocznych i szczytowych: pretowe

W zakres robot sktadajacych sie na wykonanie konstrukcji wchodzg nastepujgce prace i czynnosci:
1) trasowanie i ciecie detali

2) przygotowanie brzegéw do spawania

3) ztozenie detali na schemacie i wstepne scalenie spoinami szczepnymi

4) wykonanie wstepnej kontroli wymiardw i ksztattu konstrukcji

5) wykonanie koricowego spawania z przeszlifowaniem spoin

6) wykonanie koricowej kontroli wymiardw i ksztattow konstrukcji

7) wykonanie kontroli jakosci spoin

8) czyszczenie mechaniczne zespawanych elementédw montazowych konstrukcji poprzez Srutowanie
9) wykonanie powtoki malarskiej farbg antykorozyjna i ewentualnie ogniochronng (stupy)
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10) wykonanie ostatecznych powtok malarskich i oznaczenie symbolami wykonanych elementéw montazowych konstrukcji Ogdlne
wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane sg w normie wg PN-EN 1SO 12944-7:2001. Jezeli
postanowieni

a dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej nie stanowia inaczej to przyjmuje sie ze pojedyncza grubosé powtoki nie moze by¢
mniejsza 80% grubosci nominalnej powtoki. Tak wiec pojedyncza grubos¢ powtoki powinna osiggac wielkos¢ pomiedzy 80% a 100%
nominalnej grubosci powtoki, pod warunkiem ze przecietna wielko$¢ dla catosci (Srednia) jest rowna lub wieksza od nominalnej grubosci
powtoki. Jednoczesnie nalezy zadbac o osiggniecie nominalnej grubosci powtoki przy unikaniu obszaréw o nadmiernej grubosci. Zalecane
jest aby maksymalna grubos¢ powtoki nie byta wieksza niz 3-krotna nominalna grubos¢ powtoki. W celu osiggniecia wymaganej grubosci
powtoki, powinno sie okresowo podczas naktadania powtoki, sprawdzaé jej grubos¢ na mokro. Nalezy przestrzegac okreslonego odstepu
miedzy naktadaniem poszczegdinych powtok oraz miedzy natozeniem ostatniej powtoki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te
powinny wynika¢ z dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej lub karty technicznej wyrobéw lakierniczych. Wady kazdej powtoki
prowadzace do pogorszenia jej whasciwosci ochronnych lub majacy znaczacy wptyw nawyglad powinny by¢ usuniete przed natozeniem
nastepnej powtoki. Powtoki nalezy naktada¢ z materiatéw malarskich przyjetych na budowe. Gruntowa czyli pierwsza warstwe powtoki
nalezy nanies$¢ na podtoze nie pdzniej niz 6 godzin od jej oczyszczenia. Podstawowa technikg naktadania farb jest natrysk bezpowietrzny (
hydrodynamiczny). Powtoka gruntowa powinna pokrywa¢ caty profil konstrukcji stalowej. Kazda powtoka powinna by¢ natozona mozliwie
réwnomiernie bez pozostawieni a miejsc niepokrytych.

5.5. Warunki techniczne wykonania robét
Wykonanie konstrukcji stalowych

Obrébka elementéw Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiaréw i prostoliniowosci uzywanych wyrobéw ze stali
konstrukcyjnej. Ciecie elementéw i obrabianie brzegéw nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami na rysunkach. Stosowac ciecie nozycami
lub gazowe (tlenowe) automatyczne lub potautomatyczne. Dla elementéw pomocniczych i drugorzednych stosowa¢ mozna ciecie gazowe
reczne. Brzegi po cieciu powinny by¢ oczyszczone z gratu, naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni ciecia nalezy
wyréwnac na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnia ciecia elementdw sasiednich. Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢
co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi po cigciu nalezy wyréwnywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r =2 mm lub
wiekszym. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrébki mechanicznej te brzegi, ktére bedg poddane przetopieniu w nastepnych
operacjach spawania oraz te, ktdre osiggnety klase jakosci nie gorsza niz 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po cieciu tlenowym powierzchnie
ciecia i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z zuzla, gratu, naciekdw i rozpryskdw materiatu. Doktadnos$¢ ciecia: Wymiar
liniowy elementu [m] <1 1+5 >5 Dopuszczalna odchytka [mm] +/-1 +/-1.5 +/-2

Powyisze doktadnosci nie dotycza wymiaru, na ktérym pozostawia sie zapas montazowy. Wytwdrca powinien w obecnosci przedstawiciela
Inspektora nadzoru wykonaé prébne uzycie sprzetu przeznaczonego do prostowania i giecia elementéw. Wystgpienie pekniec
poprostowaniu lub gieciu powoduje odrzucenie wykonanych elementéw.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementdéw konstrukcyjnych, ktérych doktadnosé nie zostata podana na rysunkach lub innych normach, powinny by¢
zawarte w granicach podanych, przy czym rozréznia sie:

a). wymiary przytaczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace pasowaniu, warunkujace prawidtowy
montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji,

b). wymiary swobodne, ktérych doktadnos¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

. . Dopuszczalne odchytki wymiaru [mm]
Wymiar nominalny [mm] -
przytgczeniowego swobodnego

500 - 1 000 0.5 1.5
1000 -2 000 1.0 2.5

2 000-4 000 1.5 4.0
4000 - 8 000 2.5 6.0
8 000 - 16 000 4.0 10.0

Montaz konstrukcji stalowych

Zasady montazu
Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywac zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200.

60



Elementy konstrukcji winny by¢ oznakowane w sposéb trwaty i widoczny zgodnie z oznaczeniami przyjetymi na rysunkach montazowych.
taczniki i elementy ztgczne powinny by¢ odpowiednio opakowane, oznakowane i przechowywane w warunkach suchych. Jezeli uszkodzone
elementy sg naprawiane przed montazem, sposéb naprawy powinien by¢ uzgodniony z osobg uprawniong do kontroli jakosci.

W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢é przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz
obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami. Roboty nalezy tak wykonywac, aby zadna czes$¢ konstrukcji nie zostata podczas
montazu przecigzona lub trwale odksztatcona.

State potaczenia elementéw konstrukcji powinny byé wykonywane dopiero po dopasowaniu stykdw i wyregulowaniu catej
konstrukcji lub niezaleinej jej czesci. Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywac ze stali o takich samych wtasnosciach
plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnieciem. W potfaczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w
styku nie sprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm.

Otwory na $ruby zaleca sie dopasowywac za pomocg przebijakéw a w razie koniecznosci rozwierca¢. W przypadkach, w ktérych
zastosowanie przektadek nie pozwala na wyregulowanie konstrukgji, konieczna jest odpowiednia korekta elementéw w warsztacie lub na

budowie po uzgodnieniu z projektantem.

Wymagania szczegétowe dotyczace warunkdw wykonywania robot

Powierzchnie i brzegi elementéw przygotowanych do spawania powinny by¢ czyste, suche i wolne od widocznych pekniec i
karbow. Materiaty z oznakami uszkodzer (pekniecia i odpryski, zardzewiaty i brudny element) nie powinny byé¢ stosowane.

W temperaturze otoczenia ponizej 0°C nalezy stosownie do rodzaju konstrukcji rozwazyé zastosowanie wstepnego podgrzania.
Wprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany potozenia spoin w stosunku do projektu jest dopuszczalne.

7. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

7.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

1) Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot, dostawy materiatéw, sprzetu i srodkéw transportu podano w ST 0 “Wymagania
ogdlne".

2) Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot, materiatéw i urzadzen. 3) Wykonawca zapewni odpowiedni

system i $rodki techniczne do kontroli jakosci robot (zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.
4) Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajace
odpowiednie uprawnienia budowlane.

7.2. Badania jakosci robét w czasie budowy
Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi wtasciwych WTWIOR oraz instrukcjami zawartymi w
Normach. W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1) wymiary i ksztatt dostarczonego materiatu

2) wtasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu

3) wymiary i ksztatt elementéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy, prawidtowos¢ rozmieszczenia i wielkosci
otworéw pod Sruby montazowe

4) jakos¢ i sposdb przygotowania brzegdéw elementéw do spawania

5) jakos¢ potaczen spawanych w zaleznosci od kategorii potgczenia i klasy konstrukcji spawanej

6) wymiary wykonanych elementéw montazowych

7) ksztatt wykonanych elementéw montazowych

8) jakos¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozjg a w szczegdlnosci sprawdzenie jakosci czyszczenia

mechanicznego i grubosci powtok malarskich

W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1) osadzenie srub kotwigcych w elementach podporowych

2) rozmieszczenie elementéw montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w poziome 3) potgczenia montazowe w zakresie
ilosci, Srednicy i klasy wytrzymatosciowej tacznikdw srubowych, a w szczegdlnosci dokrecenie srub i nakretek.

Bezposrednio przed i podczas naktadania wyroby lakierowe powinny byé sprawdzane pod wzgledem:

1) zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentacji

2) braku kozuszenia

3) braku nieodwracalnego osadzania sie pigmentéw

4) braku trwatego niedajgcego sie wymieszac osadu

5) mozliwos¢ ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robot antykorozyjnych
6) termindéw przydatnosci do uzytku podanych na opakowaniach

Badania w czasie robot :

1) kontroli procesu oczyszczenia powierzchni

2) oceny przygotowania powierzchni do naktadania powtok
3) kontroli warunkéw wykonywania powtok

4) kontroli procesu naktadania powtok

Kontrola oczyszczenia powierzchni :
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1) zapoznad sie ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu
wyjsciowego podtoza i zanieczyszczen zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996 2) kontrolowac parametry stosowanej metody oczyszczenia i prace
urzadzen

3) ewentualnie uzupetni¢ proces o metode odttuszczania zattuszczer powstatych podczas przygotowania powierzchni
4) dokona¢ Odbioru powierzchni do malowania
8. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST 0 “Wymagania ogdlne".
Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami umowy.

Ilo$¢ robot oblicza sie wedtug pomiaréw sporzadzonych z natury, udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem
wymagan technicznych zawartych w niniejszej specyfikacji i uimuje w ksiedze obmiaru. Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane
do obmiaru robot musza posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji.

9. ODBIOR ROBOT
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Gotowosc¢ do Odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedkfadajac Inspektorowi nadzoru do oceny i zatwierdzenia
dokumentacje powykonawczg robot. Ocena i badania powinny by¢ wykonane zgodnie z programem badar zawartym w programie jakosci,
obejmujacym wszystkie stosowane materiaty i wyroby oraz procesy wytwarzania i montazu.

Ogdlne zasady Odbioru robot i ich przejecia podano ST 0 “Wymagania ogdlne".

0Odbidr koricowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentdéw kontroli i badan z catego okresu realizacji w celu
ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami normy PN-B-06200 oraz innych obowigzujgcych norm
technicznych (PN, EN-PN).

W szczegdlnosci powinny by¢ sprawdzone:
Podpory konstrukcji
Odchytki geometryczne uktadu
Jakos$¢ materiatow i spoin
Stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych
Stan i kompletnos¢ potgczen
protokole odbioru sporzadzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy poda¢ co najmniej:
Przedmiot i zakres odbioru
Dokumentacje okreslajagcg komplet wymagan
Dokumentacje stwierdzajgcg zgodnos¢ wykonania a wymaganiami
Protokoty odbioru czesciowego
Parametry sprawdzone w obecnosci komisji

Stwierdzone usterki

N o vk~ W DN R s U R W DN R

Decyzje komisji

9.1. Zakres odbioréw

Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukcji a wiec:

Po wykonaniu konstrukcji przez wytwornie — odbioru dokonuje sie w wytworni
Po ukoriczeniu montazu na placu scalania na budowie

0Odbidr koricowy po ustawieniu konstrukcji w potozeniu docelowym

0Odbidr konstrukceji u Wytwaorcy

Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powinien byé dokonany Odbidr konstrukcji. Odbidr polega na ogledzinach konstrukcji i
sprawdzeniu wynikdw wszystkich badan przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. Wytworca powinien przedstawic:

- Rysunki warsztatowe

- Dziennik wytwarzania

- Atesty uzytych materiatow

- Swiadectwa kontroli laboratoryjnej

- Protokoty odbioréw czesciowych

- Inne dokumenty przewidziane w procesie wytwarzania

0Odbidr koricowy
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Koricowy odbidr konstrukcji stalowej jest dokonywany po jej ukoriczeniu.

Do odbioru koricowego Wykonawca powinien przedstawi¢ nastepujace dokumenty:
Dokumentacje techniczng obiektu i robot

Protokoty badar kontrolnych lub zaswiadczenia (atesty) jakosci uzytych materiatow
Protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych

Zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robot

v W e

Pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji potwierdzone przez nadzér techniczny

0Odbidr koricowy powinien polegac na sprawdzeniu:

1. Zgodnosci konstrukcji z dokumentacjg techniczna i Specyfikacja techniczng

2. Prawidtowosci ksztattu i gtéwnych wymiaréw konstrukcji

3. Prawidtowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementéw sktadowych

4, Prawidtowosci ztgczy miedzy elementami konstrukgji

5. Dopuszczalnosci odchytek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego i pionowego

6. Protokét odbioru koricowego zawiera:

7. Date, miejsce i przedmiot spisanego protokotu

8. Nazwiska przedstawicieli: Inwestora, Wytwdrcy konstrukcji, Wykonawcy montazu, Biura Projektéw opracowujgcego rysunki
9. Stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z Rysunkami i wymaganiami niniejszej Specyfikacji

10. Wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od rysunkéw, nie majacych wptywu na nosnos¢, walory uzytkowe i trwatos¢
obiektu

11. Stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkéw eksploatacji

9.2. Ocena wykonania elementéw lub konstrukcji i zabezpieczenia antykorozyjnego

1. Jezeli wszystkie sprawdzenia i badania dadza wynik dodatni, nalezy uzna¢ wykonanie robot za wtasciwe. W przypadku, gdy

chociaz jedno ze sprawdzen da wynik ujemny, nalezy uznac catosé¢ robot albo tylko ich cze$¢ za wykonane niewtasciwie.

2. W razie uznania catosci lub czesci robot za wykonane niewtasciwie nalezy ustali¢, czy stwierdzone odstepstwa od postanowien
dokumentacji i warunkéw technicznych zagrazajg bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajg jej uzytkowanie godnie z przeznaczeniem.

3. Konstrukcje zagrazajace bezpieczerstwu budowli lub uniemozliwiajace jej uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem powinny by¢
rozebrane oraz ponownie wykonane w sposéb prawidtowy oraz przedstawione do odbioru.

4.
Badania odbiorowe powtok malarskich :
Po wyschnieciu powtoki malarskiej nalezy sprawdzi¢ na zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz specyfikacja techniczng:

1. Wyglad powierzchni poprzez ocene wzrokowa pod katem jednolitosci barwy , sity krycia i takich wad jak dziurkowanie ,
zmarszczenie , kraterowanie , pecherzyki powietrza , tuszczenie spekania zacieki

2. Wiasciwosci powtoki takich jak : grubos¢ , przyczepnosc i porowatosé badanych przy uzyciu przyrzagdéw i metod podanych w
dokumentacji projektowej zgodnej z odpowiednimi normami

3. Grubos¢ powtoki bada sie metodami nieniszczacymi zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN 1SO 2178:1998

4, Przyczepnosc powtoki do podtoza i przyczepnosé miedzywarstwowa bada sie metodami niszczagcymi zgodnie z PN-EN ISO
4624:2004 lub PN-EN ISO 2409:1999 Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej zabezpieczenia antykorozyjnego , opracowanego la realizowanego przedmiotu zamdwienia opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora oraz wykonawcy.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentacjg odniesienia jest:

2) umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajagcym wraz z harmonogramem robot

3) zatwierdzona przez Zamawiajacego dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania 4) normy
5) aprobaty techniczne

6) inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji

Najwazniejsze normy:

1) PN-97/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

2) PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatosé powierzchni. Wartosci liczbowe
parametréw. 3) PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania.
4)  PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz ksztattu i potozenia.

5)  PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste.
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6)

7)

8)

9)

10)
11)
12)
13)
14)
16)
17)
18)
19)
20)
21)

23)

PN-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikdw.

PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikéw.

PN-78/M-82005 Podktadki okragte zgrubne.

PN-78/M-82006 Podktadki okragte doktadne.

PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne $rub i wkretdw.
PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne nakretek.
PN-85/M-82101 Sruby z tbem szeiciokatnym. 15) PN-86/M-82144 Nakretki szeiciokatne.
PN-86/M-82153 Nakretki szesciokatne niskie.

PN-83/M-82171 Nakretki szesciokatne powiekszone do potaczen sprezanych.
PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.

PN-91/M-82341 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem krétkim.
PN-91/M-82342 Sruby pasowane ze tbem szeiciokatnym z gwintem dtugim.

PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne. 22) PN-88/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej

jakosci ogdlnego stosowania. Gatunki.

PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyktej jakosci i

niskostopowej

24)

PN-94/H-92203 Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary. 25) PN-84/H-93000 Stal weglowa i

niskostopowa. Walcéwka, prety i ksztattowniki walcowane na gorgco

26)
27)

PN-79/H-04371 Metale. Préba udarnosci w obnizonych temperaturach

PN-89/M-01134 Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe

Potaczenia spawane i powierzchnie napawane

28)

29)

PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie
brzegéw do spawania

PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych

Przygotowanie brzegéw do spawania

30)

31)

33)

34)
35)

PN-90/M-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie
brzegéw do spawania

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawanie tukiem krytym 32) PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody
stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne wymagania i badania

PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali niskostopowych o
podwyzszonej wytrzymatosci

PN-80/M-69420 Druty lite do spawania i napawania stali

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia 36) PN-88/M-69710 Spawalnictwo. Préba
statyczna rozciggania do czotowych ztaczy lub zgrzewanych

37) PN-57/M-69723 Spawanie. Prdba statyczna rozciggania materiatu spoiny 38) PN-88/M-69720 Spawalnictwo. Préby
zginania do czotowych ztaczy spawanych lub zgrzewanych

39)
40)
41)
42)
43)
44)
45)
46)

PN-88/M-69733 Spawalnictwo. Préba udarnosci ztaczy spajanych doczotowo

PN-76/M-69774 Spawalnictwo. Ciecie gazowe stali weglowych o grubosci 5 - 100 mm. Jako$¢ powierzchni cigcia.
PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztaczy spawanych. Oznaczenia klasy wadliwosci ogledzin zewnetrznych.
PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe budowlane — Potgczenia z fundamentami — Projektowanie i wykonanie
PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci

PN-C 81608:199 Emalie chlorokauczukowe

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB cz. C Zabezpieczenia i izolacje Zeszyt 3 Zabezpieczenia
przeciwkorozyjne Warszawa 2004.
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