2913 d—d b—b
RYGIEL R1 | RYGIEL Rig sz R | o] i RYGIEL RZ RYGIEL R20 skog 110 skda 10
BL 8x70 Qo wykona¢ x1 wykona¢ x1 jako lustro rygla R2
wykonat x2 wykona¢ x6 =150 S7T=2 7 b0z, NUMER NAZWA DLUGOSC | GATUNEK | LICZBA | DL. RAZEM | MASA JEDN [MASA 1 ELEM(MASA RAZEM b0z, NUMER NAZWA DLUGOSC | GATUNEK | LICZBA | DL. RAZEM | MASA JEDN |MASA 1 ELEM(MASA RAZEM
skala 1:10 G 5 ELEMENTU |  ELEMENTU [mm] STAL SZTUK [m] [kg/m] [kq] [kq] ELEMENTU |  ELEMENTU [mm] STALI SZTUK [m] [kg/m] [kq] [kq]
q *%5 4_{ R1 1 [ 140 1314 S2350R 1 1.31 16.00 21.02 21.02 R6 1 HEB 140 1590 S235.R 1 159 33.70 53.58 53.58
Ria 2 BL 8x70 150 52350R 2 0.30 4.40 0.66 1.32 R6 2 BL 10x140 140 S235.R 2 0.28 10.99 1.54 3.08
177 320 320 326.{ 177 L4911 (wykonoé tylko w ryglach R1G) 7 291 0 1010 0 370 0 585 60,190, £0 235 SRUBA M12x45 kl. 8.8 DIN7990 4 R6 3 BL 4x110 1500 S235JR 1 1.50 3.45 5.18 5.18
K 2613 2013 2013 2013 2013 NAKRETKA M12 k. 8 DIN555 4 SRUBA M12x45 Kkl 8.8 DIN7990 8
oy —— — —— - 30, L4811 (tylk R1a) ————— —_— —_—r —_————— PODKLADKA M12 DIN7989 4 NAKRETKA M12 Ki. 8 DIN555 8
. - oy yro w nle) > oo R PODKLADKA M12 DIN434 2 PODKLADKA M12 DIN7989 8
— S235JR R2 | ¢ OGOLEM 22.34 OGOLEM 61.84
\ 1314 d O 4.{ 1013 L 140 - %35“? 4.{ BL 10x70 83 NADDATEK NA SPOINY: 1.8% 0.4 NADDATEK NA SPOINY: 1.8% 111
L 140 4—{ skala 1:10 b [=3365 SIT=1 a =150 SZT=2 L RAZEM: 22.74 RAZEM: 62.95
L=131%2%%E=R1R q - 1391 o 1971 3 skala 1:10 5 WYKONAC: x 8 181.92 WYKONAC: x 1 62.95
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- NUMER NAZWA DLUGOSC | GATUNEK | LICZBA | DL. RAZEM | MASA JEDN MASA 1 ELEM|MASA RAZEM b0 NUMER NAZWA DLUGOSC | GATUNEK | LICZBA | DL. RAZEM | MASA JEDN [MASA 1 ELEM|MASA RAZEM
0813 | ELEMENTU | ELEMENTU [mm] STAL SZTUK [m] [kg/m] [kq] [kg] | ELEMENTU |  ELEMENTU [mm] STALI SZTUK [m] [kg/m] [kq] [kq]
" $235JR RS R2 1 [ 140 3365 52350R 1 3.37 16.00 53.84 53.84 R8 1 O 50x50x4 | 1882 S235.R 1 1.88 5.23 9.84 9.84
RYGIEL R& RYGIEL R4 RYGIEL R/ RYGIEL R8 2/s ¥ BL 6x60 ( : > CLEMENT E3 §§JBA L 452kI 1 BL 10x70 150 ;ﬁ%ﬁ) g 0.30 5.50 0.82 1.65 SI;?JBA L 352“ 1 BL 6x60 150 ;ﬁz%% i 0.30 2.83 0.42 0.85
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wykonat x4 wykonat x7 wykonat X1 wykona¢ x2 2[3801.185"2 vkonat x4 NAKRETKA M12 kI. 8 DIN555 5 NAKRETKA M12 k. 8 DIN555 4
O O —q y PODKLADKA M12 DIN7989 5 PODKLADKA M12 DIN7989 4
q.{ q o e PODKLADKA M12 DIN434 3 OGGLEM 10.69
S235JR skala 1 0GOLEM 55.49 NADDATEK NA SPOINY: 1.8% 0.19
O  50x50x4
2913 (wykona¢ tylko w ryglach R3)), 380 @ (7882 S7T=1 ®R8 4'{ ok nagwintowa¢ 50mm NADDATEK NA SPOINY: 1.8% 1 RAZEM: 10.88
0 2013 (wykona¢ tylko w ryglu R7) o 9 1 } A4 1 <3558 £ RAZEM: 56.49 WYKONAG: x 2 21.76
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skala 1:10 B x| L=250 SZT=1 POz NUMER NAZWA DLUGOSE | GATUNEK | LICZBA | DL. RAZEM | MASA JEDN |MASA 1 ELEM|MASA RAZEM
HEB 140 S235JR N ST 4—{ 2 skala 1:10 P07 NUMER NAZWA DLUGOSC | GATUNEK | LICZBA | Dt. RAZEM | MASA JEDN |MASA 1 ELEM|MASA RAZEM ELEMENTU |  ELEMENTU [mm] STALI SZTUK [m] [kg/m] [kq] [kq]
L=1590 SZT=1 R3 q Q| 4p13 e d " | ELEMENTU |  ELEMENTU [mm] STAU SZTUK [m] (kg/m] (kq] [kq] R9 1 HEA 100 1840 S2350R 1 1.84 16.70 30.73 30.73
0 1590 0 P P > R3, R4 1 HEB 140 1590 S2350R 1 159 33.70 53.58 53.58 R9d 2 BL 4x90 190 S235.R 3 0.57 2.83 0.54 161
1610 R7 2 BL 10x140 140 52350R 2 0.28 10.99 1.54 3.08 SRUBA M12x45 k. 8.8 DIN7990 4
; 401640 SRUBA M12x45 KI. 8.8 DIN7990 8 NAKRETKA M12 Ki. 8 DIN555 4
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PODKLADKA M12 DIN7989 8 PODKLADKA M12 DIN434 4
wykona¢ x1 wykona¢ x1 wykona¢ x1 wykonae x1 0GOLEM 56.66 OGOLEM 32.34
b—b y NADDATEK NA_ SPOINY: 1.8% 1.02 NADDATEK NA_SPOINY: 1.8% 0.58
RYG | E |_ R 5 QN RAZEM: 57.68 RAZEM: 32.92
skala 1:10 < HEA 100 1 5235,R O WYKONAG: x 12 692.16 WYKONAG: x 2 65.84
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= QS skala 1:10 L 75x6 NUMER |  NAZWA | DLUGOSC | GATUNEK | LICZBA | DL. RAZEM | MASA JEDN MASA 1 ELEMMASA RAZEM B L O O O - S S 74 gl
DA w B xo . POZ. ‘ R9a,R9b,R9c 1 HEA 100 1840 S2350R 1 1.84 16.70 30.73 30.73
C b = 2613 2013 L=1300 SZT=1 1 ELEMENTU |  ELEMENTU [mm] STAL SZTUK [m] [kg/m] [kq] [kq] RID,
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L | 2013 g T 2811 (tylko w ryglu R9c) 965 20,1,60 |, 20 150 50012 500 150 RS 3 BL 4110|1150 | S235R 1 1.15 3.45 397 397 PODKLADIA W12 DIN7989 4
I T 0,60 SRUBA M12x45 Kl 8.8 DIN7990 8 PODKLADKA T2 it 34 4
nl \ I ) 2011 (wykona¢ tylko 'w ryglu R9b) 515 1300 NAKEETRA 12 5 TNEES - OGGLEM 3073
HEB 140 S235JR C—C 2011 (wykona¢ tylko w ryglu R9a)| 365 PODKLADKA M12 DIN7989 B NADDATEK NA SPOINY: 1.8% 0.55
6’{ L=1590 SZT=1 R5 6’{ skala 1:10 OGOLEM 60.63 \T/?(f(f)MNM — ;’;’gi
10 1590 0 @\ 62 @ NADDATEK NA SPOINY: 1.8% 1.09 ’ :
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o~ O <~ NUMER NAZWA DLUGOSC | GATUNEK | LICZBA | DL. RAZEM | MASA JEDN [MASA 1 ELEM|MASA RAZEM
d—d 2.5 © i %O RYGIEL R10 ey ¢ ELSS 248 — POZ | ELEMENTU |  ELEMENTU [mm] STALI SZTUK [m] [kg/m] [kq] [kq]
0 1150 380 i Eo|V= wykona¢ x2 = = R10 1 HEA 120 1878 S2350R 1 1.88 19.90 37.37 37.37
B =|o S235JR skala 1:10 NUMER NAZWA DLUGOSC | GATUNEK | LICZBA | DL. RAZEM | MASA JEDN MASA 1 ELEM|MASA RAZEM ' ' ' '
2 ‘2¢1 3 iy 5 e R 5,60 POZ. ELEVENTU | ELEMENTU [mm] STALI STTUK [m] [kg/ml] [k] [kg] SR10 2 BL Bx124 130 S2350R 2 0.26 7.79 1.01 2.02
******* . — — & ) 2L 474 HEA 120 1 q.{ 130 a—d E1 1 L 75x6 1750 52350R 1 1.75 6.85 11.99 11.99 Niﬂg’éryfxg L‘I" 3‘8 D[')TIN?SQSO 1
\@ @J % 2013 L=1878 SZT=1 s1:10 g{l}TOLI-IEYMSO + HAS E M10x90/21 Hilti 4 — PODKLADKA. M12 DINT989 Z
I 1 ' . 0GOLEM 39.39
@J e @ ',:,I:SESTEK NA SPOINY: 1.8% 102‘2221 NADDATEK NA SPOINY: 1.8% 0.71
VGIEL RE b—Db @ 1894 WYKONAC: x 2 24.42 mﬁc — ;g:;
skala 1:10 4.{
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wykona¢ x1 & % q b0z, NUMER NAZWA DLUGOSC | GATUNEK | LICZBA | DL. RAZEM | MASA JEDN MASA 1 ELEM|MASA RAZEM
o /32 ELEMENTU |  ELEMENTU [mm] STAL SZTUK [m] [kg/m] [kq] [kq] Autorska Pracownia
C b 8% o7 H £2 1 L 7/5x6 1300 52350R 1 1.30 6.85 8.91 8.91 Architekt Janusz Pulikowski,
N2 /T o HIT HY 50 + HAS E M10x90/21 Hilt 3 : :
& DT | — _ 89-240 Kcynia, ul. Okrezna 6,
d i 4'{ @ oM 4g13 2|2 RYGIEL R9 RYGIEL R9d 4'{ OGOLEM : 8.91 tel. 600 817 111 /
— — i Ate o wykonac x1 wykonat x1 _ gggﬁTEK NA_SPOINY: 1.8% 8;? S T— Y
Si E 0L60 o a WYKON;\C‘ " 9'07 mgr inz. Mariusz Masiota “uy
( : ) 1T \ ] ( : ) o M - X : upr. 7131/13/P2001 oot
HEB 140 S235JR 1 Cl—{ a—a 60 P& SPRAWDZIL: V ‘
"{ L=1590 S7T=1 R6 5’{ skala 1:10 225 800 650 225 4—{ - NUMER NAZWA DLUGOSC | GATUNEK | LICZBA | DL. RAZEM | MASA JEDN MASA 1 ELEM|MASA RAZEM mgr inz. Dominik Kowalski . Xowcln k.
0 C 1590 0 69 N skala 1:10 b N ) ELEMENTU ELEMENTU [mm] STAU SZTUK [m] [kg/m] [kq] [kq] upr. WKP/0057/POOK/04
1610 1 1 1 @ N b—b ~ E3 1 % 10 S355R | 250 S3550R 1 0.25 0.62 0.15 0.15 OPRACOWAL: W
_ 2.5 o~ © i skala 1:10 | 1 NAKRETKA M10 kl. 8 DIN555 4 mgr inz. Przemystaw WoZniczak
a—d L E 50 QILQ g 45 59 PODKLADKA M10 DIN7989 4 INWESTOR i ADRES INWESTYCJI:
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2013 ™S 1 l EES NADDATEK NA_ SPOINY: 1.8% 0 ul. Ratuszowa 1
I)ree———————— g o< °Z L=1840 SZT=1 RO g el I RAZEM: 0.5 62-300 Wrzesnia
T w2 m L% 0 1840 30 Y D= WYKONAC: x 4 0.6
20,060 |,20 o : : PROJEKT:
\@ @J & 2611 (wykona¢ tylko w ryglu R9d)| 365 90 Projekt dzwigu osobowego
dla budynku Ratusza we Wrzesni
BRANZA: STADIUM:
STAL 8235\JR, 8355\JR Konstrukcja PW
1750 1300 Z
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